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Klasyfikacja zawoddéw szkolnictwa zawodowego przewiduje mozliwos¢ ksztatcenia w
tym zawodzie rowniez w branzowej szkole Il stopnia.

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik odlewnik powinien byc¢

przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1) wykonywania odlewow roznymi metodami;

2) przygotowania materiatdbw wsadowych oraz topienia stopéw metali w piecach
odlewniczych;

3) prowadzenia dokumentacji technicznej proceséw wytwarzania odlewow;

4) kontrolowania jakosci wytwarzanych odlewow;

5) organizowania i kontroli procesow produkcyjnych.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych jest niezbedne
osiggniecie zaktadanych efektow ksztatcenia, na ktore sktadajqg sie:

1) efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodow;

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy
Uczen:

1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczehstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia;

2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych;

5) okresla zagrozenia zwigzane 2z wystepowaniem szkodliwych czynnikow
w Srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikow szkodliwych na organizm cziowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami  bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych;
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9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa
dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

(PDG). Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej
Uczen:
1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;
2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych
osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;
3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalno$ci gospodarczej;
4) rozroznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania
miedzy nimi;
5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;
6) inicjuje wspolne przedsiewziecia z roznymi przedsiebiorstwami z branzy;
7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do wuruchomienia i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;
8) prowadzi korespondencije zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;
9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;
10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;
11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;
12) stosuje zasady normalizaciji;
13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo
Uczen:

1) postuguje sie zasobem srodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych,
ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajacych realizacje zadan
zawodowych;

2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnoSci
zawodowych artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

3) analizuje i interpretuje kroétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych;

4) formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku pracy;

5) korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne
Uczen:
1) przestrzega zasad kultury i etyki;
2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
3) potrafi planowac¢ dziatania i zarzgdza¢ czasem;
4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;
5) ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
6) jest otwarty na zmiany;
7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem,;
8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
9) przestrzega tajemnicy zawodowej;
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10) negocjuje warunki porozumien;

11) jest komunikatywny;

12) stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow;
13) wspotpracuje w zespole.

(OMZ). Organizacja pracy matych zespotéw (wytgcznie dla zawodoéw nauczanych
na poziomie technika)
Uczen:

1) planuje i organizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;

2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;

3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;

4) monitoruje i ocenia jako$¢ wykonania przydzielonych zadan;

5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wplywajgce na poprawe

warunkow i jakosc¢ pracy;
6) stosuje metody motywacji do pracy;
7) komunikuje sie ze wspotpracownikami.

2) efekty ksztatcenia wspolne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i
gorniczo-
-hutniczego PKZ(MG.a), PKZ(MG.d), PKZ(MG.m) i PKZ(MG.s);

PKZ(MG.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach:
mechanik-operator pojazdéw i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-
mechanik, mechanik precyzyjny, mechanik automatyki przemystowej i
urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzadzen, mechanik
pojazdéw samochodowych, operator obrabiarek skrawajacych, slusarz, kowal,
monter kadlubéw jednostek ptywajacych, blacharz samochodowy, blacharz,
lakiernik, technik optyk, technik mechanik lotniczy, technik mechanik
okretowy, technik budowy jednostek ptywajacych, technik pojazdéw
samochodowych, technik mechanik, elektromechanik pojazdéw
samochodowych, technik transportu drogowego, technik energetyk, modelarz
odlewniczy, technik wiertnik, wiertacz, technik gornictwa podziemnego, goérnik
eksploatacji podziemnej, technik gérnictwa otworowego, gornik eksploataciji
otworowej, technik goérnictwa odkrywkowego, gornik odkrywkowej eksploataciji
zt6z, technik przerébki kopalin stalych, technik odlewnik, technik hutnik,
operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzadzen
hutniczych, operator maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych,
ztotnik-jubiler, mechanik motocyklowy, technik chtodnictwa i klimatyzaciji,
technik urzadzen dzwigowych, technik mechanizacji rolnictwa i agrotroniki,
kierowca mechanik, mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej,
szkutnik
Uczen:

1) przestrzega zasad sporzgdzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzgdza szkice czesci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

4) rozrdznia czesci maszyn i urzgdzen;

5) rozrdznia rodzaje potgczen;

6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozrdznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozroznia srodki transportu wewnetrznego;
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9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatéw;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg;

11) rozréznia techniki i metody wytwarzania czes$ci maszyn i urzgdzen;

12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrobki recznej i maszynowej;

13) rozréznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrobki recznej
i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega
norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(MG.d) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodach:
operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzadzen
hutniczych, operator maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych,
technik odlewnik, technik hutnik

Uczen:

1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

2) rozréznia rodzaje obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej;

3) rozréznia technologie ksztattowania wyrobow poprzez obrébke reczng,
mechaniczng, spajanie, plastyczne ksztalttowanie oraz odlewanie stopéw Fe-C,
metali niezelaznych i ich stopéw oraz materiatobw niemetalowych;

4) dobiera przyrzady pomiarowe oraz wykonuje pomiary czesci maszyn;

5) dobiera narzedzia do obrébki recznej, mechanicznej, spajania i plastycznego
ksztattowania metali;

6) wykonuje operacje obrébki recznej, mechanicznej, spajania i plastycznego
ksztattowania metali;

7) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(MG.m) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodach:
technik odlewnik, technik hutnik
Uczen:
1) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki;
2) rozrdéznia metody badania wiasciwosci mechanicznych i technologicznych
metali i stopow oraz ich struktury wewnetrzne;
3) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(MG.s) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodach:
operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzadzen
hutniczych, technik odlewnik, technik hutnik
Uczen:
1) wyjasnia znaczenie pojecia mechatronika i ilustruje je przyktadami rozwigzan
technicznych z otoczenia;
2) rozpoznaje elementy oraz uktady elektryczne i elektroniczne;
3) wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadow elektrycznych i
elektronicznych;
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4) wyjasnia zasady dziatania elementéw oraz uktadéw hydraulicznych i
pneumatycznych stosowanych w systemach mechatronicznych;

5) wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadoéw hydraulicznych i
pneumatycznych w systemach mechatronicznych;

6) charakteryzuje elementy w uktadach mechanicznych i systemach
mechatronicznych;

7) wymienia i opisuje elementy oraz uktady automatyki przemystowej;

8) okresla rodzaje oraz wyjasnia zasady dziatania i zastosowanie czujnikow;

9) wyjasnia zasady dziatania i zastosowanie sterownikdw programowalnych;

10) okresla rodzaje oraz wyjasnia zasady dziatania i zastosowanie aktuatorow;

11)wyjasnia budowe i zasady dziatania maszyn i urzgdzen z systemami
mechatronicznymi;

12) okresla zasady konstruowania elementéw maszyn;

13)wyjasnia budowe i dziatanie mechanizmdéw dzwigniowych, krzywkowych oraz
mechanizméw do utrzymywania ruchu przerywanego;

14) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

3) efekty ksztatcenia wiasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie technik
odlewnik:

MG.06. Uzytkowanie maszyn i urzadzen odlewniczych,;

MG.37. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego.

MG.06. Uzytkowanie maszyn i urzadzen odlewniczych

1. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich i mas
rdzeniowych
Uczen:
1) rozréznia materiaty formierskie;
2) rozroznia rodzaje oraz okresla zastosowanie mas formierskich i mas
rdzeniowych;
3) wykonuje czynnosci zwigzane z wytadunkiem oraz sktadowaniem materiatow
formierskich;
4) okresla etapy procesu przerobki mas formierskich;
5) sporzadza mase formierskg i mase rdzeniowg zgodnie z receptura;
6) przeprowadza odswiezanie masy formierskiej;
7) rozrdznia etapy regeneracji masy formierskiej;
8) rozrdznia urzadzenia do transportu materiatéw formierskich, mas formierskich i
mas rdzeniowych;
9) rozrdéznia urzgdzenia do przerobu materiatéw formierskich, mas formierskich i
mas rdzeniowych;
10) uzytkuje urzadzenia stosowane do transportu materiatow formierskich i mas
formierskich;
11) uzytkuje maszyny, urzgdzenia i zmechanizowane zespoty do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych;
12) stosuje instrukcje przeprowadzania biezgcych przeglagdow i konserwaciji
maszyn i urzgdzenh do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych.
2. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewéw w formach
jednorazowych, trwatych i péitrwatych
Uczen:
1) rozrdéznia rodzaje i elementy modeli odlewniczych, rdzennic i skrzynek
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formierskich stosowanych do wykonywania odlewow w formach
jednorazowych;

dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania form jednorazowych i rdzeni;

okresla etapy procesu wytwarzania form jednorazowych i rdzeni;

wykonuje recznie formy jednorazowe i rdzenie roznymi metodami;

ocenia stan techniczny oprzyrzgdowania odlewniczego;

rozréznia elementy budowy maszyn formierskich oraz automatycznych linii
formierskich;

uzytkuje maszyny i urzgdzenia do wykonywania form jednorazowych i rdzeni;

rozréznia metody odlewania precyzyjnego w formach jednorazowych;

wykonuje formy jednorazowe do odlewania precyzyjnego;

uzytkuje urzadzenia do suszenia form jednorazowych i rdzeni;

wykonuje czynnosci zwigzane z wykanczaniem wneki formy jednorazowe;j
oraz powierzchni rdzeni;

kontroluje jakos¢ wykonanych form jednorazowych i rdzeni;

sktada i przygotowuje formy jednorazowe do zalania;

wykrywa wady oprzyrzgdowania odlewniczego;

przygotowuje tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania;

uzytkuje urzgdzenia do recznego zalewania form;

okresla podstawowe parametry maszyn i urzadzen do wykonywania odlewow
w formach jednorazowych;

rozréznia metody wytwarzania odlewéw w formach trwatych i formach
pottrwatych;

rozréznia rodzaje form trwatych i form pottrwatych oraz elementy ich budowy;

przygotowuje formy trwate i formy pottrwate do zalewania ciektym metalem;

nanosi otuliny izolacyjne;

nanosi pokrycia ochronne i oddzielajgce na wneki form trwatych oraz na
powierzchnie rdzeni;

rozréznia podstawowe zespoty maszyn i urzgdzenia do odlewania w formach
trwatych i formach péttrwatych;

rozréznia podstawowe parametry pracy maszyn i urzagdzen do odlewania w
formach trwatych i formach pottrwatych;

uzytkuje maszyny i urzgdzenia stosowane w procesach wytwarzania odlewéw
w formach trwatych i formach poéttrwatych;

ocenia jakos¢ odlewdw wykonanych w formach trwatych i formach pottrwatych;

stosuje instrukcje przeprowadzania biezgcych przeglagdéw i konserwaciji
maszyn i urzgdzeh stosowanych w procesach odlewania w formach:
jednorazowych, trwatych i péttrwatych.

3. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykanczania

odlewow

Uczen:

1) dobiera metody wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewodw,;

2) rozpoznaje maszyny i urzgdzenia do wybijania, oczyszczania i wykanczania
odlewédw;

3) dobiera narzedzia oraz maszyny i urzgdzenia do recznego i mechanicznego
wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewdéw;

4) uzytkuje urzgdzenia do recznego i mechanicznego wybijania odlewdw z form
oraz rdzeni z odlewow;

5) uzytkuje urzgdzenia do recznego i mechanicznego oczyszczania powierzchni

odlewdw oraz usuwania uktadow wlewowych, nadlewéw i zalewek;
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6) dobiera metody naprawy odlewow w zaleznosci od rodzaju wad odlewniczych;
7) naprawia wady odlewodw;
8) dobiera metody zabezpieczania odlewow przed korozja;
9) uzytkuje urzadzenia do pokrywania odlewow srodkami zabezpieczajgcymi
przed korozja;
10) rozrdznia rodzaje obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej odlewow;
11) stosuje instrukcje przeprowadzania biezgcych przeglagdéw i konserwacii
maszyn i urzgdzen do wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow.

4. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

Uczen:
1) rozpoznaje materialy wsadowe do topienia stopow zelaza i metali
niezelaznych oraz okresla ich zastosowanie;
2) dobiera maszyny i urzadzenia do roztadunku, sktadowania oraz transportu
materiatow wsadowych,;
3) rozpoznaje czynnosci zwigzane z wytadunkiem oraz sktadowaniem materiatéw
wsadowych;
4) dobiera sposoby przygotowania materiatéw wsadowych do topienia;
5) uzytkuje maszyny i urzgdzenia do przygotowania i odwazania materiatow
wsadowych;
6) przygotowuje wsad do pieca zgodnie z recepturg;
7) stosuje instrukcje przeprowadzania biezgcych przeglagdow i konserwacii
maszyn i urzgdzen do przygotowania wsadu.
. Uzytkowanie piecow odlewniczych
Uczen:
1) rozpoznaje gtébwne rodzaje stopdw odlewniczych wedtug okreslonych
kryteriow;
2) rozroznia rodzaje piecéw odlewniczych;
3) okresla etapy procesu topienia metali w piecach odlewniczych;
4) rozroznia rodzaje materiatbw ogniotrwatych stosowanych w piecach
odlewniczych;
5) przygotowuje do pracy i uruchamia piece odlewnicze;
6) dobiera narzedzia do obstugi piecow odlewniczych;
7) wykonuje czynnos$ci zwigzane z dozowaniem wsadu do pieca odlewniczego,
usuwaniem zuzla, pobieraniem ciektego metalu do prob technologicznych;
8) wykonuje czynnosci zwigzane ze spustem cieklego metalu;
9) wykonuje czynnosci zwigzane z zalewaniem form;
10) kontroluje parametry pracy piecéw odlewniczych;
11) stosuje instrukcje przeprowadzania biezgcych przeglagdéw i konserwaciji
maszyn i urzgdzen do topienia metali.

MG.37. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego

1. Prowadzenie procesu odlewniczego

Uczen:

1) rozpoznaje elementy schematu organizacyjnego zaktadu odlewniczego;

2) rozréznia zadania komorek organizacyjnych zaktadu odlewniczego;

3) przydziela zadania pracownikom i nadzoruje ich wykonanie;

4) sporzgdza zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty
i surowce niezbedne w procesie produkcyjnym;

5) dokonuje rozliczeh materiatowych;

6) dobiera przyrzady kontrolne do oceny stanu technicznego oprzyrzgdowania
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odlewniczego, maszyn i urzadzen;

dokonuje analizy procesu i podejmuje odpowiednie srodki zaradcze w celu
zapobiegania powstawaniu wad odlewdéw;

stosuje przepisy prawa dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska w zakresie dotyczgcym
procesow odlewniczych.

2. Przygotowywanie dokumentacji technologicznej i konstrukcyjnej proceséw
wytwarzania odlewow
Uczen:

1)
2)

3)

4)
5)
6)
7)
8)

9)

10)
11)
12)

13)

rozroznia elementy dokumentacji technologicznej odlewanych czesci maszyn
oraz stosowane w niej oznaczenia;

rozroznia rodzaje naddatkow uwzglednianych w dokumentacji technologiczne;j
odlewanych czesci maszyn;

dobiera, na podstawie norm, wartos¢ skurczu odlewniczego, naddatkow na
obrébke mechaniczng oraz naddatkow technologicznych odlewanych czesci
maszyn;

dobiera ptaszczyzne podziatu odlewu oraz sposob doprowadzenia ciektego
metalu do wneki formy;

oblicza oraz dobiera elementy uktadu wlewowego;

wykonuje rysunki surowych odlewow i form odlewniczych;

planuje sposoby zalewania, wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow;

dobiera elementy znormalizowane do zespotdw modelowych, modeli i
rdzennic;

rozpoznaje w dokumentacji konstrukcyjnej elementy konstrukcji zespotéw
modelowych oraz oprzyrzadowania odlewniczego do precyzyjnych metod
odlewania;

rozpoznaje w dokumentacji konstrukcyjnej elementy konstrukcyjne kokil i form
ciSnieniowych;

dobiera gtbwne i pomocnicze materiaty formierskie oraz oblicza ich zawarto$é
w zaleznosci od rodzaju masy formierskiej;

dobiera materialy do wykonywania pokry¢ ochronnych wneki formy i
powierzchni rdzeni;

oblicza norme czasu pracy potrzebnego do wykonania formy lub rdzenia.

3. Kontrola jakosci proceséw odlewniczych
Uczen:

1)
2)

3)
4)

5)
6)
7)
8)

9)
10)

rozroznia wiasciwosci technologiczne | wytrzymatosciowe materiatow
formierskich oraz mas formierskich i rdzeniowych;

rozréznia metody badania witasciwosci materiatdw podstawowych i
pomocniczych stosowanych w masach formierskich i rdzeniowych;

klasyfikuje piaski formierskie na podstawie wynikow badan;

rozréznia metody badania wytrzymatosci, wilgotnosci, przepuszczalnosci,
twardosci i stopnia zageszczenia mas formierskich i rdzeniowych;

dobiera aparature i urzgdzenia do pomiaru parametréw mas formierskich,
rdzeniowych, spoiw, piaskow, lepiszcza;

wykonuje badania laboratoryjne parametréw materiatébw oraz mas formierskich
i rdzeniowych;

rozpoznaje i klasyfikuje wady odlewdw i okresla przyczyny ich powstawania;

dobiera metody ujawniania zewnetrznych i wewnetrznych wad odlewoéw;

dobiera aparature do przeprowadzania badan nieniszczgcych odlewéw;

wykonuje badania odlewow i ocenia ich jakoSc;
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11) dobiera metody kontroli wymiarow formy odlewniczej i rdzeni;

12) wykonuje pomiary odlewow probnych;

13) rozréznia wiasciwosci technologiczne stopoéw odlewniczych;

14) dobiera metody badania wtasciwosci technologicznych stopéw odlewniczych;

15) wykonuje badania wtasciwosci technologicznych stopow odlewniczych;

16) przeprowadza proby technologiczne ciektego metalu;

17) wykonuje badania sktadu chemicznego stopow odlewniczych;

18) dobiera urzgdzenia i przygotowuje zgtady metalograficzne do badan
mikroskopowych;

19) rozpoznaje strukture stopéw odlewniczych na podstawie atlasu
metalograficznego;

20) rozrdoznia metody badan wtasciwosci mechanicznych stopow odlewniczych;

21) wykonuje badania wiasciwosci mechanicznych stopow odlewniczych.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie technik odlewnik powinna posiadac
nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownie budowy i eksploatacji maszyn i urzadzen, wyposazong w:
stanowiska rysunkowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), modele bryt
geometrycznych, czesci maszyn, dokumentacje techniczng, modele potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych czesci maszyn, normy dotyczace zasad
wykonywania rysunku technicznego oraz elementéw znormalizowanych
stosowanych w budowie maszyn, modele urzgdzen i uktadéw przenoszenia
napedow oraz systemow smarowania elementéw maszyn, modele maszyn i
urzadzenh transportu wewnetrznego, dokumentacje techniczng, instrukcje
obstugi maszyn i urzgdzen odlewniczych, modele i schematy sprezarek,
wentylatorow, pomp, czesci maszyn z roznymi postaciami zuzycia, narzedzia
do obrébki recznej i mechanicznej skrawaniem oraz narzedzia monterskie i
sprzet kontrolno-pomiarowy, katalogi maszyn, urzgdzen, materiatéw
eksploatacyjnych;

2) pracownie technik wytwarzania odlewow, wyposazong w: zestawy préb
gatunkéw drewna, tworzyw sztucznych, materiatdw ogniotrwatych, stopow
odlewniczych, prébek materiatdw i mas formierskich (jeden zestaw dla
czterech uczniow), odlewnicze zespoty modelowe, narzedzia do recznego
wykonywania form i rdzeni, modele i makiety maszyn i urzgdzen odlewniczych
do przygotowywania materiatdw i mas formierskich, wykonywania form i
rdzeni, topienia metali, oczyszczania i wykanczania odlewow, makiety form
cisnieniowych, kokil i form do odlewania odsrodkowego, modele urzadzen do
przygotowania, dozowania materiatbw wsadowych, urzadzenia do kontroli
procesu wytopu, modele maszyn i urzgdzeh do odlewania pod cisnieniem,
kokilowego oraz odsrodkowego, materiaty, modele oraz urzadzenia
stosowane w odlewaniu precyzyjnym, dokumentacje technologiczne,
przyrzady do kontroli wymiaréw form i rdzeni, zestawy odlewéw z wadami
odlewniczymi;

3) pracownie mechanizacji i automatyzacji proceséw wytwarzania odlewdw,
wyposazong w: przyrzgdy do pomiaru wartosci elektrycznych, elementy
obwodow elektrycznych, maszyny i aparaty elektryczne, osprzet instalacji
elektrycznych, elementy sterowania pneumatycznego i hydraulicznego
maszyn i urzgdzen, modele manipulatorow i robotéw przemystowych,
programy specjalistyczne z zakresu automatycznej regulacji proceséw
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odlewniczych, kontroli jakosci oraz sterowania procesami technologicznymi do
wykorzystania w szkolnej pracowni komputerowej;

pracownie projektowania, wyposazong w: stanowiska komputerowe dla
ucznidw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), z pakietem programéw
biurowych oraz oprogramowaniem do komputerowego wspomagania
projektowania (Computer Aided Design), drukarki i plotery (jeden zestaw dla
siedmiu ucznidw), normy dotyczace rysunku technicznego oraz elementow
znormalizowanych stosowanych w budowie oprzyrzgdowania odlewniczego;

pracownie techniczng, wyposazong w: probki do badan wtasciwosci
mechanicznych i technologicznych metali i ich stopow, probki do badan
makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopoéw, narzedzia do

przygotowywania zgtadow metalograficznych; mikroskopy metalograficzne,
przyrzagdy do wykonywania pomiarow dtugosci i kata czesci maszyn,
uniwersalng maszyne wytrzymatosciowg; twardosciomierze: Brinella,
Rockwella, Vickersa; miot Charpy’ego, przyrzady i aparature do badania
wiasciwosci mas formierskich i rdzeniowych, aparature do oznaczania
zawartosci wegla i siarki; defektoskopy, piec elektryczny komorowy z
automatyczng regulacjg i rejestracjg temperatury, pirometry, termometry
cieczowe i termoelektryczne, przylgowe i zanurzeniowe; atlas struktur
metalograficznych;

warsztaty szkolne, w ktorych powinny by¢ zorganizowane nastepujgce
stanowiska:

stanowiska do obrébki recznej metali oraz montazu i demontazu elementow
maszyn (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: stét Slusarski
z imadtem, narzedzia do obrobki recznej, przyrzady kontrolno-pomiarowe oraz
narzedzia i przyrzgdy monterskie, wyposazenie do mycia elementéw maszyn i
urzadzen,

stanowiska do obrébki plastycznej metali (jedno stanowisko dla dwdch
ucznidéw), wyposazone w: urzgdzenia i narzedzia do obrébki plastycznej,
stanowiska do spawania metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia),
wyposazone Ww: stot spawalniczy z imadtem oraz wyciggiem gazow,
urzgdzenia do spawania i ciecia gazowego, urzgdzenia do spawania
elektrycznego elektrodg otulong i w ostonie gazéw, $rodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej,

stanowiska do obrobki mechanicznej skrawaniem (jedno stanowisko dla
dwoch ucznidw), wyposazone w: tokarke uniwersalng, frezarke uniwersalng,
szlifierke do ptaszczyzn, otwordw i watkdéw, narzedzia skrawajgce, przyrzady i
uchwyty obrobkowe, przyrzady pomiarowe,

stanowiska do przygotowania materiatéw i mas formierskich (jedno stanowisko
dla pieciu ucznidow), wyposazone w: zasobniki, urzgdzenia do rozdrabniania,
przesiewania i suszenia materiatow formierskich, wage o zakresie wazenia do
100 kg, mieszarki do przygotowania mas formierskich i rdzeniowych,
stanowiska do recznego wykonywania form i rdzeni (jedno stanowisko dla
jednego ucznia), wyposazone w: stét, narzedzia do zageszczania masy,
wykanczania powierzchni wneki formy oraz powierzchni rdzeni, urzagdzenia do
suszenia rdzeni (jedno urzadzenie dla dziesieciu uczniéw),

stanowiska do mechanicznego wykonywania form i rdzeni (jedno stanowisko
dla pieciu ucznidéw), wyposazone w: maszyny formierskie i rdzeniarskie, masy
formierskie i rdzeniowe, narzedzia i przyrzady formierskie oraz narzedzia
pomocnicze,
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h) stanowiska do wykonywania form metodami specjalnymi (jedno stanowisko

)

K)

dla jednego ucznia), wyposazone w: stét, oprzyrzgdowanie do wykonywania
form metodami specjalnymi, masy ceramiczne, piece do wytapiania wosku
oraz wypalania form,

stanowiska do wybijania i oczyszczania odlewdw (jedno stanowisko dla pieciu
ucznidéw), wyposazone w: urzgdzenia i narzedzia do wybijania odlewéw z form
oraz usuwania rdzeni, obcinania ukfadéw wlewowych, nadlewow i zalewek,
urzadzenia i narzedzia do oczyszczania odlewoéw,

stanowiska do wykonywania odlewéw w formach metalowych (jedno
stanowisko dla pieciu ucznidow), wyposazone w: Kkokilarki, maszyny do
odlewania pod cisnieniem i urzgdzenia do odlewania odsrodkowego,
stanowiska do przygotowania materiatbw wsadowych i obstugi piecow
odlewniczych (jedno stanowisko dla pieciu ucznidw), wyposazone Ww:
urzgdzenia do rozdrabniania, wazenia i dozowania materiatbw wsadowych,
urzadzenia, przyrzady i narzedzia do pomiaru parametréw pracy piecow
odlewniczych, pobierania prébek ciektego metalu, narzedzia do transportu
cieklego metalu i zalewania form, piec odlewniczy, srodki do zabezpieczania
oraz naprawy tyzek i kadzi odlewniczych;

ponadto kazde stanowisko powinno by¢ wyposazone w: instrukcje obstugi
maszyn i urzgdzen, dokumentacje techniczne maszyn i urzadzen
odlewniczych, srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych,
przedsiebiorstwach wytwarzajgcych odlewy oraz innych podmiotach stanowigcych
potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztatcgcych w zawodzie.

Szkota organizuje praktyki zawodowe w podmiocie zapewniajgcym rzeczywiste
warunki pracy wtasciwe dla nauczanego zawodu w wymiarze 8 tygodni (320 godzin).

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO?Y

Efekty ksztalcenia wspodlne dla wszystkich zawodow oraz efekty ksztalcenia

wspolne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i goérniczo- 430 godz
hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie '
zawodow

MG.06. Uzytkowanie maszyn i urzgdzen odlewniczych 610 godz.
MG.37. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego 150 godz.

YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowaé do wymiaru godzin okreslonego w
przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkdt, przewidzianego dla ksztatcenia
zawodowego w danym typie szkoty, zachowujgc minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio
dla efektow ksztatcenia: wspdlnych dla wszystkich zawodow i wspdlnych dla zawoddéw w ramach obszaru
ksztalcenia, stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodoéw oraz wtasciwych dla
kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.
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