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Klasyfikacja zawodow szkolnictwa zawodowego przewiduje mozliwos¢ ksztatcenia w
tym zawodzie rowniez w branzowej szkole Il stopnia.

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik hutnik powinien by¢ przygotowany

do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1) obstugiwania maszyn i urzgdzen w procesach technologicznych;

2) konserwaciji i przeglgdow biezgcych maszyn i urzgdzen hutniczych;

3) prowadzenia kontroli wyrobu;

4) organizowania i prowadzenia procesow hutniczych;

5) wykonywania rozruchu urzgdzen i systeméw mechatronicznych;

6) organizowania i prowadzenie konserwacji oraz przeglagdéw biezgcych maszyn i
urzgdzen hutniczych;

7) nadzorowania procesow hutniczych zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych jest niezbedne
osiggniecie zaktadanych efektow ksztatcenia, na ktore sktadajg sie:

1) efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw;

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy
Uczen:
1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczehstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig;
2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce;
3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;
4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cziowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych;
5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw
w srodowisku pracy;
6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;
7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami  bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
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stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych;

przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa
dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

(PDG). Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej
Uczen:

1)
2)

3)
4)

5)
6)
7)

8)
9)

10)
11)

12)
13)

stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych
osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalno$ci gospodarczej;
rozroznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania
miedzy nimi;

analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;
inicjuje wspolne przedsiewziecia z roznymi przedsiebiorstwami z branzy;
przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;
obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnoSci
gospodarczej;

planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;
stosuje zasady normalizacji;

optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;j.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo
Uczen:

1)

2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem $rodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych,
ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan
zawodowych;

interpretuje  wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;
analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych;

formutuje kroétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informacii.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne
Uczen:

1)

przestrzega zasad kultury i etyki;

2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

3)
4)
5)

potrafi planowac dziatania i zarzgdza¢ czasem,;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;
ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;

6) jest otwarty na zmiany;,

7)

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem,;
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8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
9) przestrzega tajemnicy zawodowej;
10) negocjuje warunki porozumien;
11) jest komunikatywny;
12) stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow;
13) wspotpracuje w zespole.

(OMZ). Organizacja pracy matych zespotéw (wytgcznie dla zawodoéw nauczanych
na poziomie technika)
Uczen:

1) planuje i organizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;

2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;

3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;

4) monitoruje i ocenia jako$¢ wykonania przydzielonych zadan;

5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe

warunkow i jakosc¢ pracy;
6) stosuje metody motywacji do pracy;
7) komunikuje sie ze wspotpracownikami.

2) efekty ksztatcenia wspolne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i
gorniczo-

-hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw
PKZ(MG.a), PKZ(MG.d), PKZ(MG.m) i PKZ(MG.s);

PKZ(MG.a) Umiejetnosci stanowiace podbudowe do ksztatcenia w zawodach:
mechanik-operator pojazdéw i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-
mechanik, mechanik precyzyjny, mechanik automatyki przemystowej i
urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzadzen, mechanik
pojazdow samochodowych, operator obrabiarek skrawajacych, slusarz, kowal,
monter kadlubéw jednostek ptywajacych, blacharz samochodowy, blacharz,
lakiernik, technik optyk, technik mechanik lotniczy, technik mechanik
okretowy, technik budowy jednostek plywajacych, technik pojazdéow
samochodowych, technik mechanik, elektromechanik pojazdéw
samochodowych, technik transportu drogowego, technik energetyk, modelarz
odlewniczy, technik wiertnik, wiertacz, technik gérnictwa podziemnego, gérnik
eksploatacji podziemnej, technik gornictwa otworowego, gornik eksploatacji
otworowej, technik gérnictwa odkrywkowego, gérnik odkrywkowej eksploataciji
ztéz, technik przerébki kopalin statych, technik odlewnik, technik hutnik,
operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzadzen
hutniczych, operator maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych,
zlotnik-jubiler, mechanik motocyklowy, technik chtodnictwa i klimatyzacji,
technik urzadzen dzwigowych, technik mechanizacji rolnictwa i agrotroniki,
kierowca mechanik, mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej,
szkutnik
Uczen:

1) przestrzega zasad sporzgdzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice czesci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

4) rozrdznia czesSci maszyn i urzadzen;

5) rozroznia rodzaje potgczen;
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6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozrdznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozroznia srodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatéw;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozja;

11) rozréznia techniki i metody wytwarzania czes$ci maszyn i urzgdzen;

12) rozrdznia maszyny, urzgdzenia i narzedzia do obrobki recznej i maszynowej;

13) rozréznia przyrzgdy pomiarowe stosowane podczas obrobki recznej
I maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzgdzen;

17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzagdzen oraz przestrzega
norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(MG.d) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodach:
operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzadzen
hutniczych, operator maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych,
technik odlewnik, technik hutnik

Uczen:

1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

2) rozréznia rodzaje obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej;

3) rozréznia technologie ksztaltowania wyrobdw poprzez obrobke reczng,
mechaniczng, spajanie, plastyczne ksztattowanie oraz odlewanie stopéw Fe-C,
metali niezelaznych i ich stopow oraz materiatéw niemetalowych;

4) dobiera przyrzgdy pomiarowe oraz wykonuje pomiary czesci maszyn;

5) dobiera narzedzia do obrébki recznej, mechanicznej, spajania i plastycznego
ksztattowania metali;

6) wykonuje operacje obrébki recznej, mechanicznej, spajania i plastycznego
ksztattowania metali;

7) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(MG.m) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodach:
technik odlewnik, technik hutnik
Uczen:
1) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki;
2) rozrdéznia metody badania witasciwosci mechanicznych i technologicznych
metali i stopow oraz ich struktury wewnetrzne;
3) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(MG.s) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodach:
operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzadzen
hutniczych, technik odlewnik, technik hutnik
Uczen:
1) wyjasnia znaczenie pojecia mechatronika i ilustruje je przyktadami rozwigzan
technicznych z otoczenia;
2) rozpoznaje elementy oraz uktady elektryczne i elektroniczne;
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3) wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadow elektrycznych i
elektronicznych;

4) wyjasnia zasady dziatania elementéw oraz uktadéw hydraulicznych i
pneumatycznych stosowanych w systemach mechatronicznych;

5) wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadoéw hydraulicznych i
pneumatycznych w systemach mechatronicznych;

6) charakteryzuje elementy w uktadach mechanicznych i systemach
mechatronicznych;

7) wymienia i opisuje elementy oraz uktady automatyki przemystowej;

8) okresla rodzaje oraz wyjasnia zasady dziatania i zastosowanie czujnikow;

9) wyjasnia zasady dziatania i zastosowanie sterownikdw programowalnych;

10) okresla rodzaje oraz wyjasnia zasady dziatania i zastosowanie aktuatorow;

11)wyjasnia budowe i zasady dziatania maszyn i urzgdzen z systemami
mechatronicznymi;

12) okresla zasady konstruowania elementow maszyn;

13)wyjasnia budowe i dziatanie mechanizmdéw dzwigniowych, krzywkowych oraz
mechanizméw do utrzymywania ruchu przerywanego;

14) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

3) efekty ksztatcenia wiasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie technik
hutnik:

MG.07. Uzytkowanie maszyn i urzadzen hutniczych,;

MG.38. Organizacja i prowadzenie proceséw hutniczych.

MG.07. Uzytkowanie maszyn i urzadzen hutniczych
1. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania materiatéw wsadowych
w procesach metalurgicznych
Uczen:

1) rozréznia materiaty wsadowe stosowane w procesach metalurgicznych;

2) dobiera rodzaj, skfad przetwarzanych materiatdbw i parametry procesow
przygotowania materiatbw  wsadowych zgodnie z dokumentacjg
technologiczng;

3) uzytkuje urzgdzenia pomocnicze stosowane w procesach przygotowania
materiatow wsadowych do procesdw metalurgicznych;

4) uzytkuje urzgdzenia w zakresie sterowania procesami przygotowania
materiatbw wsadowych do proceséw metalurgicznych;

5) wykonuje biezgce przeglady oraz konserwacje maszyn i urzgdzen
wykorzystywanych do przygotowania materiatbw wsadowych do proceséw
metalurgicznych.

2. Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych do proceséw
metalurgicznych
Uczen:

1) rozréznia metody i etapy procesow wytwarzania i odlewania metali i ich
stopow;

2) wskazuje produkty podstawowe i uboczne proceséw wytwarzania i rafinaciji
metali oraz sposoby dalszego ich wykorzystania lub utylizacji;

3) rozpoznaje elementy konstrukcyjne piecéw, maszyn rozlewniczych i urzgdzen
do wytwarzania i odlewania metali i ich stopow;

4) rozpoznaje urzgdzenia pomocnicze wykorzystywane w procesie wytwarzania
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metali i ich stopow;
dobiera materiaty wsadowe i stosuje parametry procesow wytwarzania i
odlewania metali i ich stopow na podstawie dokumentac;ji technologiczne;;
wykonuje czynnosci z zakresu dozowania materiatdw wsadowych, spustu
ciektego metalu i zuzla, pobierania probek do badan laboratoryjnych oraz
uzytkuje urzgdzenia pomocnicze piecow do wytwarzania metali i ich stopdw;
dobiera i reguluje parametry procesow metalurgicznych;
odczytuje wskazania aparatury kontrolno-pomiarowej stosowanej do
monitorowania procesow wytwarzania metali i ich stopdw;
uzytkuje urzgdzenia i systemy komputerowe w zakresie sterowania procesami
wytwarzania i odlewania metali;
dobiera materiaty pomocnicze i ogniotrwate do procesow odlewania metali i
ich stopow;
uzytkuje maszyny rozlewnicze i urzgdzenia do ciggtego odlewania metali i ich
stopow;
wykonuje biezgce przeglady oraz konserwacje maszyn i urzadzen
stosowanych w procesie wytwarzania metali oraz ich rafinacji i odlewania
metali i ich stopow.
Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obroébki
plastycznej
Uczen:
dobiera materiaty wsadowe i okresla sposob ich przygotowania do procesow
obrobki plastycznej metali i ich stopow;
rozroznia piece do nagrzewania wsadu przed obrébkg plastyczng metali i ich
stopow;
rozroznia rodzaje urzadzen wykorzystywanych do transportowania
nagrzanego wsadu oraz elementy ich budowy;
uzytkuje urzgdzenia do ciecia wsadu oraz urzgdzenia do oczyszczania
powierzchni wsadu ze zgorzeliny;
dobiera i reguluje parametry nagrzewania wsadu do obrébki plastycznej metali
i ich stopéw;
dobiera i reguluje parametry pracy piecow i urzadzen wykorzystywanych w
procesach przygotowania wsadu;
prowadzi biezgcg dokumentacje procesoéw nagrzewania wsadu;
wykonuje biezgce przeglady oraz konserwacje maszyn i urzadzen do
przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow.
Uzytkowanie maszyn i urzagdzen do obrobki plastycznej metali na gorgco
i nazimno
Uczen:

rozréznia metody obrobki plastycznej metali i ich stopdw na gorgco i na zimno;

rozroznia elementy maszyn i urzgdzen wykorzystywanych w procesach
obrobki plastycznej metali i ich stopow na gorgco i na zimno;

dobiera i reguluje parametry prowadzenia procesdéw obrébki plastycznej metali
i ich stopow na gorgco i na zimno;

stosuje materialy wsadowe, oprzyrzgdowanie, materiaty pomocnicze,
narzedzia i parametry prowadzonych procesow obrébki plastycznej metali i
ich stopéw na gorgco i na zimno;

montuje oprzyrzgdowanie maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do obrdbki
plastycznej metali i ich stopéw na gorgco i na zimno;

wykonuje wyroby z wykorzystaniem maszyn i urzgdzen stosowanych w
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procesach obrobki plastycznej metali i ich stopow na gorgco i na zimno;

7) rozpoznaje rodzaje i przyczyny powstawania wad w potwyrobach i wyrobach
gotowych wytwarzanych w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopow
na gorgco i na zimno;

8) kontroluje wymiary i jakos¢ wyrobow wykonanych metodg obrébki plastycznej
metali i ich stopdw na gorgco i na zimno;

9) prowadzi biezgcg dokumentacje proceséw obrébki plastycznej metali i ich
stopdw na gorgco i ha zimno;

10) wykonuje biezgce przeglady oraz konserwacje maszyn i urzgdzen do obrébki
plastycznej metali i ich stopow na gorgco i na zimno.

5. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykanczania wyrobéw wytworzonych

metodami obrébki plastycznej
Uczen:

1) rozréznia rodzaje obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej stosowane w
procesach wykanczania wyrobow wytworzonych metodami obrobki
plastycznej;

2) rozrdznia i obstuguje maszyny i urzgdzenia stosowane do obrobki cieplnej i
cieplno-chemicznej wyrobow wytworzonych metodami obrébki plastycznej;

3) dobiera i reguluje parametry obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow
wytworzonych metodami obrobki plastycznej;

4) dobiera i stosuje metody oczyszczania powierzchni oraz usuwania wad
wyrobow wytworzonych metodami obrobki plastycznej;

5) dobiera i wykonuje powiloki ochronne wyrobow wytworzonych metodami
obrobki plastycznej;

6) kontroluje wyroby wytworzone metodami obrébki plastycznej;

7) prowadzi biezgcg dokumentacje proceséw wykanczania wyrobow
wytworzonych metodami obrobki plastyczne;;

8) wykonuje biezgce przeglady oraz konserwacje maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w procesach wykanczania wyrobéw wytworzonych
metodami obrobki plastyczne.

MG.38. Organizacja i prowadzenie proceséw hutniczych
1. Prowadzenie procesow hutniczych
Uczen:
1) rozrdznia zadania komorek organizacyjnych zaktadu hutniczego;
2) przydziela zadania pracownikom i nadzoruje ich wykonanie;
3) sporzadza zapotrzebowanie na urzgdzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty i
surowce niezbedne w procesie produkcyjnym;
4) rozlicza zuzycie surowcow, materiatow, godzin pracy urzgdzen stosowanych w
procesie produkcyjnym;
5) dobiera metody okreslania stopnia zuzycia podzespotow i zespotdw maszyn i
urzgdzen;
6) kontroluje przebieg procesu technologicznego i prowadzi dokumentacje
produkcyjng;
7) uzytkuje urzadzenia komputerowe w zakresie organizowania i prowadzenia
procesow produkcyjnych.
2. Prowadzenie dokumentacji technologicznej procesow hutniczych
Uczen:
1) rozréznia elementy dokumentacji technologicznej stosowanej podczas
planowania proceséw hutniczych;
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2) rozpoznaje nazwy, pojecia i oznaczenia stosowane w hutniczej dokumentaciji
technologicznej;

3) planuje przebieg procesu technologicznego rafinacji metali;

4) sporzgdza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne
podczas procesow rafinacji metali;

5) stosuje parametry technologiczne prowadzenia procesow rafinacji metali na
podstawie dokumentacji technologicznej;

6) planuje przebieg procesu technologicznego obrdbki plastycznej na zimno i
gorgco w zalezno$ci od ksztattu i wymiaréw wyrobu gotowego;

7) dobiera oprzyrzgdowanie technologiczne do obrobki plastycznej na zimno i
gorgco;

8) dobiera materiaty pomocnicze do procesoéw obrébki plastycznej metali i ich
stopow;

9) dobiera parametry technologiczne procesow obrébki plastycznej na zimno i
gorgco na podstawie dokumentaciji technologicznej;

10) planuje procesy technologiczne obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej do
zgdanych wtasciwosci po obrobce;

11) dobiera temperature, czas, sposéb studzenia oraz rodzaj atmosfery ochronnej
proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej na podstawie dokumentacji
technologicznej;

12) planuje przebieg procesu technologicznego wykanczania wyrobow gotowych;

13) dobiera powioki antykorozyjne w zaleznosci od przeznaczenia i rodzaju
wyrobu hutniczego;

14) oblicza norme czasu pracy;

15) sporzgdza dokumentacje technologiczng.

3. Nadzorowanie procesow hutniczych zgodnie z systemem zarzadzania
jakoscia
Uczen:
1) okresla zasady dokumentowania jakosci w systemach zarzgdzania jakoscig;

2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)

11)

12)
13)

prowadzi nadzor jakosciowy stanowisk technologicznych;

okresla zasady prowadzenia audytéw w systemach zarzadzania jakoscig;

stosuje jakosciowe narzedzia rozwigzywania problemoéw;

okredla na podstawie dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne,
wytrzymatosciowe i technologiczne surowcéw, poétproduktdw i wyrobow
gotowych;

pobiera probki oraz bada wiasciwosci surowcéw, potproduktéw stosowanych
w procesach hutniczych;

dobiera metody i narzedzia do kontroli jakosci surowcoéw oraz parametrow
proceséw hutniczych oraz poétproduktow i wyrobdw gotowych;

rozréznia metody badan wiasnosci wytrzymatosciowych i technologicznych
stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw;

rozroznia przyrzady pomiarowe stosowane w pomiarach warsztatowych i
pomiarach laboratoryjnych;

bada wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stopéw zelaza, metali
niezelaznych i ich stopow;

rozpoznaje struktury metalograficzne stopéw zelaza, metali niezelaznych oraz
ich stopow;

oznacza sktad chemiczny stopdw zelaza, metali niezelaznych oraz ich stopow;

wykonuje badania mikro- i makroskopowe stopdw zelaza, metali niezelaznych
oraz ich stopow;
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rozroznia wady potproduktow i wyrobdw gotowych wytwarzanych w procesach
hutniczych;

wykonuje pomiary warsztatowe, ocenia zgodnosS¢ wymiarow wyrobow
gotowych z dokumentacja;

wykrywa, identyfikuje i charakteryzuje wady pétproduktéw i wyrobdw gotowych
wytwarzanych w procesach hutniczych;

prowadzi dokumentacje badan laboratoryjnych.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie technik hutnik powinna posiadac
nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1)

2)

3)

4)

pracownie budowy i eksploatacji maszyn i urzgdzen, wyposazong w:
stanowiska rysunkowe, modele bryt geometrycznych, czesci maszyn, modele
potgczen, modele maszyn i urzgdzen transportu wewnetrznego, narzedzia do
obrébki recznej i maszynowej, narzedzia monterskie, przyrzady pomiarowe,
dokumentacje techniczng, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen hutniczych,
katalogi maszyn, urzadzen, materiatdw eksploatacyjnych, normy dotyczgce
zasad wykonywania rysunku technicznego oraz elementow znormalizowanych
stosowanych w budowie maszyn;

pracownie technik wytwarzania materiatbw hutniczych w procesach
metalurgicznych, obrobki plastycznej, wyposazong w: probki materiatdw
wsadowych, metali niezelaznych i ich stopéw, stopdéw Zzelaza, materiatow
ogniotrwatych, wyrobow hutniczych, pomoce dydaktyczne ilustrujgce budowe
oraz zasade dziatania maszyn i urzgdzen wykorzystywanych w procesach
technologicznych, modele maszyn i urzgdzen hutniczych do obrdbki
plastycznej, przyrzady do kontroli przebiegu proceséw hutniczych,
dokumentacje technologiczng, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen,
oprogramowanie do symulacji proceséw hutniczych do wykorzystania w
szkolnej pracowni komputerowej;

pracownie mechatroniki proceséw hutniczych, wyposazong w przyrzady do
pomiaru wielkosci elektrycznych, elementy obwodow elektrycznych, maszyny i
urzgdzenia elektryczne, osprzet instalacji elektrycznych, elementy uktaddéw
sterowania pneumatycznego i hydraulicznego, czujniki oraz aktuatory
elektryczne i hydrauliczne, modele manipulatoréw i robotéw przemystowych,
pomoce dydaktyczne ilustrujgce budowe, zasade dziatania i zastosowanie
aktuatoréw, manipulatoréw i robotow przemystowych, oprogramowanie do
symulacji i automatycznej regulacji oraz sterowania procesami hutniczymi,
kontroli jakosci;

pracownie kontroli jakosci wyrobu, wyposazong w: probki do badanh
wiasciwosci mechanicznych i technologicznych metali i ich stopéw, do badan
makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopéw, narzedzia do
przygotowywania zgtadow metalograficznych; mikroskopy metalograficzne,
przyrzady do wykonywania pomiarow dtugosci i kata czesci maszyn,
uniwersalng maszyne wytrzymatosciowg; twardosciomierze: Brinella,
Rockwella, Vickersa; mtot Charpy’ego, aparature do oznaczania sktadu
chemicznego metali i ich stopow; defektoskopy, urzadzenia do
przeprowadzania préb technologicznych, piec elektryczny komorowy z
automatyczng regulacjg i rejestracjg temperatury, pirometry, termometry
cieczowe i termoelektryczne, przylgowe i zanurzeniowe, normy badania metali
i ich stopow, atlas struktur metalograficznych;
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stanowiska warsztatowe:

stanowiska do obrébki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia),
wyposazone w: stot Slusarski, narzedzia do obrdébki recznej, przyrzady
pomiarowe, przyrzady i urzgdzenia do ksztattowania elementow metalowych
metodg obrobki plastycznej na zimno,

stanowiska do spajania i ciecia metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia),
wyposazone w: przyrzgdy do spawania elektrycznego i gazowego, lutowania
oraz srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

stanowiska do obrobki mechanicznej skrawaniem (jedno stanowisko dla
dwoch uczniow), wyposazone w: wiertarke kadtubowg lub stupowg, tokarke
uniwersalng, frezarke uniwersalng, szlifierke do ptaszczyzn, otworow i watkow,
narzedzia skrawajgce, przyrzady i uchwyty obrébkowe, przyrzgdy pomiarowe,
stanowiska do przygotowania materiatdow wsadowych (jedno stanowisko dla
pieciu ucznidow), wyposazone w: zasobniki z materiatami wsadowymi do
proceséw metalurgicznych, urzadzenia do rozdrabniania i przesiewania,
wazenia i dozowania materiatbw wsadowych,

stanowiska do wytwarzania metali (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw),
wyposazone w: piec elektryczny oporowy, indukcyjny, przyrzgdy do pomiaru
temperatury cieklego metalu i parametrow pracy piecow, narzedzia do
pobierania prébek ciektego metalu, formy do odlewania probek do badan
laboratoryjnych; urzgdzenia i $rodki do napraw biezgcych piecow i urzagdzen
do wytwarzania metali i kadzi odlewniczych,

stanowiska do przygotowania materiatdw wsadowych do proceséw obrobki
plastycznej i wykanczania wyrobéw gotowych (jedno stanowisko dla pieciu
uczniéw), wyposazone w: urzadzenia do ciecia wsadu, usuwania zgorzeliny z
powierzchni wsadu, usuwania wad powierzchniowych wsadu,

stanowiska do nagrzewania wsadu i kucia (jedno stanowisko dla pieciu
ucznidéw), wyposazone w: piec do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy),
przyrzgdy do pomiaru temperatury nagrzanego wsadu, przyrzady do pomiaru
parametréow pracy piecoéw, miot sprezarkowy z oprzyrzgdowaniem, narzedzia
do kucia recznego, mtot do kucia matrycowego z oprzyrzgdowaniem,
stanowisko do obrébki plastycznej na zimno (jedno stanowisko dla pieciu
ucznidw), wyposazone w: walcarki przeznaczone do walcowania blach i tasm
w kregach, ciggarke tawowg, prase mechaniczng, nozyce do ciecia blach,
przyrzagdy pomiarowe,

stanowiska do obrobki cieplnej (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw),
wyposazone w: piec komorowy do wyzarzania wyrobow gotowych, piec
hartowniczy, zbiorniki z wodg i olejem.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych,
placowkach ksztatcenia ustawicznego, placowkach ksztatcenia praktycznego,
przedsiebiorstwach metalurgicznych, przedsiebiorstwach wykonujgcych obrébke
plastyczng na gorgco i zimno oraz innych podmiotach stanowigcych potencjalne
miejsce zatrudnienia absolwentéw szkét ksztatcgcych w zawodzie.

Szkota organizuje praktyki zawodowe w podmiocie zapewniajgcym rzeczywiste
warunki pracy wtasciwe dla nauczanego zawodu w wymiarze 4 tygodni (160 godzin).
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4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO?Y

Efekty ksztalcenia wspolne dla wszystkich zawodow oraz efekty ksztalcenia

wspolne dla zawodow w ramach obszaru mechanicznego i gorniczo- 450 godz
hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodzie lub grupie '
zawodow

MG.07. Uzytkowanie maszyn i urzadzen hutniczych 500 godz.
MG.38. Organizacja i prowadzenie procesow hutniczych 400 godz.

YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowaé do wymiaru godzin okreslonego w
przepisach w sprawie ramowych plandéw nauczania dla publicznych szkdt, przewidzianego dla ksztatcenia
zawodowego w danym typie szkoty, zachowujgc minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio
dla efektow ksztatcenia: wspdlnych dla wszystkich zawodow i wspélnych dla zawodéw w ramach obszaru

ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw oraz wiasciwych dla
kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.
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