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Obstuga maszyn i urzadzen 818115 Operator urzadzen

AU.06. ; przemystu ceramicznego PKZ(AU.b)
przemysiu ceramicznego 311944 | Technik ceramik
OPERATOR URZADZEN PRZEMYStLU CERAMICZNEGO 818115

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie operator urzadzen przemystu

ceramicznego powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan

zawodowych:

1) obstugiwania maszyn i urzgdzen do przygotowania surowcow i mas ceramicznych;

2) obstugiwania maszyn i urzadzen do formowania, wykanczania i zdobienia
poffabrykatow ceramicznych;

3) formowania, wykanczania i zdobienia recznego pétfabrykatéw ceramicznych;

4) obstugiwania suszarn oraz piecéw do wypalania surowcow i potfabrykatéw
ceramicznych.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych jest niezbedne
osiggniecie zaktadanych efektow ksztatcenia, na ktére sktadajg sie:

1) efekty ksztatcenia wspolne dla wszystkich zawodow;

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy
Uczen:

1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig;

2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cziowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych;

5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw
w srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cziowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami  bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych;

9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa
dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

(PDG). Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej
Uczen:
1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;
2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych
osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;
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stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalno$ci gospodarczeyj;
rozroznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania
miedzy nimi;

analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;
inicjuje wspolne przedsiewziecia z roznymi przedsiebiorstwami z branzy;
przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;
obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;
stosuje zasady normalizacji;

optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;j.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo
Uczen:

1)

2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem $rodkdéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych,
ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgacych realizacje zadan
zawodowych;

interpretuje  wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;
analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych;

formutuje kroétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w Srodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrodet informaciji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne
Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac dziatania i zarzgdza¢ czasem,;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;
aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

negocjuje warunki porozumien;

jest komunikatywny;

stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow;
wspotpracuje w zespole.

2) efekty ksztatcenia wspolne dla zawodow w ramach obszaru administracyjno-
-ustugowego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie
zawodow PKZ(AU.b);
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PKZ(AU.b) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatlcenia w zawodach:
operator urzadzen przemystu ceramicznego, technik ceramik
Uczen:
1) postuguje sie terminologig technologiczng;
2) rozpoznaje surowce i materiaty stosowane w procesach produkcyjnych;
3) charakteryzuje procesy wytwarzania wyrobow ceramicznych;
4)  rozrdoznia maszyny i urzgdzenia stosowane w przemysle ceramicznym;
5) okresla zastosowanie zespotdow, podzespotébw i mechanizméw maszyn i
urzgdzen w przemysle ceramicznym;
6) przestrzega zasad eksploatacji maszyn i urzgdzen automatyki przemystowej;
7)  rozroznia silniki i instalacje elektryczne;
8) rozpoznaje elementy i uktady elektryczne i elektroniczne;
9) rozrdznia elementy sterowania maszyn i urzadzen;
10) wyjasnia zasady dziatania i zastosowania sterownikow programowalnych;
11) rozpoznaje i opisuje elementy oraz uktady automatyki przemystowej;
12) wyjasnia zasady dziatania elementow oraz ukfadéw hydraulicznych i
pneumatycznych stosowanych w systemach mechatronicznych;
13) okresla rodzaje oraz wyjasnia zasady dziatania i zastosowania czujnikéw;
14)  rozrdznia rodzaje aparatury kontrolno-pomiarowej;
15) postuguje sie dokumentacjg produkcyjng;
16) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

3) efekty ksztatcenia wiasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie operator
urzgdzen przemystu ceramicznego:
AU.06. Obstuga maszyn i urzadzen przemystu ceramicznego.

AU.06. Obstuga maszyn i urzgdzen przemystu ceramicznego
1. Przygotowywanie materialdow wsadowych stosowanych w procesie
produkcyjnym
Uczen:
1) okresla wiasciwosci surowcow, poétproduktdw i materiatdbw stosowanych w
przemysle ceramicznym;
2) ocenia makroskopowo surowce;
3) przestrzega zasad przechowywania surowcéw, potproduktdw i materiatow;
4) wykorzystuje surowce zgodnie z ich przeznaczeniem w przemysle;
5) rozréznia techniki wytwarzania pétproduktéw i wyrobow ceramicznych;
6) korzysta z dokumentacji technologicznej i technicznej maszyn i urzgdzen
przemystowych;
7) sporzgdza zestawy wsadowe do produkcji zgodnie z dokumentacjg
technologiczna.
2. Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle ceramicznym
Uczenh:
1) nazywa elementy konstrukcyjne maszyn i urzgdzen;
2) okresla zastosowanie maszyn i urzgdzen przemystowych;
3) stosuje instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen produkcyjnych;
4) sprawdza stan techniczny maszyn i urzgdzen produkcyjnych;
5) obstuguje urzgdzenia pomocnicze stosowane w procesach przygotowania
materiatdw wsadowych;
6) obstuguje maszyny i urzgdzenia stosowane do wytwarzania wyrobow
ceramicznych;
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7) obstuguje maszyny i urzgdzenia do dozowania i transportu surowcow,
potproduktow i produktow;

8) wykonuje czynnosci zwigzane z pakowaniem i oznakowaniem surowcow,
potproduktow i produktow;

9) przygotowuje maszyny i urzgdzenia do konserwacji i biezgcych remontow.

Przeprowadzanie kontroli parametrow produkcyjnych w przemysile

ceramicznym

3.

Uczen:

1) okresla wtasciwosci wyrobow ceramicznych;

2) pobiera probki materiatéw do kontroli stanowiskowej i miedzyoperacyjnej;

3) przygotowuje prébki wyrobéw ceramicznych do oceny jakosciowej;

4) nazywa przyrzgdy pomiarowe i okresla ich zastosowanie;

5) obstuguje urzgdzenia kontrolno-pomiarowe;

6) odczytuje wskazania przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych;

7) dokonuje pomiaru przyrzgdami pomiarowymi;

8) koryguje parametry potproduktow do wymagan technologicznych;

9) reguluje parametry maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie produkcyjnym
wyrobow ceramicznych;

10) wykonuje kontrole stanowiskowe i miedzyoperacyjne;
11) rozpoznaje wady wyrobow ceramicznych oraz okresla przyczyny ich

powstawania;

12) ocenia jakos¢ wyrobéw ceramicznych podczas etapow produkcyjnych na

podstawie dokumentacji technicznej;

13) stosuje programy komputerowe do rejestracji i zapisOw parametrow
produkcyjnych.
WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie operator urzadzen przemystu
ceramicznego powinna posiadac nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1)

2)

3)

pracownie techniczng, wyposazong w: stanowiska komputerowe z dostepem do
Internetu (jedno stanowisko dla jednego ucznia) oraz stanowisko komputerowe
dla nauczyciela, programy komputerowe (pakiet biurowy oraz programy do
projektowania grafiki), drukarko-kopiarke sieciowg, projektor multimedialny, ploter,
skaner, filmy dydaktyczne obrazujgce procesy technologiczne w przemysle,
materiaty moderacyjne do prowadzenia zaje¢ (np. tablica szkolna, flipchart);
pracownie kontroli jakosci surowcoéw i wyrobow ceramicznych, wyposazong w:
prébki surowcéw i wyrobdw ceramicznych, urzgdzenia i przyrzady pomiarowe,
urzgdzenia do badan surowcow i wyrobow, instrukcje obstugi urzgdzen
pomiarowych, dokumentacje techniczno-technologiczng, katalogi surowcéw i
wyrobow, plansze z charakterystykg surowcow i wyrobow, karty charakterystyki
dla surowcow i wyrobdw;

pracownie maszyn i urzgdzen przemystowych, wyposazong w: urzgdzenia do
badan miedzyoperacyjnych, elementy uktadéw automatyki i sterowania pracg
maszyn i urzgdzen, elementy uktadoéw hydraulicznych, ukfady elektryczne i
elektroniczne stosowane w maszynach i urzagdzeniach, katalogi maszyn,
urzadzen i narzedzi technologicznych, normy techniczne, instrukcje obstugi
maszyn i urzgdzeh przemystowych, schematy techniczne i technologiczne,
zestaw plansz ze schematami maszyn i urzadzen, stanowisko komputerowe dla
nauczyciela z dostepem do Internetu, programy komputerowe (pakiet biurowy
oraz programy do projektowania elementow maszyn i urzgdzen produkcyjnych),
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projektor multimedialny, filmy dydaktyczne obrazujgce prace maszyn i urzadzen w
ciggach technologicznych, materialy moderacyjne do prowadzenia zaje¢ (np.
tablica szkolna, flipchart);

warsztaty szkolne, w ktorych powinny byC zorganizowane nastepujgce
stanowiska:

4)

a)

b)

f)

9)

h)
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stanowisko oceny makroskopowej surowcow (jedno stanowisko dla czterech
uczniow), wyposazone w: probki surowcow wejsciowych do produkcji, lupe
powiekszajgcg, pojemniki, mikroskop monokularowy, mozdzierz, suszarke,
wstrzgsarke z zestawem sit, pedzle, wage laboratoryjna,

stanowisko do przemiatu surowcow i pétproduktdw (jedno stanowisko dla
czterech uczniéw), wyposazone w: prébki surowcow, wage laboratoryjna,
pojemniki, mozdzierz, przenosnik wyposazony w gniazdo z mtynkiem wraz z
pakietem kul, sita do cedzenia, mieszadta mechaniczne, aplikatory,
stanowisko do badan parametrow lepkosci i gestosci (jedno stanowisko dla
czterech uczniow), wyposazone w: piknometr, kubek Forda, stoper, wage, sita
kontrolne, suszarke laboratoryjng, cylindry, zlewki, pipety, kolby miarowe,
pojemniki,

stanowisko do badania wilgotnosci (jedno stanowisko dla dwdéch ucznidw),
wyposazone w: miernik wilgotnosci (higrometr), wagosuszarke, suszarke,
stanowisko do obrébki cieplnej (jedno stanowisko dla czterech uczniow),
wyposazone w: piec laboratoryjny elektryczny komorowy ze sterownikiem z
oprogramowaniem krzywej wypalania, ptyty szamotowe ogniotrwate, stojaki,
szczypce metalowe,

stanowisko kontrolno-pomiarowe (jedno stanowisko dla czterech uczniow):
pehametr, termometry cieczowe i termoelektryczne, manometr, pirometr,
przeptywomierz, suwmiarka, przyrzgdy do pomiaru wielkosci geometrycznych,
rejestratory, areometr,

stanowisko komputerowe (jedno stanowisko dla dwoéch ucznidéw) do
rozpoznawania symboli graficznych oraz czytania schematow uktadéw
elektrycznych i hydraulicznych,

stanowisko uzytkowania maszyn i urzgdzen (jedno stanowisko dla czterech
ucznidéw), wyposazone w: elementy, podzespoly i zespoly mechaniczne,
pneumatyczne, elektryczne oraz  hydrauliczne, narzedzia i przyrzady
pomiarowe, dokumentacje techniczng, katalogi maszyn i urzadzen, modele
uktadow sterowania oraz oprogramowanie do wizualizacji ich dziatania,
stanowisko do konserwacji i drobnych napraw narzedzi (jedno stanowisko dla
sze$ciu ucznidw), wyposazone w: narzedzia i $rodki do konserwaciji i drobnych
napraw, narzedzia do wykonywania zabezpieczeh antykorozyjnych, stot
warsztatowy, narzedzia do obrébki recznej, narzedzia do wykonywania
montazu i demontazu;

ponadto stanowiska w warsztatach szkolnych powinny by¢é wyposazone w:
dokumentacje techniczne, srodki ochrony indywidualnej, zestaw przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywacé sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych,
placéwkach ksztatcenia praktycznego, placéwkach ksztatcenia ustawicznego oraz
podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkoét
ksztatcgcych w zawodzie.
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4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO?Y

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddw oraz efekty ksztalcenia

wspolne dla zawodow w ramach obszaru administracyjno- 250 godz
-ustugowego, stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodzie lub grupie '
zawodow

AU.06. Obstuga maszyn i urzgdzen przemystu ceramicznego 720 godz.

1) W szkole liczbe godzin ksztalcenia zawodowego nalezy dostosowa¢ do wymiaru godzin okreslonego w
przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla
ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty, zachowujgc minimalng liczbe godzin wskazanych w
tabeli odpowiednio dla efektow ksztatcenia: wspolnych dla wszystkich zawoddéw i wspélnych dla
zawoddw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub
grupie zawodow oraz whasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.

5. MOZLIWOSCI UZYSKIWANIA DODATKOWYCH KWALIFIKACJI W RAMACH
OBSZARU KSZTALCENIA

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie operator urzadzen przemystu
ceramicznego po potwierdzeniu kwalifikacji AU.06. Obstuga maszyn i urzadzen
przemystu ceramicznego moze uzyska¢ dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje w
zawodzie technik ceramik po potwierdzeniu kwalifikacji AU.51. Organizacja i
kontrolowanie proceséw w przemysle ceramicznym oraz uzyskaniu wyksztatcenia
Sredniego lub $redniego branzowego.
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