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1. PODSTAWY PRAWNE KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle wtdkienniczym opracowano zgodnie z

nastepujgcymi aktami prawnymi:

» Ustawa z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie oswiaty (tekst jedn. Dz.U. 2016 poz. 1943
z pézn. zm.),

+ Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo oswiatowe (Dz.U. 2017 poz. 59),

+ Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Przepisy wprowadzajgce ustawe — Prawo oswiatowe
(Dz.U. 2017 poz. 60),

+ Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz.U. 2016 poz.
64 z pézn. zm.),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie klasyfikacji
zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz.U. 2017 r. poz.622),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 marca 2017 r. w sprawie ramowych
planéw nauczania dla publicznych szkét (Dz. U. 2017 r. poz. 703);

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie podstawy
programowej ksztatcenia w zawodach (Dz.U. 2017 poz. 860),

*  Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 14 lutego 2017 r. w sprawie podstawy
programowej wychowania przedszkolnego oraz podstawy programowej ksztatcenia ogélnego
dla szkoty podstawowej, w tym dla uczniéw z niepetnosprawnoscig intelektualng w stopniu
umiarkowanym lub znacznym, ksztatcenia ogolnego dla branzowej szkoty | stopnia,
ksztatcenia ogolnego dlasszkoty specjalnej przysposabiajgcej do pracy oraz ksztatcenia
ogolnego dla szkoty policealnej (Dz:U. 2017, poz. 356);

*  Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie podstawy
programowej ksztatcenia w zawodach (Dz.U. 2012 poz. 184 z p6zn. zm.),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 grudnia 2010 r. w sprawie
praktycznej nauki zawodu (Dz.U. 2010 nr 244 poz. 1626 z p6zn. zm.),

*  Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny w publicznych i niepublicznych szkotach i placéwkach (Dz.U. 2003
nr 6 poz. 69 z pézn: zm.),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie
charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji
o charakterze ogo6inym — poziomy 1-4 (Dz.U. 2016 poz. 520),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie
charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji
o charakterze zawodowym — poziomy 1-8 (Dz.U. 2016 poz. 537),

* Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie
klasyfikacji zawodow i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania
Dz.U. 2014 poz. 1145 (z pézn. zm),

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 8 lipca 2014 r. w sprawie dopuszczania
do uzytku szkolnego podrecznikow (Dz.U. 2014 poz. 909),

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 30 kwietnia 2013 r. w sprawie zasad
udzielania i organizacji pomocy psychologiczno-pedagogicznej w publicznych przedszkolach,
szkofach i placowkach (Dz.U. 2013 poz. 532),

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 czerwca 2015 r. w sprawie
szczegotowych warunkéw i sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania uczniéw

i stuchaczy w szkotach publicznych (Dz.U. 2015 poz. 843 z p6zn. zm.),

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 kwietnia 2015 r. w sprawie
szczegdtowych warunkdw i sposobu przeprowadzania egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie (Dz.U. 2015 poz. 673),

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 sierpnia 2012 r. w sprawie podstawy
programowej wychowania przedszkolnego oraz ksztatcenia-ogdlnego w poszczegdlnych
typach szkét (Dz.U. 2012 poz. 977 z pozn. zm.).

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
5



Fundusze . . =
E Europejskie D Unia Europejska [ :

o 5
Wietiza Edukacia Rozw] Europejski Fundusz Spoteczny Wt

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

2. OGOLNE CELE | ZADANIA KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach
wspotczesnego swiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na
zmieniajgcym sie rynku pracy.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz 'sposéb ich
realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na
ktére wptywajg w szczegolnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja procesow
gospodarczych i spotecznych, rosngcy udziat handlu miedzynarodowego, mobilno$¢
geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie, a takze wzrost oczekiwan pracodawcéw w
zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikow.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogélnego
i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia
ogolnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej
powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu umiejetnosci
zawodowych absolwentéw szkét ksztatcgecych w zawodach, a tym samym zapewni im mozliwosé
sprostania wyzwaniom zmieniajgcego sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj kazdego
uczgcego sie, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci; ze szczegdlnym uwzglednieniem
indywidualnych Sciezek edukacji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i
kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu konczeniu nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego
otwartosci na uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej absolwentéw
ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w poszczegolinych zawodach wpisanych do klasyfikacji
zawodéw szkolnictwa zawodowego.

Opracowany program nauczania pozwoli na osiggniecie powyzszych celdéw ogdinych ksztatcenia
zawodowego.

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
6



Fundusze . . =
E Europejskie D Unia Europejska [ :

o 5
Wietiza Edukacia Rozw] Europejski Fundusz Spoteczny Wt

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

3. INFORMACJE O ZAWODZIE TECHNIK WLOKIENNIK

Przemyst widkienniczy, odziezowy i skérzany jest znaczgcym elementem przemystu
wytwérczego zarowno w Unii Europejskiej jak i w Polsce. W krajach Unii Europejskiej funkcjonuje
ok. 250 tys. przedsiebiorstw. Wytwarza on ok. 4 % catkowitej warto$ci dodanej, w czym znaczacy
udziat ma przemyst widkienniczy.
Europejski przemyst lekki jest swiatowym liderem w zakresie wykorzystania technologii, mody i
innowaciji, szczegolnie silnie rozwijajgcych sie w dziedzinie technicznych
i przemystowych wyrobow widkienniczych jak réwniez wysokiej jakosci odziezy. Produkty
widkiennicze odzwierciedlajg w sobie poprzez proces produkcyjny interdyscyplinarng wiedze z
takich dziedzin jak: chemia, mechanika, mechatronika, informatyka, wtokiennictwo, wzornictwo
przemystowe, cieptownictwo, energetyka. Innowacyjnos¢ dziatan krajowego przemystu nie omija
zadnego z tych dziedzin. Pozycja tego przemystu w strukturze krajowej gospodarki jest wynikiem
statego wdrazania do proceséw produkcyjnych:

e nowych wyrobow,

¢ nowych technologii projektowania wyrobéw odziezowych,

e inteligentnych tekstyliow,

e nowych materiatéw widkienniczych.i technologii wytwarzania.
Prace badawcze podejmowane w przemysle widkienniczym coraz czesciej dotyczg tematyki
wytwarzania:
przedz z materiatbw odpadowych,
inteligentnych tekstyliow,
tekstyliéw wielowarstwowych.i o strukturze przestrzennej,
tkanin ksztattowych do zastosowan w kompozytach konstrukcyjnych,
materiatdbw widkienniczych wykonanych z modyfikowanych poliamidéw i poliestrow,
biomateriatéw witokienniczych.
Zmiany zachodzgce w polskim. przemysle lekkim sg odzwierciedleniem zmian w europejskim
przemysle " lekkim. Pomimo dynamicznych proceséw restrukturyzacyjnych, zachodzgcych
w ostatnich latach w przemysle lekkim w Polsce, wcigz jest on znaczgcym dziatem gospodarki,
zatrudniajgcym okoto 140 tysiecy pracownikéw, w blisko 840 matych, s$rednich i duzych
przedsiebiorstwach rozlokowanych na catym terytorium naszego kraju.

Przemyst ten wyrdznia sie zwiekszong koncentracjg na obszarze pieciu wojewodztw: tédzkiego,
wielkopolskiego, dolnoslaskiego, slgskiego i kujawsko-pomorskiego, gdzie skupia sie 57%
wszystkich przedsiebiorstw przemystu lekkiego, zatrudniajgcych 60% wszystkich pracujgcych w
tym przemysle.
Zmiany strukturalne sektora przebiegajg w kierunku rozwoju grupy mikro, matych i srednich
przedsiebiorstw.

Szybki postep technologiczny w branzy witdkienniczej, powodujg zanikanie jednych stanowisk
pracy i tworzenie nowych, co w konsekwencji prowadzi do czestych zmian zadah dla

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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pracownikdéw. Zmiany te wskazujg na koniecznos¢ ciggtego doskonalenia sie w tym zawodzie.
Absolwent szkoty ksztalcgcej w zawodzie technika witdkiennika moze by¢ zatrudniony w:
przedzalniach, tkalniach, dziewiarniach, wykanczalniach gdzie zajmuje sie organizowaniem i
kontrolowaniem produkcji wyrobéw widkienniczych. Polega to na wtasciwym rozdzielaniu zadan
produkcyjnych, instruowaniu pracownikéw w sprawach dotyczgcych obstugi maszyn, dyscypliny
pracy, przepisow bhp i ppoz. oraz przestrzegania norm jakosciowych produkowanych wyrobéw.
Moze takze prowadzi¢ wtasng dziatalnos¢ gospodarczg lub pracowaé w przedsiebiorstwach
zwigzanych z przemystem widkienniczym.

Posiadajgc wyksztatcenie srednie ogdlne i swiadectwo dojrzatodci (matura) moze. rozpoczgé
studia wyzsze prowadzgce do licencjatu lub dyplomu magisterskiego lub uzyskaé dodatkowe
kwalifikacje w innych zawodach.

POWIAZANIA ZAWODU TECHNIK WLOKIENNIK Z INNYMI ZAWODAMI

Wspdlne kwalifikacje z zawodem operator maszyn w przemysle witékienniczym majg zawody
ksztatcone na poziomie: Technikum 5-cio letnie;

Kwalifikacja DL Zawod Efel’(ty
zawodu wspolne
311932 | Technik wtokiennik
AU.O?.’ Wytvya_rzan_ie i wykanczanie Operatqr maszyn w PKZ(AU.C)
wyrobéw widkienniczych 815204 | przemysle
wiokienniczym
AU.44 Nadzorowanie procesow Technik widkiennik PKZ(AU.c)
wytwarzania i wykanczania wyrobéw 311932 PKZ(AU.s)
widkienniczych

SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE TECHNIK WLOKIENNIK

Absolwent szkoty ksztalcgcej w zawodzie technik witékiennik powinien by¢
przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) przygotowywania surowcow i potproduktéw do procesu wytwarzania i wykanczania wyrobéw
widkienniczych;

2) obstugiwania maszyn i urzagdzen do wytwarzania i wykanczania wyrobéw widkienniczych;

3) kontrolowania jakosci potproduktéw i gotowych wyrobow widkienniczych;

4) prowadzenia gospodarki odpadami produkcyjnymi;
5) opracowywanie dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobow wiokienniczych;

6) wykonywania badan laboratoryjnych surowcow, potproduktdw i wyrobow widkienniczych;

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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Do wykonywania zadan zawodowych jest niezbedne osiggniecie efektow ksztatcenia okreslonych
w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie operator maszyn w przemysle widkienniczym:
o efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodow (BHP, PDG, JOZ, KPS, OMZ);
o efekty ksztatcenia wspélne dla zawoddw w ramach obszaru administracyjno-ustugowy
stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie PKZ(AU.c), PKZ(AU.s);
o efekty ksztatcenia wlasciwe dla kwalifikacji wytwarzanie i wykanczanie wyrobow
widkienniczych w zawodzie: AU.07. Wytwarzanie i wykanczanie wyrobow witdkienniczych
oraz AU.44 Nadzorowanie procesow wytwarzanie i wykanczanie wyrobow wiokienniczych

Ksztafcenie zgodnie z opracowanym programem nauczania pozwoli na osiggniecie wyzej
wymienionych celdéw ksztatcenia.

PRZEDMIOTY ROZSZERZONE W TECHNIKUM W ZAWODZIE -TECHNIK
WLOKIENNIK

W programie nauczania dla zawodu technik wtékiennik uwzgledniono przedmioty
ogolnoksztatcgce: fizyka i matematyka, ktérych nauka odbywac sie bedzie na poziomie
rozszerzonym oraz uwzgledniono przedmiot historia i spoteczenstwo, jako przedmiot
uzupetniajgcy.

Chemia i fizyka to przedmioty, w ktorych nauka bedzie:odbywac sie na poziomie rozszerzonym.

KORELACJA PROGRAMU NAUCZANIA DLA ZAWODU OPERATOR MASZYN W
PRZEMYSLE WLOKIENNICZYM Z PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA
OGOLNEGO

Program nauczania dla zawodu technik widkiennik uwzglednia aktualny stan wiedzy o zawodzie
ze szczegoblnym zwrdceniem uwagi na nowe technologie
i najnowsze koncepcje nauczania.

W programie nauczania dla zawodu technik wtdkiennik uwzgledniono powigzania z ksztatceniem
ogdlnym polegajace na wczesniejszym osigganiu efektow ksztatcenia w zakresie przedmiotow
ogolnoksztatcgeych stanowigcych podbudowe dla ksztatcenia w zawodzie. Dotyczy to przede
wszystkim takich przedmiotdéw jak: matematyka, informatyka, jezyk angielski, fizyka, chemia oraz
podstawy przedsiebiorczosci i edukacji dla bezpieczenstwa.

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

4. PLANY NAUCZANIA DLA ZAWODU TECHNIK WLOKIENNIK

W podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie technik wiékiennik minimalna liczba godzin na
ksztatcenie zawodowe zostata okreslona dla efektow ksztatcenia i wynosi:
¢ 800 godzin na realizacje kwalifikacji AU.07 Wytwarzanie i wykanczanie wyrobow
widkienniczych
e 250 godzin na realizacje kwalifikacji AU.44 Nadzorowanie procesow. wytwarzaniai
wykanczania wyrobow widkienniczych
¢ 300 godzin na realizacje efektow wspdinych dla wszystkich zawodow i wspdélnych dla
zawodow w ramach obszaru ksztatcenia.

Plan nauczania dla zawodu technik wtékiennik o strukturze modutowej — tabela

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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~

Przyktadowy szkolny plan nauczania* /modutowe ksztatcenie zawodowe/
Typ szkoty: Technikum - 5-letni okres nauczania
Zawdd: Technik wiékiennik-----; symbol 311932
Podbudowa programowa: 8-klasowa szkota podstawowa
Kwalifikacje:
K1 AU.07 Wytwarzanie i wykanczanie wyrobéw widkienniczych
K2 AU .44 Nadzorowanie procesdw wytwarzania i WYW
Minimalna liczba godzin wg PPKZ 1350|
Klasa
Liczba godzin
tygodniowo Liczba godzin w
Lp Obowiazkowe zajecia edukacyjne w piecioletnim | pigcioletnim okresie
I [} mi{wv|v okresie nauczania
nauczania
Przedmioty ogolnoksztalcace
1 |Jezyk polski 4 3 3 16 480
2 |Jezyk obcy nowozytny 3 3 2 2 2 12 360
3 |Drugi jezyk obcy nowozytny 1 1 2 2 8 240
4 |Filozofia lub plastyka lub muzyka (2 przedmioty) 1 1 30
5 |Historia 2 2 2 1 1 8 240
6 |Wiedza o spoteczenstwie 1 1 2 60
7 |Podstawy przedsiebiorczosci 3] 1 2 60
8 |Geografia (kl. I-1V) 1 2 1 4 120
9 |Biologia (kl. I-1V) 3 1 4 120
10 [Chemia (kl. I-1V) 2 1 1 4 120
11 |Fizyka (kl. I-IV) 1 3 4 120
12 |Matematyka 2 3 3 3 3 14 420
13 |Informatyka 1 1 1 3 90
14 |Wychowanie fizyczne 3 3 3 3 3 15 450
15 |Edukacja dla bezpieczenstwa 1 1 30
16 |Zajecia z wychowawcag 1 1 1 1 1 5 150
taczna liczba godzin| 22 | 21 | 21 | 20 | 19 103 3090
Przedmioty realizowane w zakresie rozszerzonym
1 Ls;zj:;;tclt;b | przedmiot i przedmiot 1 1 1 1 4 8 240
2 |1l przedmiot 1 1 2 2 6 180
taczna liczba godzin| 2 2 3 (3|4 14 420
Moduty w ksztalceniu zawodowym
1P oo pesiwpiiaie [ 5 (oo [ o
M2 Obstugiwanie proceséw wykarczania
2 wyrobow svidkienn?czych g Z 2 L i 3
3 M:? Kontrolowanie produkcji w zakladach 1 9 10 300
widkienniczych
Laczna liczba godzin w ksztalceniu zawodowym| 9 10 | 11 (12| 9 51 1530
Przedmioty w ksz dowym praktycznym ( min. 50% godz. ksztatceni d go)
1 |Godziny do dyspozycji dyrektora (I-V) 3
2 |Doradztwo zawodowe
3 |Praktyki zawodowe min. 10
taczna liczba godzin| 0 0 0 0 0 0
Tygodni 'miar godzin obowigzkowych
o s e eduqk:kcyj:Vych 33 |33 |35|35|32 168 5040
/1/ (do celéw obliczeniowych przyjeto 30 tygodni w ciagu jednego roku szkolnego)
*w szkolnym planie uwzglednia sie rowniez wymiar godzin zaje¢ okreslonych w par. 4 ust. 2 rozporzadzenia w
sporawie ramowvch planéw nauczania. t.i. m.in. reliaii lub etvki oraz wvchowania do zvcia w rodzinie.
**w przypadku praktyk realizowanych w wymiarze ponad 4 tygodnie
Minimalny wymiar praktyk zawodowych| tyg.
kl. | - zgodnie z podstawa programowa
kl. Il - zgodnie z podstawg programowa
kl. Il - zgodnie z podstawa programowg 4
kl. IV - zgodnie z podstawa programowa
kl. V - zgodnie z podstawa programowg
Razem 4
Egzamin potwierdzajacy pierwsza kwalifikacje (K1) odbywa sie pod koniec Il semestru klasy 1V
Egzamin potwierdzajacy druga kwalifikacje (K2) odbywa sie pod koniec | semestru klasy V

Program nauczania dla zawodu technik wiékiennik 311931 o strukturze modutowej
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Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

INFORMACJE DODATKOWE

Predyspozycje psychofizyczne, kompetencje spoteczne i personalne

Koordynacja wzrokowo-ruchowa, samodzielno$¢, odpowiedzialno$¢, dobry wzrok, koncentracja i
podzielnos¢ uwagi, opanowanie, samokontrola, zdolnosci manualne, umiejetnos¢ pracy w
warunkach monotonnych, umiejetnosc dziatania wedtug regut
i procedur, ogdlna dobra sprawnoéc¢ fizyczna, zainteresowania techniczne, odpornos¢ na trudne
warunki pracy.

Charakterystyka srodowiska pracy

Technik witdkiennik pracuje 8 godzin dziennie w trybie dwu- lub tréjzmianowym. Praca odbywa
sie w pomieszczeniach zamknietych, gdzie pracownik narazony jest na pyt i hatas. Technik
pracuje w trybie stojgco - chodzgcym. Zatrudnienie moze znalez¢
w przedsiebiorstwach witdkienniczych wytwarzajgcych wyroby. widkiennicze, dekoracyjne
i rekodzielnicze. Technik moze takze prowadzi¢ wtasny zakfad witdkienniczy lub pracowaé w
przedsiebiorstwach zwigzanych z przemystem wiékienniczym.

Mozliwosci uzyskania dodatkowych kwalifikacji w innych zawodach wiékienniczych

Dla zawodu technik witdkiennik przyktadowe $ciezki rozwoju zawodowego mogg prowadzi¢ do
nastepujgcych zawodow: Po uzyskaniu kwalifikacji AU.14. Projektowanie i wytwarzanie wyrobow
odziezowych oraz kwalifikacji AU.42. Organizacja procesow wytwarzania wyroboéw odziezowych
moze uzyska¢ dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe w zawodzie technik przemystu
mody.

Posiadajgc wyksztatcenie $rednie ogdlne i Swiadectwo dojrzatosci (matura) mozna rozpoczgé
studia wyzsze prowadzgce do licencjatu lub dyplomu magisterskiego na kierunku: wtokiennictwo,
zarzadzanie i inzynieria produkcji, wzornictwo.

INFORMACJE O EGZAMINIE
Egzamin potwierdzajgcy kwalifikacje AU.07 odbywa sie po drugim semestrze klasy czwartej.
Egzamin potwierdzajgcy kwalifikacje AU.44 odbywa sie po drugim semestrze klasy pigte;j.

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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Wykaz modutow i jednostek modutowych dla zawodu technik widkiennik — tabela

Liczba
Nazwa modutu Nazwa jednostki modutowej godzm d_Ia Rlcebyaetaimel
jednostki modutu
modutowej
311932(815204).M1.J1
Wykonywanie liniowych wyrobéw 180
widkienniczych
311932(815204.M1.J2
Kompetencje spoteczne i 30
organizacja matych zespotow
311932.M1 OBSLUGIWANIE
PROCES’OW W\{TWARZANIA 311932(315204).M1.J3 270/240/270/120
WYROBOW WEOKIENNICZYCH . L .
Postugiwanie sie jezykiem obcym 60
zawodowym
311932.M1.J4 60
Rysunek zawodowy
311932(815204).M1.J5
Wykonywanie pfaskich wyrobéw 510
widkienniczych
311932(815204).M2.J1
311932.M2 OBSLUGIWANIE . . :
. . Wykanczanie wyrobow 300
PROCESOW WYKANCZANIA .
. . wiokienniczych 60/60/120
WYROBOW WEOKIENNICZYCH
311932(815204).M2.J2 30
BHP
311932.M3. KONTROLOWANIE 311932.M3.J1
PRODUKCJI W ZAKEADACH Badanie parametréw surowcéw i 150
WLOKIENNICZYCH wyrobow widkienniczych
311932.M3.J2
Tworzenie projektéw wyrobow 120 30/270
widkienniczych
311932(815204).M2.J3
Prowadzenie dziatalnosci 30

gospodarczej we wtdkiennictwie

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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Mapa dydaktyczna dla zawodu operator maszyn w przemysle widkienniczym

311932
TECHNIK WLOKIENNIK
v
311932.M1
(818204.M1)
¥
v v L
311932.M1.J1 311932.M1.J2 311932.M1.J3 311932.M1.J4
(818204.M1.J1) (818204.M1.J2) (818204.M1.J3) (818204.M1.J4)
* X
311932.M1.J5 311932.M2
(818204.M1.J5) (818204.M2)
v
+ +
311932.M2.J1 311932.M2.J2
(818204.M2.J1) (818204.M2.J2)
A 4
311932.M3
L 2
v v _ v
311932.M3.J1| |311932.M3.J2| | 311932.M3.J3

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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5. PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH MODULOW W

ZAWODZIE OPERATOR MASZYNW PRZEMYSLE WLOKIENNICZYM

311932(815204).M1 OBSLUGIWANIE PROCESOW WYTWARZANIA WYROBOW

WLOKIENNICZYCH

311932(815204).M1.J1 Wykonywanie liniowych wyrobéw witékienniczych

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty
ksztatcenia

Uczen po zrealizowaniu
zajec potrafi:

Bezpieczenstwo i higiena pracy w zaktadzie produkcyjnym.

Zasady ksztattowania bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy.

Czynniki szkodliwe, ucigzliwe i niebezpieczne wystepujgce w
procesach pracy.

Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.
Pierwsza pomoc w wypadkach przy pracy.
Ergonomia w ksztattowaniu warunkéw pracy.
Bezpieczenstwo pracy podczas obstugi
elektrycznych i cisnieniowych.

Sprzet przeciwpozarowy.

Systemy sygnalizacji przeciwpozarowej; procedury alarmowe:

Metody i srodki ewakuacji.

Zanieczyszczenie srodowiska.

Postepowanie z odpadami przemystowymi.

Gospodarka wodno-$ciekowa.

Organizacja stanowiska pracy.

Klasyfikacja surowcéw widkienniczych.

Klasyfikacja przedzy.

Klasyfikacja nitek.

Otrzymywanie surowcow wiékienniczych.

Metody wstepnej obrobki surowcow widkienniczych.

Maszyny i urzgdzenia do wstepnej obrébki surowca.

Techniki obrobki surowcow witokienniczych.

Procesy przygotowawcze widkien do produkcji.

Ocena jakosci surowcow widkienniczych poddanych wstepnej obrébce.
Potprodukty przedzalnicze.

Przeznaczenie.i parametry jakosciowe pétproduktéw przedzalniczych.
Obstuga maszyn i urzgdzen do wstepnej obréobki surowca.

Zagrozenia zwigzane z obstugg maszyn i urzgdzeh oraz transportem
wewnagtrzzakladowym.

Ocena jakosci surowcéw widkienniczych poddanych wstepnej obrdbcee.
Obstuga maszyn przedzalniczych.

Miedzyoperacyjna kontrola jakosci.

Wytwarzanie przedzy na przedzarkach.

Wytwarzania nitek skrecanych.

Whytwarzania nitek fantazyjnych

Analiza parametrow jakosciowych poétproduktéw widkienniczych.

Techniki wytwarzania potproduktéw przedzalniczych.

maszyn i urzgdzen

KPS(3)2 okresilic¢
realizacji zadan
KPS(3)4 zrealizowac dziatania
W Wyznaczonym czasie;
PKZ(AU.s)(3)1  przestrzegac
zasad montazu i demontazu
maszyn i urzgdzen do
wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych;
PKZ(AU.s)(4)1  rozpoznawac
rodzaje maszyn i urzadzen
elektrycznych do wytwarzania
wyrobéw wiékienniczych

czas

PKZ(AU.s)(5)1 okreslac
funkcje zespotow,
podzespotdw i mechanizméw
maszyn i urzgdzen do
wytwarzania wyrobow
widkienniczych

BHP(4)1 przewidzie¢

zagrozenia wynikajgce z pracy
maszyn;

BHP(4)3 przewidzie¢
zagrozenia  wynikajace  z
obstugi maszyn;

BHP(5)1 rozpozna¢ zrddia
czynnikow  szkodliwych  w
srodowisku pracy w przemysle
widkienniczym;

BHP(5)3 okreslic  sposoby
zabezpieczenia sie  przed
czynnikami  szkodliwymi  w
pracy w przemysle
widkienniczym;

BHP(7)1 zgromadzié

potrzebne materiaty narzedzia,
przybory, oprzyrzagdowanie
oraz sprzet pomiarowo-
kontrolny i srodki ochrony indy

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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Maszyny i urzadzenia do wytwarzania pétproduktéow przedzalniczych.
Procesy wytwarzania pétproduktéw przedzalniczych.

Normy jakosci wyrobow przedzalniczych.
Sposoby znakowania wyrobéw przedzalniczych.
Odpady produkcyjne i ich segregacja.
Klasyfikacja przedzy.

Techniki wytwarzania przedzy.

Maszyny i urzgdzenia do wytwarzania przedzy.
Techniki wytwarzania przedzy modyfikowane;j.

Maszyny i urzadzenia do modyfikowania przedzy.

Btedy przedzy i sposoby ich usuwania.
Maszyny do modyfikacji nitek.
Apretury hanoszone na nitki.

Metody wyznaczania podstawowych parametréw przedzy.
Nazwy handlowe liniowych wyrobow widkienniczych.

Obliczenia produkcyjne

Dokumentacja techniczna maszyn i urzgdzen widkienniczych.
Konserwacja, regulacja oraz proste naprawy maszyn i urzgdzen

widkienniczych.

widnej;

BHP(7)2 przestrzega¢ zasad
ergonomii, bhp i ppoz. przy
organizacji stanowisk pracy;
BHP(7)3 segregowaé odpady
produkcyjne zgodnie z
przyjetymi w zaktadzie
zasadami;

BHP(8)1 zastosowac¢ srodki
ochrony indywidualnej i
zbiorowej podczas
wytwarzania wyrobow
widkienniczych;

BHP(8)2' zastosowac¢ srodki
ochrony indywidualnej i

zbiorowej podczas
wykonywania prac
wykanczalniczych wyroby

widékiennicze;

BHP(9)1 zanalizowa¢ przepisy
i zasady bezpieczenstwa i
higieny

BHP(9)3 przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz przepisy ochrony
przeciwpozarowe;j podczas
wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(10)1 powiadomi¢ system
pomocy medycznej w
przypadku sytuacji stanowigcej
zagrozenie zdrowia i zycia
przy  wykonywaniu  zadan
zawodowych;

BHP(10)2 zapobiegac
zagrozeniom zycia i zdrowia w
miejscu wykonywania

czynnosci zawodowych;
BHP(10)3 udzieli¢ pierwszej
pomocy w stanach zagrozenia
zycia i zdrowia;

PKZ(AU.c)(2)1 rozréznic
podstawowe surowce
widkiennicze;

PKZ(AU.c)(2)2 rozpoznac¢
surowce na podstawie nazw
handlowych

PKZ(AU.c)(2)6
przyporzadkowac rodzaj
surowca do grupy wiokien
zwigzanej z pochodzeniem
PKZ(AU.c)(3)4
scharakteryzowac sposoby
wytwarzania potproduktow na

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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danym etapie produkcji
wyrobéw widkienniczych;
PKZ(AU.c)(3)5
scharakteryzowac sposoby
wywarzania wyrobow
widkienniczych réznymi
technikami;

PKZ(AU.c)(4)1 rozrézni¢
parametry budowy liniowych
wyrobow wiékienniczych;
PKZ(AU.c)(4)2 okresli¢
sposoby wyznaczania
parametréw strukturalnych
liniowych wyrobow
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(5)1
scharakteryzowac procesy
wytwarzania liniowych
wyrobow wiékienniczych;
PKZ(AU.c)(6)1 sklasyfikowac¢
odpady powstate podczas
wytwarzania wyrobow
widkienniczych przeznaczone
do utylizaciji;

PKZ(AU.c)(6)2 sklasyfikowac
odpady powstate podczas
wytwarzania wyrobow
widkienniczych przeznaczone
do recyklingu;

PKZ(AU.c)(6)3 sklasyfikowac
odpady powstate podczas
wytwarzania wyrobow
widékienniczych pod katem
szkodliwosci dla srodowiska;
PKZ(AU.c)(9)1 rozpoznawaé
na podstawie budowy i
schematéw maszyny i
urzgdzenia do wytwarzania
liniowych wyrobow
widkienniczych
PKZ(AU.c)(10)1 rozpoznac¢ na
podstawie budowy i
schematéw czesci oraz
zespoty robocze maszyn do
wytwarzania liniowych
wyrobow widkienniczych;
PKZ(AU.c)(11)1 opracowac
wyniki badan laboratoryjnych
przy wykorzystaniu programéw
komputerowych;

A.U7.1(1)1 rozpoznaé systemy
przedzenia na podstawie
wiasciwosci i rodzaju

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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przerabianego surowca;
A.U7.1(1)2 rozpozna¢ systemy
przedzenia na podstawie
uzytych nazw zespotéw
maszyn i urzadzen;
A.U7.1(1)3 rozpozna¢ systemy
przedzenia na podstawie
otrzymywanych pétproduktéw i
produktéw przedzalniczych;
AU.07.1(2)1 dobra¢ surowiec
do danego systemu
przedzenia bawetny;
AU.07.1(2)2 dobra¢ surowiec
do danego systemu
przedzenia wetny;
AU.07.1(2)3 dobra¢ surowiec
do przedzenia
konwertorowego;

AU.07.1(3)1 dobrac kolejnosé
etapdéw przygotowania
surowcow w zaleznosci od
systemow przedzenia;
AU.07.1(3)2 dobra¢ maszyny i
urzgdzenia w etapach
przygotowania pétproduktow w
zaleznosci od systemoéw
przedzenia;

AU.07.1(3)3 wymienic rodzaje
modyfikacji wyrobdw liniowych
AU.07.1(3)4 dobierac
urzgdzenia do modyfikaciji
wyrobdw liniowych;
AU.07.1(4)1 okresli¢ zadania
poszczegoblnych zespotow
maszyn i urzgdzen do
przygotowania surowcow w
zalezno$ci od systeméw
przedzenia;

AU.07.1(4)2 okresli¢ zadania
poszczegdblnych zespotow
maszyn i urzgdzen do
przygotowania poétproduktow w
zaleznosci od systemoéw
przedzenia;

AU.07.1(5)1 dobrac rodzaj
surowca potrzebnego do
zasilenia maszyn na
wskazanym etapie produkcji w
procesach przygotowawczych
do procesu przedzenia;
AU.07.1(5)2 przygotowac i

wprowadzi¢ surowiec do

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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kolejnych maszyn w procesach
przygotowawczych do procesu
przedzenia;

AU.07.1(6)1 uruchomic
maszyne zgodnie z procedurg
zapisang w instrukcji obstugi;
AU.07.1(6)2 dokonaé regulacji

na podstawie instrukcji
obstugi;

AU.07.1(7)1 “wskaza¢ punkty
regulagciji parametréow
jakosciowych surowcow
potproduktow;

AU.07.1(7)2 wykonaé
regulacje ' pracy. maszyn i
urzadzenh zgodnie z
wytycznymi.  zapisanymi = w
warunkach techniczno-
technologicznych;
AU.07.1(8)1 rozpoznac
nieprawidtowosci pracy

maszyny na podstawie jakosci
wytwarzanego potproduktu;

AU.07.1(8)2 rozpoznac
nieprawidtowosci pracy
maszyn w zaleznosci od
techniki wytwarzania wyrobow;
AU.07.1(8)3 wskaza¢ punkty

regulacji parametréw
jakosciowych SUrowcow
potproduktow i liniowych
wyrobow widkienniczych;

AU.07.1(8)4 wykonaé
regulacje pracy maszyn i
urzgdzen zgodnie z
wytycznymi  zapisanymi = w
warunkach techniczno-

technologicznych;
AU.07.1(9)1 okresli¢ w

zaleznosci od techniki
wytwarzania kolejnos¢
CZynnosci zwigzanych z
odbiorem przetworzonych
surowcow widkienniczych;

AU.07.1(9)2 przygotowac
urzadzenia do odbioru
przetworzonych surowcow

wyrobdéw widkienniczych;
AU.07.1(10)1 zanalizowac

instrukcje czyszczenia
konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.1(10)2 zastosowaé
SrodKi do czyszczenia

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.1(10)3 zastosowac
sposoby i metody czyszczenia
i konserwacji maszyn i

urzadzen;

AU.07.1(10)4 wykonaé
czyszczenie i konserwacje
maszyn zgodnie z zasadami
bhp;

AU.07.1(11)4 dokona¢ oceny
jakosciowe;j SUrowcow,
potproduktow i liniowych
wyrobow zgodnie z
zaktadowymi i * branzowymi

normami jakosciowymi;
AU.44.3(7)1" sprawdza¢ stan
oston;

AU.44.3(7)2 kontrolowac stan
techniczny maszyn i urzadzen;
AU.44.3(9)1rozpoznawaé
btedy w wyrobach liniowych
powstate w procesie
technologicznym;

Planowane zadania

Okreslenie zadan technologicznych maszyn i urzadzen do wytwarzania liniowych wyrobéw
wiékienniczych.

Zapoznaj sie z ciggiem technologicznym w przedzalni do rozluzniania i oczyszczania surowca. Nazwij
poszczegblne maszyny i urzgdzenia ciggu technologicznego oraz okresl ich zadania technologiczne.
Okresl parametry pracy maszyn, ktére mozna regulowac i sposéb ich kontroli.

Wyniki pracy zapisz w.formie tabeli- Do dyspozycji masz linie produkcyjng do przerobu surowcéw
widkienniczych, instrukcje maszyn.

Zadanie wykonujcie w 2-osobowych grupach. Lider przedstawi wyniki pracy grupy.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy

organizacyjne

Zajecia dydaktyczne powinny by¢ realizowane w pracowni pomiaréw , technologii wtdkienniczych oraz
warsztatach szkolnych wyposazonych w maszyny do wytwarzania produktéw przedzalniczych. Uczniowie
powinni pracowa¢ w. grupach do 15 uczniéw, z podziatem na 2-3-osobowe zespoty przy wykonywaniu
¢wiczen. W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny sie znajdowaé: modele
maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle widkienniczym, czesci robocze maszyn widkienniczych,
artykuty techniczne do maszyn widkienniczych, schematy kinematyczne
i technologiczne maszyn widkienniczych, dokumentacje techniczno-technologiczne wyrobow
widkienniczych, poradniki z zakresu widkiennictwa, katalogi maszyn i urzgdzenh stosowanych w procesach
wytwarzania i wykanczania wyrobéw widkienniczych, instrukcje obstugi maszyn i urzagdzen stosowanych w
przemysle widkienniczym, wage laboratoryjng, mikroskop z oprzyrzadowaniem do identyfikacji widkien,
sprzet laboratoryjny, odczynniki chemiczne do identyfikacji wtokien, lupe tkacka, zrywarke do przedzy,
grubosciomierz, urzadzenie do badania réwnowagi skretu przedzy, skretomierz, termosuszarke,
psychrometr, motowidto, przyrzady do aklimatyzacji prébek, eksykator, termometr do pomiaru temperatury
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powietrza, higrometr, sprawdzian pasmowy, katalogi surowcow widkienniczych, potproduktéw i wyrobow
wiokienniczych, instrukcje obstugi aparatéow i urzgdzen pomiarowych oraz instrukcje wykonywania badan,
zespot maszyn rozluzniajgco-oczyszczajgcych do widkien, zgrzeblarki watkowe i pokrywkowe, rozciggarki
grzebieniowe i watkowe, czesarki wetniarskie i bawetniarskie, niedoprzedzarki, przedzarki, maszyny
modyfikujgce nitki, przewijarki, taczniarki do nitek, skrecarki, maszyny do wytwarzania ptaskich
wtokienniczych wyrobdw nietkanych, surowiec widkienniczy bawetniany, wetniany, mieszanki w postaci
luznego widkna Ilub nawojow, poétprodukty z réznych surowcédw, przedze z widkien naturalnych,
chemicznych lub ich mieszanek o réznej numeracji oraz gary przedzalnicze, artykuty techniczne do obstugi
maszyn, motak, skretomierz, wage katowa.

Zajecia dydaktyczne mogg byé takze realizowane w nowoczesnych zaktadach widkienniczych
w ktérych uczeh pozna obstuge zespotdéw maszyn rozluzniajgco-oczyszczajgcych do widkien, zespotow
maszyn do produkcji niedoprzedu, przedzarek.

Srodki dydaktyczne

Plansze, foliogramy, prezentacje multimedialne i filmy dotyczace wytwarzania liniowych wyrobow
widkienniczych motak, waga laboratoryjna, surowcéw witdkienniczych, potproduktow i wyrobow
widkienniczych, instrukcje wykonywania badan, katalogi, prospekty maszyn i instrukcje obstugi maszyn do
wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych, literatura.

Zalecane metody dydaktyczne
Realizacja tresci programowych wymaga stosowania:metod.nauczania: tekstu przewodniego, pokazu z
objasnieniem, pogadanka, ¢wiczenia, proby.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub w grupach 2-
osobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

Proces kontroli i oceny osiggnieé uczniow powinien by¢ realizowany zgodnie z zasadami ustalonymi na
zajeciach poczgtkowych i zgednych z WSO«

Sprawdzanie i ocenianie wiedzy i umiejetnosci uczniéw moze by¢ dokonywane za pomocga: sprawdzianow
ustnych i pisemnych, testéw osiggnie¢ szkolnych z zadaniami otwartymi i zamknietymi, obserwaciji pracy
uczniéw podczas wykonywania ¢wiczen.

W koncowej ocenie pracy uczniéw nalezy uwzglednia¢ jako$¢ wykonania éwiczeh oraz wyniki stosowanych
sprawdzianow i testow osiggniec.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy ucznidéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwos$ci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowaé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z réznych zrédet informacji zawodowe;.

311932(815204).M1.J2 Kompetencje spoteczne i organizacja matych zespotow
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Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

— Uniwersalne zasady etyki.

— Prawa i obowigzki, zasady i reguty postepowania.

— Godnos¢ osoby i dobra wspdlnego.

— Nauka, wiedza i uczenie sie jako wartosci w zyciu
cztowieka.

— Etyka zawodowa pracownika i pracodawcy.

— Prawo autorskie a ocena moralna plagiatu.

— Cyberprzemoc czyli zagrozenia z sieci.

— Podstawowe zasady i normy zachowania w réznych
sytuacjach.

— Twaorcze rozwigzywanie problemu.

— Konsekwencja a upér w dgzeniu do realizac;ji
wyznaczonych celow.

— Odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania.

— Techniki twérczego rozwigzywania problemu (burza
mobzgow, mapa mentalna, technika 635, kapelusze de
Bono, wprowadzanie przypadkowego elementu).

— Zmiana jako proces. Znaczenie zmian w zyciu
cztowieka.

— Bariery a otwarto$¢ na zmiany.

— Przyktady zmian w organizaciji i ich wptyw na zmianeg
zachowan cziowieka.

— Sity inspirujgce i hamujgce wprowadzanie zmian.

— Zrédta zmian organizacyjnych.

— Pojecie stresu. Techniki radzenia sobie ze stresem.
Analiza przypadkow sytuacii stresowych na
stanowisku pracy.

— Metody wyeliminowania stresu w pracy zawodowej
— jasnos$¢ wykonywanych zadan, planowanie dziatan,
zarzadzanie czasem prywatnym i firmowym,
rozumienie komunikatéw, szanowanie pracy innych,
wspieranie sie w zespole, pozytywne motywowanie do
pracy.

— Oddziatywanie stresu ciggtego na organizm ludzki.
— Mobilnos¢ zawodowa a podnoszenie umiejetnosci
zawodowych. Europass. Kwalifikacyjne kursy
zawodowe: Polska i europejska rama kwalifikacji.
Swiadomo$¢ i'znaczenie uczenia sie przez cate zycie.
— Podnoszenie wiedzy, kwalifikacji, umiejetnosci w
zyciu osobistym i w zyciu zawodowym.

— Wiedza i jej wptyw na postep cywilizacyjny.

— Planowanie wtasnego rozwoju.

Praca i jej wartos¢ dla cztowieka.

— Rola i znaczenie kultury osobistej w zyciu cztiowieka
oraz w pracy zawodowej.

— Samoocena jako element ksztattujacy kompetencije
spotfeczne.

— Innowacyjnos¢ i kreatywno$¢ w dziataniu.

— Techniki organizacji czasu pracy.

KPS(1)1 wymieni¢ uniwersalne zasady etyki;
KPS(1)2 wymieni¢ prawa i obowigzki ucznia w
kontekscie praw cztowieka;

KPS(1)3 rozpoznaé przypadki naruszania praw
ucznia i praw cztowieka oraz wskaza¢ sposoby
dochodzenia praw, ktére zostaty naruszone;
KPS(1)4 wyjasni¢, czym jest zasada (norma,
reguta) moralna i podaje przyktady zasad (norm,
regut) moralnych;

KPS(1)5 zaplanowa¢ dalszg edukacje
uwzgledniajgc wtasne zainteresowania i zdolnosci
oraz sytuacje na rynku pracy;

KPS(1)6 wyjasnic, czym jest praca dla rozwoju
spotecznego’;

KPS(1)7 wyjasni¢ na czym polega zachowanie
etyczne w wybranym zawodzie;

KPS(1)8 wskaza¢ przyktady zachowan etycznych
w wybranym zawodzie;

KPS(1)9-wyjasni¢ czym jest plagiat;

KPS(1)10 podac¢ przyktady wtasciwego i
niewtasciwego wykorzystywania nowoczesnych
technologii informacyjnych;

KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(1)12 zastosowac¢ zasady kultury osobiste;j i
ogolnie przyjete normy zachowania w swoim
Srodowisku

KPS(2)1 wymieni¢ techniki twérczego
rozwigzywania problemu;

KPS(2)2 dokona¢ analizy wiasnej kreatywnosci i
otwarto$ci na innowacyjnos¢ ;

KPS(2)3 rozpozna¢ stopien kreatywnosci w
podejmowanych dziataniach;

KPS(2)5 rozrozni¢ konsekwentne dziatania i upor
w realizacji celu;

KPS(2)6 dostrzec, ze kazdy powinien brac
odpowiedzialno$¢ za swoje wybory;

KPS(2)7 zastosowa¢ wtasciwg technike tworczego
my$lenia przy rozwigzaniu problemu;

KPS(3)1 opisa¢ techniki organizacji czasu pracy;
KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym
czasie;

KPS(3)5 przeprowadzi¢ monitorowanie
zaplanowanych dziatan;

KPS(4)1 dokonac analizy i oceny podejmowanych
dziatan;

KPS(4)2 wykazaé¢ sie dojrzatoscig w dziataniu;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan
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Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

— Wyznaczanie celow.

— Planowanie pracy zespotu.

— Realizacja zadah zespotu.

— Monitorowanie pracy zespotu.

— Analiza i ocena podejmowanych dziatan.

— Dojrzatos¢ w dziataniu.

— Proces podejmowania decyzji.

— Skutki podjetych decyzji zwigzanych ze
stanowiskiem pracy.

— Analiza i znaczenie wtasnych zachowan oraz ich
przyczyn i konsekwenciji.

— Odpowiedzialnos$¢ prawna za podejmowane
dziatania.

— Odpowiedzialnos¢ finansowa, materialna za
powierzony majatek, sprzet techniczny.

— Analiza przypadku/ zdarzenia wymagajgcego
podjecia decyzji na stanowisku pracy i brania za nig
odpowiedzialnosci.

— Wptyw pracownika na ksztattowanie wizerunku firmy
— Przestepstwo przemystowe. Pojecie tajemnicy
zawodowe;j.

— Odpowiedzialno$¢ prawna za ztamanie tajemnicy
zawodowe;j.

— Zasady nieuczciwej konkurencji i konsekwencji
prawnych naruszenia tajemnicy zawodowe;.

— Kultura osobista w miejscu pracy

— Pojecie asertywnosci. Asertywnos$é wobec sytuacii
nieaprobowanych spotecznie.

— Pojecie negocjacji. Techniki negocjacyjne.
Charakterystyka postaw i zachowan cztowieka przy
prowadzeniu negocjaciji.

— Sposoby prowadzenia negocjaciji.

— Negocjowanie prostych umoéw i porozumien.

— Proces porozumiewania sie:

— Komunikacja niewerbalna.

— Aktywne stuchanie:

— Dyskusja.

— Wyrazanie.i odbieranie Krytyki.

— Komunikowanie sie w formie pisemne;j.

— Bariery skutecznej komunikacji.

— Szum informacyjny.

— Pojecie konfliktu. Metody i techniki rozwigzywania
konfliktow.

— Role w zespole i znaczenie lidera w zespole.

— Techniki poznania wtasnych mozliwosci. Metody
ewaluacji wtasnych zachowan. Techniki poznania
mozliwosci ludzi pracujgcych w zespole.

— Struktura i mechanizmy funkcjonowania matych grup
- Wspdtpraca i przywodztwo w grupie

- Tworzenie i funkcjonowanie matych zespotéw

na stanowisku pracy;

KPS(5)1 wskaza¢ obszary odpowiedzialno$ci
prawnej za podejmowane dziatania ;

KPS(5)2 wymieni¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem na stanowisku pracy zwigzanym z
ksztatconym zawodem;

KPS(5)3 wspotuczestniczy¢ w ksztattowaniu
pozytywnego wizerunku swojego srodowiska;
KPS(6)1 wyjasni¢ znaczenie zmiany dla rozwoju
cztowieka;

KPS(6)2 poda¢ przyktady wptywu zmiany na rézne
sytuacje zycia spotecznego i gospodarczego;
KPS(6)3 wymieni¢ przyktady zachowan
hamujgcych wprowadzenie zmiany;

KPS(6)4 wskazac kilka przyktadow wprowadzenia
zmiany i oceni¢ skutki jej wprowadzenia;

KPS(7)1. wymieni¢ kilka technik radzenia sobie ze
stresem;

KPS(7)2 uzasadni¢ ze mozna zachowaé
dystans wobec nieaprobowanych przez siebie
zachowan innych ludzi lub przeciwstawic¢ sie im;
KPS(7)3 wskaza¢ najczestsze przyczyny sytuacii
stresowych w pracy zawodowej;

KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposobow radzenia sobie ze
stresem,

KPS(8)1 scharakteryzowac¢ zestaw umiejetnosci i
kompetencji niezbednych w wybranym zawodzie;
KPS(8)2 wymieni¢ podstawowe stadia
psychospotecznego rozwoju cztowieka ;

KPS(8)3 wskaza¢ przyktady podkreslajgce wartosé
wiedzy dla osiggniecia sukcesu zawodowego i
postepu cywilizacyjnego;

KPS(8)4 przeanalizowa¢ wlasne kompetencje i
planowa¢ dalszg sciezke rozwoju;

KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy zawodowej i
przestepstwo przemystowe;

KPS(9)2 opisa¢ odpowiedzialno$¢ prawng na
ztamanie tajemnicy zawodowej;

KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega
odpowiedzialno$¢ prawna za ztamanie tajemnicy
zawodowej;

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurencji;
KPS(10)1 scharakteryzowa¢ zachowania
cztowieka przy prowadzeniu negocjacji;
KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt postrzegania
sposobu rozwigzania problemu z wykorzystaniem
wiedzy z zakresu negocjacji;

KPS(10)3 wynegocjowaé prostg umowe lub
porozumienie;
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Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

- Planowanie zadan.

- Przydziat zadan dla os6b w zespole.

- Podejmowanie decyzji o sposobie realizacji zadan

- Przydzielone zadania cztonkom poszczegdlnym
cztonkom grupy, zespotu.

- Monitorowanie pracy zespotu

- Metody poznania zespotu.

- Sposoby wybierania oséb do zadan wykonywanych
w zespole.

- Skutki Zle podjetych decyzji przy wyborze oséb do
przydzielonych zadan?

- Budowanie idei wzajemnej pomocy,

- Omowienie procesu grupowego,

— Budowanie samodzielno&ci i autonomicznosci
jednostki i grupy,

- Uczenie sie w oparciu o osobiste doswiadczenie,

- Metody i techniki pracy grupowe;.

- Udzielanie i przyjmowanie informacji zwrotnej,
sposoby i techniki

- Podstawowe bariery w osigganiu pozadanej
efektywnosci pracy grupy

- Samoocena, jako element rozwoju osobistego i
organizaciji

- Znaczenie postepu technicznego i innowacyjnosci
produkciji

- Podnoszenie jakosci pracy.

- Znaczenie normalizacji w produkcji, w swojej branzy
zawodowej.

- Podnoszenie jako$ci i bezpieczenstwa warunkow
pracy.

—Modernizacja, reorganizacja miejsca pracy.

- Podstawowe zasady motywacji

- Informacja zwrotna dla czionkéw grupy, lidera grupy
podczas wykonywania przydzielonych zadan,
podczas procesu technologicznego produkciji.

- Normy.i wartosci demokratyczne lezace u podstaw
aktywnosci spotecznej na poziomie matej grupy,

— Technikii sposoby komunikowania sie w zespole.

- Zasady delegowania uprawnien w matym zespole.

- Konflikty i mobbing w pracy

KPS(11)1 scharakteryzowaé ogodlne zasady
komunikacji interpersonalnej;

KPS(11)2 prowadzi¢ dyskusje;

KPS(11)3 wtasciwie zinterpretowaé mowe ciata w
komunikacji;

KPS(11)4 zastosowac aktywne metody stuchania;
KPS(12)1 uzasadni¢, ze konflikt w grupie moze
wynika¢ z roznych przyczyn (sprzeczne interesy,
inne cele);

KPS(12)2 przedstawi¢ sposoby rozwigzywania
konfliktéw oraz analizowaé ich zalety i wady;
KPS(13)1 wymienic¢ cechy grup spotecznych;
KPS(13)2 opisa¢ grupe kolezenska i grupe
nastawiong na realizacje okreslonego zadania;
KPS(13)3 uzasadni¢, ze efektywna wspotpraca
przynosi rozne korzysci;

KPS(13)4 przedstawi¢. rozne formy wspotpracy w
grupie;

KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

KP$S(13)6 zastosowac podstawowe sposoby
podejmowania-wspolnych decyzji;

OMZ(1)1 opisac¢ strukture grupy

OMZ(1)2 wskazac¢ cechy przywodztwa

OMZ(1)3 poda¢ przyktad dobrej wspotpracy w
grupie

OMZ(1)4 zaplanowac¢ dziatania zespotu;

OMZ(1)5 przypisac poszczegodlne zadania
cztonkom zespotu, zgodnie z przyjeta rola;
OMZ(2)1 utworzy¢ zespdt

OMZ(2)2 rozpoznac role poszczegdlnych
cztonkéw zespotu;

OMZ(2)3 przydzieli¢ wtadciwie zadania cztonkom
zespotu;

OMZ(2)4 przewidzie¢ skutki niewtasciwego doboru
0s0b do zadan;

OMZ(3)1 sformutowac zasady wzajemnej pomocy;
OMZ(3)2 opisac proces grupowy;

OMZ(3)3 pokierowac pracg zespotu z
uwzglednieniem indywidualnosci jednostki i grupy;
OMZ(3)4 przeprowadzi¢ monitorowanie pracy
zespotu;

OMZ(4)1 wykorzysta¢ doswiadczenia grupowe do
rozwigzania problemu;

OMZ(4)2 zastosowac¢ wybrane metody i techniki
pracy grupowej;

OMZ(4)3 udzieli¢ informaciji zwrotnej;

OMZ(4)4 wyjasni¢ podstawowe bariery w
osigganiu pozadanej efektywnosci pracy zespotu;
OMZ(4)5 dokonaé samooceny pod kgtem rozwoju
osobowego i rozwoju organizacji;

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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Tresci ksztalcenia Uszczegotowione efekty ksztatcenia

OMZ(5)1 wskaza¢ wptyw postepu technicznego na
doskonalenie jakosci produkcij;

OMZ(5)2 wyjasni¢ znaczenie normalizacji w swej
branzy zawodowej;

OMZ(5)3 zastosowac zasady bezpieczenstwa na
stanowisku pracy;

OMZ(5)4 dokona¢ prostych modernizacji
stanowiska pracy;

OMZ(6)1 opisa¢ podstawowe zasady motywac;ji do
pracy;

OMZ(6)2 udzieli¢ motywujgcej informacji zwrotne;j
cztonkom zespotu;

OMZ(7)1 wymieni¢ normy i warto$ci stosowane w
demokracji do organizacji pracy matej grupy;
OMZ(7)2 zastosowaé wiasciwe techniki
komunikowania sie . w zespole;

OMZ(7)3 zastosowac zasady delegowania
uprawnien;

OMZ(7)4 wyjasni¢ czym jest mobbing.

Proponowane zadanie.
Cyberprzemoc

Uczniowie w grupach czteroosobowych lub wiekszych przeprowadzajg dyskusje na tematy
zwigzane z ich wtasnymi doswiadczeniami z nekaniem internetowym.

¢ Czy osoby nekajgce innych majg powody do takiego zachowania?

o Czy przepisy szkoty lub uczelni wspierajg ofiary i przewidujg kary dla sprawcow?

o Co nalezy zrobi¢ w przypadku spotkania sie z tego rodzaju zachowaniami wobec siebie lub

innych oséb?

Cwiczenie: W grupach 'uczniowie zapisujg na tablicy propozycje przepiséw szkolnych, ktére
zawierajg opis.zagrozenia oraz odpowiednig reakcje na poziomie instytucjonalnym — moze sie to
wigzac¢ z umowami zawieranymi ze wszystkimi cztonkami spotecznosci szkolnej, zapewniajgcymi
odpowiedzialnos¢ za bezpieczenstwo osobiste oraz dobre samopoczucie wszystkich cztonkow
spotecznosci. W przypadku, gdy tego typu przepisy istniejg, mozna przeprowadzi¢ dyskusje na
temat ich. skutecznosci.-Uczniowie mogg omdéwi¢ zrédta i charakter nekania, z jakim mieli do
czynienia — podtoze rasowe, wiekowe, dotyczgce orientacji seksualnej, wyznania itp.
Nastepnie przedstawiaja rezultaty swojej dyskusji (na tablicy lub z wykorzystaniem innych,
dostepnych materiatdw) ilustrujgce potencjalne sposoby dziatania/sankcje.
Jak grupa ucznidw moze dbac¢ o swoje bezpieczenstwo i dlaczego powinnismy o to zadbaé?
Omoéw siebie i innych w konteksécie budowania relacji. Podczas takiej lekcji nalezy skorzystaé z
przepiséw obowigzujgcych w Polsce

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne,

formy organizacyjne

Kompetencje spoteczne mozna uznac za spojny, funkcjonalny, wykorzystywany w praktyce oraz
uwarunkowany osobowosciowo zestaw wiedzy, doswiadczenia, zdolnosci, umiejetnosci
spotecznych. Zestaw ten umozliwia jednostce podejmowanie i rozwijanie twoérczych relacji i
zwigzkéw z innymi osobami, aktywne wspotuczestniczenie w zyciu réznych grup spotecznych,
zadowalajgce petnienie réznych rél spotecznych oraz efektywne wspdline pokonywanie
pojawiajgcych sie probleméw (J. Borkowski, Podstawy psychologii spotecznej).

Kompetencje spoteczne i organizacja pracy zespotu powinny by¢ realizowane w formie
warsztatowej. Nalezy podkresli¢, ze kompetencje spoteczne uczen nabywa rowniez w szkole
podstawowej, a szczegolnie w klasie VIl na lekcjach wiedzy o spofeczenstwie, tresci powinny
by¢ nadbudowywane i dostosowane do zréznicowanego poziomu uczniow. W trakcie zaje¢ poza
prezentowaniem informacji, powinno dochodzi¢ do dyskusji. i refleksji nad wartosciami,
podejsciem i opiniami, ktére podlegajg indywidualnym 'wyborom. Wszystkie te dziatania
korzystajg z metod aktywizujgcych ucznia w procesie dydaktycznym.

Poprzez zwigkszanie repertuaru umiejetnosci komunikacji interpersonalnej, mozemy zwiekszy¢
0g0Ing skutecznosé ucznia oraz jego satysfakcjeznaukii/lub pracy.

Zalecane metody dydaktyczne

Projekt, prezentacja, burza moézgéw, techniki tworczego myslenia, przygotowanie ilustracji z
opisami, przeprowadzenie pokazu, odegranie scenek, praca na diagramach, schematach,
tworzenie mapy mentalnej, nagranie reklamy informacyjnej, przeprowadzenie gry dydaktycznej,
minisymulacja dyskusje oraz wykonywanie réznego rodzaju zadan wraz z rowiesnikami w celu
zapewnienia uczniom mozliwosci rozwoju umiejetnosci swobodnego wyrazania wifasnych
pogladdéw, zrozumienia Swiata, w ktorym zyjg, wypracowania odpowiedniego poczucia wtasnej
wartosci, zrozumienia i akceptowania innych, pracy w zespole oraz doswiadczenia satysfakciji
ptynacych z bezposredniej.komunikacji werbalnej. grupowa burza mdbzgoéw, dyskusja
moderowana przez nauczyciela,

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z podziatem na prace w grupach i indywidualng prace uczniow
oraz prace w parach, a nastepnie prezentacja efektow pracy na forum klasy. Zajecia moga
odbywac sie réwniez poza klasa szkolng w zalezno$ci od realizowanego tematu. Zaleca sig, aby
cze$¢ zajet przeprowadzi¢ w zakiadzie pracy, urzedzie publicznym i w prywatnej firmie

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Sprawdzenie efektow ksztatcenia proponuje sie przeprowadzi¢ poprzez ocene zrealizowanych
zadan w ramach ¢wiczen i projektéw, ze szczegolnym uwzglednieniem umiejetnosci dotyczgcych
powigzania kazdego dziatania z tresciami. Mozna oceniaC nastepujgce aspekty: wykonanie
zadania, umiejetnos¢ pracy w grupie i stuchania innych, poziom zaangazowania, szacunek
wobec siebie i innych, umiejetnos¢ prowadzenia dyskusji, wyjasniania, dostrzegania powigzan,
uzasadniania swoich opinii, wnioskowania, parafrazowania, opisywania, raportowania,
przewidywania, itp.
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Oceny sg wyrazone stopniami, zgodnie przepisami prawa, ale powinny zawiera¢ opis zardwno

umiejetnosci spotecznych, jak i wiedzy.

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich
metod sprawdzania efektéw ksztalcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za
wykonane c¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce

korygowanie wykonywanych ¢wiczen.

Formy indywidualizacji pracy uczniow
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowaé uczniow do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniow,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,
— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci.i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrédet informacji zawodowe;.

311932(815204).M2.J3 Postugiwanie sie jezykiem obcym zawodowym

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty
ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu
zajec potrafi:

— Stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych. szczegdlnie
dotyczgce planowania pracy.

- Rozmowa ze zleceniodawca.

- Zastosowanie zwrotow grzecznosciowych.

- Wydawanie polecen.

- Negocjowanie warunkéw wykonania zadan zawodowych.

- Porozumienie o wspotpracy.

- Organizacja stanowiska pracy.

- Korespondencjahandlowa w jezyku obcym.

- Informacje na materiatach witdkienniczych, narzedziach i sprzecie.

~  Zrédta informacji o materiatach wtokienniczych, maszynach i
urzgdzeniach.

- Wiedza o materiatach witdkienniczych, maszynach i urzgdzeniach. w
zasobach internetowych.

- Oferty szkoleniowe.

JOZ(1)1 postuzyé sie
kontekstem w zrozumieniu
wypowiedzi z  uzyciem
specjalistycznego
stownictwa stosowanego w
branzy;

JOZ(1)2 przeczytac i
przettumaczyé
korespondencje
otrzymywang za pomocg
poczty elektronicznej;
JOZ(2)1 okreslic w jezyku
obcym czynnosci zwigzane z
zadaniami zawodowymi;
JOZ(2)2 zaplanowac
rozmowe klientem w jezyku
obcym zawodowym;
JOZ(2)3 przeprowadzic¢
rozmowe klientem w jezyku
obcym zawodowym;
JOZ(2)4 zastosowaé zwroty
grzecznosciowe w
rozmowach z inwestorem;

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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JOZ(2)5 postuzy¢ sie
jezykiem obcym w zakresie
wspomagajgcym
wykonywanie zadan
zawodowych;

JOZ(2)6 zinterpretowac
typowe pytania stawiane
przez klientdbw w jezyku
obcym;

JOZ(2)7¢ porozumie¢ sie ze
wspotpracownikiem w jezyku
obcym w zakresie. realizaciji
prac w zawodzie;

JOZ(2)8 zastosowacé zwroty
grzecznosciowe = w jezyku
obcym;

JOZ(2)9 negocjowac
warunki’ realizacji prac w
jezyku obcym;

JOZ(2)10 opracowat¢ w
jezyku obcym porozumienie
0 wspoétpracy;

JOZ(3)1 zinterpretowaé w
jezyku obcym teksty
zawodowe  napisane w
jezyku polskim;

JOZ(3)2 sporzadzi¢ notatke
w jezyku obcym na temat
wystuchanego tekstu;
JOZ(3)3 przeczytac i
przettumaczy¢ obcojezyczng
korespondencje dotyczaca
zadanh zawodowych;

JOZ(3)4 odczyta¢ informacje
w jezyku obcym
zamieszczone w katalogach
lub na narzedziach w danej
branzy;

JOZ(4)1 sformutowac krétkie
i zrozumiate wypowiedzi
umozliwiajgce
komunikowanie sie w
Srodowisku pracy;

JOZ(4)2 sformutowac krétkie
i zrozumiate teksty pisemne
umozliwiajgce
komunikowanie sie w
Srodowisku pracy;

JOZ(4)3 przeczytac i
przettumaczy¢ obcojezyczne
instrukcje dotyczgce
stosowanych w
budownictwie urzgdzen;

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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JOZ(4)4 dokona¢ analizy
informacji zamieszczonych
w  katalogach lub na
narzedziach w danej branzy;
JOZ(5)1 przeczytac i
przettumaczyé obcojezyczne
instrukcje  stosowane w

branzy;

JOZ(5)2 zredagowac
notatke ‘<w. jezyku obcym z
tekstu zawodowego
stuchanego i czytanego;
JOZ(5)4 wyszukac w

réznych zrodtach aktualnych
informacje branzowych.

Planowane zadania

Przeprowadzenie rozmowy kwalifikacyjnej z pracodawca
Idziesz na rozmowe kwalifikacyjna do firmy zagranicznej. Starasz sie o stanowisko mistrza tkalni..

Pracodawca wymaga znajomosci jezyka obcego w zakresie podstawowym obejmujgcym, czynnosci
zwigzane z wytwarzaniem tkanych wyrobow widkienniezych. Twoim zadaniem jest przygotowanie
wypowiedzi na w/iwym temat. W grupach 2-3 osobowych przygotuj pytania i odpowiedzi na zadany temat.
Efekty swoich prac zaprezentuj na forum klasy w formie rozmowy kwalifikacyjnej.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne
Zajecia edukacyjne mogg by¢ prowadzone w sali dydaktycznej posiadajgcej stanowiska komputerowe z

dostepem do Internetu (jedno stanowisko na 2 uczniow).

Srodki dydaktyczne

Stowniki obcojezyczne, czasopisma branzowe w jezyku obcym. Obcojezyczne filmy i prezentacje
multimedialne o tematyce dotyczacej obstugi maszyn wytwarzajgcych ptaskie wyroby widkiennicze
Przyktadowe instrukcje obstugi maszyn do produkcji wyrobéw widkienniczych.

Zalecane metody dydaktyczne
W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wykfadu informacyjnego, metody ¢wiczen, dyskusji dydaktyczne;.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub zespotowo.
Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym w grupach do 15 oséb.

Propozycje kryteriédw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
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W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzglednié wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane ¢wiczenia.
Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie wykonywanych ¢wiczen.

Sprawdzanie i ocenianie wiedzy i umiejetnosci ucznidw moze
ustnych i pisemnych, testoéw osiggnie¢ szkolnych z zadaniam
uczniow podczas wykonywania ¢wiczen. W koncowej ocenie
wykonania éwiczen oraz wyniki stosowanych sprawdziandw i

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:
dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcen
dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcen

Nauczyciel powinien:

motywowac uczniéw do pracy,

dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢éwiczen do

uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,

311932(815204.)M3.J4 RYSUNEK ZAWODOWY

by¢ dokonywane za pomocg: sprawdzianéw
i otwartymi i zamknietymi, obserwacji pracy
pracy uczniow nalezy uwzglednic¢, jakos¢
testow osiggniec.

ia do potrzeb ucznia,
ia do mozliwosci ucznia.

mozliwosci uczniow;

przygotowywaé zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
zachecac uczniow do korzystania z réznych zrédetinformaciji zawodowe;j.

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Zasady szkicowania figur ptaskich; bryt geometrycznych
i czedci maszyn.

- Rzutowanie prostokatne i aksonometryczne.

- Zasady wymiarowania.i opisywania przedmiotéw

na rysunkach.

- Polskie Normy zwigzane z wykonywaniem rysunkow
technicznych:

- Elementy i mechanizmy maszyn.

-Wymiarowanie czgsci maszyn.

-Uproszczenia rysunkowe czesci maszyn.

- Budowa i zasada dziatania maszyn i urzadzen

stosowanych w przemysle widkienniczym.

- Uproszczenia rysunkowe.

- Dokumentacja techniczna.

- Budowa i zasada dziatania maszyn i urzgdzen stosowanych
w przemysle widkienniczym.

- Program komputerowy do rysunku technicznego.

- Schematy kinematyczne i technologiczne maszyn
i urzadzen widkienniczych.

- Programy komputerowe do wykonywania rysunkow
technicznych

- Normalizacja w rysunku technicznym maszynowym.

PKZ(AU.c)(7)1 okresli¢ zasady szkicowania
figur ptaskich; bryt geometrycznych oraz
czesci maszyn;

PKZ(AU.c)(7)2 wykona¢ rysunki
przedmiotéw w rzutach prostokgtnych i
aksonometrycznych;

PKZ(AU.c)(7)3 wymiarowaé elementy
maszyn;

PKZ(AU.c)(7)4 wykonaé uproszczenia
rysunkowe czesci maszyn;

PKZ(AU.c)7.5 wykonac rysunki ztozeniowe i
wykonawcze;

PKZ(AU.c)(8)1 wykresla¢ i z wymiarowac
elementy podstawowe;

PKZ(AU.c)(8)2 rysowac¢ konstrukcje
geometryczne;

PKZ(AU.c)(8)3 odwzorowywac rézne
elementy w przestrzeni;

PKZ(AU.c)(8)4 rysowa¢ wewnetrzne zarysy
przedmiotow;

PKZ(AU.c)(8)5 zinterpretowa¢ uproszczenia
rysunkowe;

PKZ(AU.c)(8)6 odczyta¢ oznaczenia i
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- Katalogi maszyn i urzgdzen stosowane w przemysle
wiokienniczym.

symbole na rysunkach zestawieniowych
zespotdw i podzespotdéw maszyn
PKZ(AU.c)(11)2 stworzy¢ rysunki z
wykorzystaniem programu
komputerowego;

PKZ(AU.c)(11)4 rozroznia¢ programy
komputerowe wspomagajace
projektowanie;

PKZ(AU.c)(11)5 postugiwac sie
programami komputerowymi do
wykonywania rysunku zawodowego;
AU.44.3(1)1 zanalizowac tres¢ instrukcji
obstugi maszyn;

AU.44.3(1)2 wskazac¢ elementy zawarte
w instrukcji obstugi na maszynie;
AU44.3(1)3 uruchomi¢ maszyne
zgodnie z procedurg zapisang w
instrukcji obstugi;

Planowane zadania

Wykonaj szkice czedci maszyn w rzutach prostokatnych i aksonometrycznych. Na podstawie wykonanych
szkicow sporzadz rysunki techniczne z uwzglednieniem wymiarowania poszczegdlnych elementéw czesci

maszyny.

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy

organizacyjne

Zajecia edukacyjne mogg by¢ prowadzone w pracowni witékienniczej i/lub informatycznej. W pracowni, w
ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny sie znajdowac: suwmiarka, mikrometr, sprawdziany,
wzorce chropowatosci, modele maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle widkienniczym, czesci
robocze maszyn widkienniczych, schematy kinematyczne i technologiczne maszyn wtdkienniczych, normy
dotyczace rysunku technicznego maszynowego, poradniki z zakresu witdkiennictwa, katalogi maszyn

i urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania i wykanczania wyrobow widkienniczych, instrukcje
obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle widkienniczym, elementy maszyn i urzgdzen,
literatura zawodowa, stanowiska kreslarskie.

Srodki dydaktyczne

Katalogi maszyn i urzgdzen, materiaty rysunkowe i przybory kreslarskie, wzory pisma znormalizowanego i
uproszczen rysunkowych, modele bryt geometrycznych i czesci maszyn, materiaty dydaktyczne dotyczace
zasad wykonywania i wymiarowania rysunkow technicznych, rzutowania prostokatnego.i
aksonometrycznego, przestrzenny model rzutni, specjalistyczne programy komputerowe (do wykonywania
rysunkéw technicznych), literatura zawodowa.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych wymaga stosowania metod nauczania: pokazu z objasnieniem,
przewodniego tekstu oraz éwiczen praktycznych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroznicowanych form: indywidualnie, lub w grupach
dwuosobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

Proces kontroli i oceny osiggnie¢ uczniéw. powinien by¢ realizowany zgodnie z zasadami ustalonymi na
zajeciach poczgtkowych i zgodnych z WSO. Sprawdzanie i ocena wiedzy i umiejetno$ci uczniow moze by¢
dokonywane za pomocg: sprawdzianéw ustnych ipisemnych, testéw osiggnie¢ szkolnych z zadaniami
otwartymi i zamknietymi, obserwacji pracy uczniow podczas wykonywania ¢wiczen. W kohcowej ocenie
pracy uczniéw nalezy uwzglednia¢ jakos¢ wykonania ¢wiczen oraz wyniki stosowanych sprawdzianéw i
testéw osiggnieé.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy ucznidow uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci ucznidw,
— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac ucznidw do korzystania z ré6znych zrédet informacji zawodowe;.

311932(815204).M1.J5 Wykonywanie ptaskich wyrobéw wiékienniczych

Uszczegobtowione efekty
Tresci ksztatcenia ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
32



Fundusze
Europejskie @

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska [l
Europejski Fundusz Spoteczny o

*
*
*

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

zajec¢ potrafi:

Budowa ptaskich wyrobow widkienniczych.

Klasyfikacja tkanin i splotow.

Klasyfikacja dzianin i splotéw.

Projektowanie plastyczne ptaskich wyrobéw widkienniczych.

Procesy przygotowawcze do wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych.

Maszyny i urzadzenia stosowane w procesach przygotowawczych do
wytwarzania ptaskich wyrobow witdkienniczych.

Narzedzia, przyrzgdy pomiarowe oraz aparatura kontrolno-pomiarowa.

Surowce do produkc;ji ptaskich wyrobéw witékienniczych.

Techniki wytwarzania ptaskich wyrobow wtdkienniczych.

Procesy wytwarzania ptaskich wyrobéw witokienniczych.

Budowa i dziatanie maszyn do wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych.

Urzagdzenia programujgce stosowane w maszynach do wytwarzania
ptaskich wyrobéw witdkienniczych.

Ocena jakosci wytworzonych wyrobow.

Organizacja stanowiska pracy.

Obstuga maszyn wytwarzajgcych ptaskie wyroby wiékiennicze.
Obliczenia produkcyjne.

Odpady produkcyjne.

Konserwacja maszyn do produkc;ji ptaskich wyrobow wtokienniczych.

BHP(10)2 zapobiegac
zagrozeniom  zycia i
zdrowia w miejscu
wykonywania  czynno$ci

zawodowych;
BHP(10)3 udzieli¢
pierwszej] pomocy W

stanach zagrozenia zycia
i zdrowia;

PKZ(AU.c)(1)1 rozroznic¢
barwy i ich odcienie;
PKZ(AU.c)(1)2 stworzyc¢

ptaskie i " przestrzenne
kompozycje stosujac
zasady technik
rysunkowych;

PKZ(AU.c)(1)3 dobra¢
barwy do  uzyskania
okreslonej kompozycji
kolorystycznej;
PKZ(AU.c)(2)2 rozpoznac
surowce na podstawie
nazw handlowych
PKZ(AU.c)(2)3 rozpoznaé
potprodukty na
poszczegodlnych etapach
wytwarzania wyroboéw
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(2)4 rozpoznac

wyroby widkiennicze
wytwarzane réznymi
technikami;

PKZ(AU.c)(2)5 rozpoznaé
wyroby na podstawie
nazw handlowych;
PKZ(AU.c)(3)4
scharakteryzowac
sposoby wytwarzania
potproduktéw na danym
etapie produkcji wyrobow
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(4)3 rozroznic
parametry strukturalne
dzianych wyrobow
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(4)4 okresli¢
sposoby wyznaczania
parametréow
strukturalnych dzianych
wyrobow widkienniczych;
PKZ(AU.c)(3)5
scharakteryzowac

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej

33




Fundusze
Europejskie @

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska [

*

Europejski Fundusz Spoteczny 0

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

sposoby wywarzania
wyrobow widkienniczych
réznymi technikami;
PKZ(AU.c)(4)5 rozréznic
parametry strukturalne
tkanych wyrobow
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(4)6 okresli¢
sposoby wyznaczania
podstawowych
parametrow
strukturalnych tkanych
wyrobow widkienniczych;
PKZ(AU.c)(5)2

scharakteryzowaé
procesy wytwarzania
ptaskich wyrobow

widkienniczych;
PKZ(AU.c)(6)1
sklasyfikowac odpady

powstate podczas
wytwarzania wyrobow
widkienniczych
przeznaczone do
utylizacii;

PKZ(AU.c)(6)2
sklasyfikowac odpady

powstate podczas
wytwarzania wyrobdéw
widkienniczych
przeznaczone do
recyklingu;

PKZ(AU.c)(6)3
sklasyfikowac odpady

powstate podczas
wytwarzania wyrobow
widkienniczych pod katem
szkodliwosci dla
Srodowiska;

PKZ(AU.c)(8)1
zinterpretowac
uproszczenia rysunkowe;
PKZ(AU.c)(8)2 odczytac
oznaczenia i symbole na
rysunkach
zestawieniowych
zespotdw i podzespotéow
maszyn do wytwarzania
wyrobow wiékienniczych;
PKZ(AU.c)(9)2 rozpoznaé
maszyny i urzgdzenia do
wytwarzania ptaskich
wyrobow wiékienniczych;
PKZ(AU.c)(10)2
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rozpoznaé na podstawie
budowy i schematow
czesci maszyn do
wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych;
PKZ(AU.c)(11)1
opracowac wyniki badan
laboratoryjnych przy
wykorzystaniu programoéw
komputerowych;
PKZ(AU.c)(11)2
zaprojektowac tkane
wyroby widkiennicze
wykorzystujgc programy

komputerowe;
PKZ(AU.c)(11)3
zaprojektowaé dziane
wyroby widkiennicze
wykorzystujgc  programy
komputerowe

AU.07.2(1)1 dobierac
wyroby liniowe do
wytwarzania tkanych
wyrobéw widkienniczych
w zaleznosci od ich
przeznaczenia,;
AU.07.2(1)2 dobiera¢
wyroby liniowe do
wytwarzania pfaskich
wyrobow widkienniczych
w zaleznosci od techniki
ich wytwarzania,;
AU.07.2(1)3 dobiera¢
wyroby liniowe do
wytwarzania witoknin i
przedzin w zaleznosci od
ich przeznaczenia;
AU.07.2(2)1 rozréznié
techniki wytwarzania
tkanych wyrobow
widkienniczych;
AU.07.2(2)2 rozréznié
techniki wytwarzania
dzianych wyrobéw
widkienniczych
AU.07.2(2)3 rozrdézni¢
techniki wytwarzania
widknin i przedzin
AU.07.2(2)4 dobrac¢
techniki wytwarzania
ptaskich wyrobéw
widkienniczych w
zaleznosci od ich
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przeznaczenia;

AU.07.2(2)5 dobra¢
techniki wytwarzania
widknin i przedzin w
zaleznosci od

przeznaczenia
AU.07.2(2)6 wykonywac
uproszczone rysunki
splotéw dziewiarskich
AU.07.2(3)1 dobra¢
maszyny i urzgdzenia do
wytwarzania tkanych
wyrobow widkienniczych
AU.07.2(3)2 dobra¢
maszyny i urzadzenia do
wytwarzania dzianych
wyrobow widkienniczych
AU.07.2(3)3 dobra¢
maszyny i urzadzenia do
wytwarzania wioknin i
przedzin;

AU.07.2(4)1 dobraé
rodzaj surowca
potrzebnego do zasilenia
maszyn na wskazanym
etapie wytwarzania
wyrobow ptaskich;
AU.07.2(4)2 przygotowac
i wprowadzi¢ surowiec do

kolejnych maszyn
wytwarzania wyrobdéw
ptaskich;

AU.07.2(4)3 wprowadzic¢
surowiec do kolejnych
maszyn w  procesach
wytwarzania wyrobow
ptaskich;

AU.07.2(5)1  uruchomic
maszyne  zgodnie @z
procedurg zapisang Ww
instrukcji obstugi;
AU.07.2(5)2 dokonac
regulacji na podstawie
instrukcji obstugi;
AU.07.2(6)1 wskazac
punkty regulacji
parametréw jakosciowych
liniowych wyrobow
widkienniczych
AU.07.2(6)2 wykonac¢
regulacje pracy maszyn i
urzadzen zgodnie z
wytycznymi zapisanymi w
warunkach techniczno-
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technologicznych;
AU.07.2(7)1 rozpoznac
nieprawidtowosci pracy
maszyny na podstawie
jakosci wytwarzanych
ptaskich wyrobow
widkienniczych;
nieprawidtowosci pracy
maszyny na podstawie
jakosciwytwarzanego
potproduktu;

AU.07.2(7)2 rozpoznac¢
nieprawidtowosci procesu
produkcji w zaleznosci od
techniki wytwarzania
ptaskich wyrobow
widkienniczych;
AU.07.2(7)3 wskazac
punkty regulacji
parametréw jakosciowych
ptaskich wyrobow
widkienniczych;
AU.07.2(7)4 wykonac¢
regulacje pracy maszyn i
urzadzen zgodnie z
wytycznymi zapisanymi w
warunkach techniczno-
technologicznych;
AU.07.2(8)1 wskazac
przyczyny powstawania
btedéw w procesie
wytwarzania pfaskich
wyrobow widkienniczych;
AU.07.2(9)1 zdejmowac
wytworzony wyrob
widkienniczy z maszyn;
AU.07.2(9)2
skompletowac¢ zgodnie z
wymogami zaktadowymi
potfabrykaty i wyroby
widkiennicze;
AU.07.2(9)3 wypisac
dokumenty identyfikujgce
wytworzone wyroby;
AU.07.2(10)1
zanalizowac instrukcje
czyszczenia konserwacji
maszyn i urzadzen;
AU.07.2(10)2 zastosowac
srodki do czyszczenia
konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.2(10)3 zastosowac
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sposoby i metody
czyszczenia i konserwacji
maszyn i urzadzen;
AU.07.2(10)4 wykonaé
czyszczenie i
konserwacje maszyn i
urzadzenh zgodnie z
zasadami bhp;
AU.07.2(11)1 dobierac
przyrzady i urzgdzenia do
oceny jakosci
wykonanych ptaskich
wyrobow widkienniczych;
AU.07.2(11)2 oceniac
jakosé wykonanych
wyrobéw wedtug norm
zaktadowych i
branzowych;

Planowane zadania

Dobér techniki wytwarzania w zaleznosci od splotu ptaskiego wyrobu wiékienniczego.

Na podstawie prébek rozpoznaj sploty tkanych wyrobéw wtdkienniczych. Wyznacz parametry budowy tych
wyrobow oraz wskaz techniki i typy krosien do ich wytworzenia. Otrzymane wyniki zamies$¢ w skréconych
warunkach techniczno-technologicznych.

Zadanie nalezy wykona¢ w 2-osobowych grupach. Lider grupy przedstawi wyniki pracy grupy.

Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

Zajecia dydaktyczne powinny by¢ realizowane w pracowni technologii wyrobéw widkienniczych lub
widkienniczej oraz warsztatach szkolnych wyposazonych w maszyny do wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych. Uczniowie powinni pracowa¢ w grupach do 15 ucznidw, z podziatem

na 2-3-osobowe zespoty przy wykonywaniu ¢wiczen. W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia
edukacyjne powinny sie znajdowac: modele maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle widkienniczym,
czesci robocze maszyn widkienniczych, artykuty techniczne do maszyn widkienniczych, schematy
kinematyczne.i technologiczne maszyn wiékienniczych, dokumentacje techniczno-technologiczne wyrobéw
widkienniczych, zestawy ptaskich wyrobéw witdkienniczych, wzory splotéw tkackich i dziewiarskich,
poradniki z zakresu widkiennictwa, katalogi maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach wytwarzania i
wykanczania wyrobéw widkienniczych, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzenh stosowanych w przemysle
wibkienniczym; wage laboratoryjng, sprzet laboratoryjny, lupe tkackg, zrywarke do wyrobdw,
grubosciomierz, termosuszarke, psychrometr, motowidto, przyrzady do aklimatyzacji prébek, eksykator,
termometr do pomiaru temperatury powietrza, higrometr, katalogi surowcéw widkienniczych, pétproduktow i
wyrobow widkienniczych, instrukcje obstugi aparatéw i urzgdzen pomiarowych oraz instrukcje
wykonywania badan, maszyny przygotowujgce przedze do tkania, snowarke, klejarke, stojak do osnéw i
tkanin oraz stojak do przewlekania osnoéw, wigzarki osnow, krosna tkackie, wybijarki wzornic, artykuty
techniczne do krosien, przedze z wtdkien naturalnych i chemicznych o réznych numeracjach i na réznych
ksztattach nawojow, maszyny przygotowujgce przedze do dziania, szydetkarki ptaskie, szydetkarki
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cylindryczne, falowarki, maszyny osnowowe, przedze z witékien naturalnych, chemicznych lub ich
mieszanki
o réznej numeracji i na roznych ksztattach nawojéw oraz dziewiarskie narzedzia pomocnicze.

Zajecia dydaktyczne mogg by¢ takze realizowane w nowoczesnych zakfadach widkienniczych
w ktérych uczen pozna obstuge maszyn do wytwarzania ptaskich wyrobow widkienniczych, zapozna sie z
nowymi technologiami ich wytwarzania.

Dynamiczny rozwdj nowych technologii wytwarzania wyrobéw widkienniczych wymaga takze od
nauczycieli ciggtej aktualizacji wiedzy. Mogg to robi¢ w porozumieniu z pracodawcami, Politechnikg |,
Instytutami Badawczymi czy Stowarzyszeniem Widkiennikdw Polskich. Uzupetnienie wiedzy moze sie
odbywac w formie szkolen, konferencji, praktyk.

Srodki dydaktyczne

Prébki dzianin o réznych splotach, plansze, foliogramy, prezentacje multimedialne i filmy dotyczace
wytwarzania tkanych i dzianych wyrobéw wiékienniczych, mikroskopy, rysunki splotéw dzianin i tkanin,
warunki techniczno-technologiczne wytwarzania tkanych i dzianych wyrobow widkienniczych, schematy
technologiczne maszyn do wytwarzania dzianych i tkanychwyrobéw witékienniczych, instrukcje obstugi
maszyn do wytwarzania dzianych i tkanych wyrobow widkienniczych, instrukcje wykonywania éwiczen,
literatura.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych wymaga stosowania metod nauczania: tekstu przewodniego, pokazu z
objasnieniem oraz ¢wiczen praktycznych.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub

w grupach 2-osobowych.
Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Proces kontroli i oceny osiggnie¢ uczniéw powinien by¢ realizowany zgodnie z zasadami ustalonymi na
zajeciach poczgtkowych i zgodnych.z WSO.

Sprawdzanie i ocenianie wiedzy i umiejetnosci ucznidw moze byé dokonywane za pomoca: sprawdzianow
ustnych i pisemnych, testéw osiggnie¢ szkolnych z zadaniami otwartymi i zamknietymi, obserwaciji pracy
uczniéw podczas wykonywania ¢wiczen.

W koncowej ocenie pracy uczniéw nalezy uwzglednia¢ jakos¢ wykonania ¢wiczeh oraz wyniki stosowanych
sprawdziandw i testéw osiggniec.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwos$ci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowaé ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,

— przygotowywaé zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozono$ci,
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~

— zachecac ucznidw do korzystania z roznych zrédet informacji zawodowe;j.
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311932(815204).M2 OBSLUGIWANIE PROCESOW WYKANCZANIA WYROBOW

WLOKIENNICZYCH

311932(815204).M2.J1 Wykanczanie wyrobéw wiékienniczych

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty
ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu
zajec potrafi:

- Bezpieczenstwo i higiena pracy w zakfadzie produkcyjnym.

- Zasady ksztattowania bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy.

— Czynniki szkodliwe, ucigzliwe i
procesach pracy.

- Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j.

- Pierwsza pomoc w wypadkach przy pracy.

- Ergonomia w ksztattowaniu warunkéw pracy.

- Bezpieczenstwo pracy podczas obstugi
elektrycznych i cisnieniowych.

- Sprzet przeciwpozarowy.

- Systemy sygnalizacji przeciwpozarowej; procedury alarmowe,

- Organizacja stanowiska pracy.

— Obrébka wstepna widkien i wyrobow widkienniczych przed procesem
bielenia.

— Podstawowe procesy technologiczne bielenia widkien i wyrobéw
widkienniczych.

— Srodki chemiczne stosowane w:procesie bielenia.

— Maszyny i urzgdzenia stosowane do obrdbki wstepnej i bielenia.

— Receptury w procesach bielenia.

— Proces bielenia.

— Sposoby zabezpieczania i przechowywania srodkéw chemicznych.

— Odpady produkcyjne i.ich segregacja.

- Ogdlne wiadomosci o barwach i:barwnikach.

— Tréjkat barw i rodzaje barw.

- Kompozycje barw.

- Wiasciwosci barwnikéw i srodkdw rozjasniajgcych
optycznie.

- Trwatos¢ wybarwienia.

- Podstawowe procesy technologiczne barwienia
widkien.

- Techniki rozjasniania optycznego widkien i ich
mieszanek.

- Techniki barwienia mieszanek wiokien.

- Maszyny i urzgdzenia do barwienia i rozjasniania
optycznego widkien i wyrobdw widkienniczych.

- Barwienie witdkien i wyrobow widkienniczych.

- Znaczenie wody w przemysle widkienniczym.

- Rodzaje i techniki drukowania.

maszyn i

niebezpieczne wystepujgce w

urzadzen

BHP(7)1 zgromadzic¢
potrzebne materiaty narzedzia,
przybory, oprzyrzadowanie
oraz sprzet pomiarowo-
kontrolny i $rodki ochrony indy
widnej;

BHP(7)2 przestrzega¢ zasad
ergonomii, bhp i ppoz. przy
organizacji stanowisk pracy;
BHP(7)3 segregowa¢ odpady

produkcyjne zgodnie z
przyjetymi w zaktadzie
zasadami;

PKZ(AU.s)(3)2 przestrzegac

zasad montazu i demontazu
maszyn i urzadzen do
wykanczania ptaskich
wyrobow widkienniczych;
PKZ(AU.s)(4)2 rozpoznawac
rodzaje maszyn i urzadzen
elektrycznych do wykanczania
wyrobow widkienniczych;
PKZ(AU.s)(5)2 okresla¢
funkcje zespotdw,
podzespotéw i mechanizméw
maszyn i urzadzen do
wytwarzania wyrobéw
widkienniczych
PKZ(AU.c)(5)3
scharakteryzowac procesy
wykanczania wyrobéw
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(8)8 odczytac
oznaczenia i symbole na
rysunkach zestawieniowych
zespotdw i podzespotdw
maszyn do wykanczania
wyrobow widkienniczych
PKZ(AU.c)(9)3 rozpozna¢
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Rejestr barwnikow i Srodkéw pomocniczych.

Farby drukarskie do wykanczania wyrobow
widkienniczych.

Techniki drukowania wyrobow witdkienniczych

wykonanych z réznych rodzajéw widkien.

Przygotowywanie wyrobdw widkienniczych do
drukowania.

Utrwalanie barwnika na wyrobach widkienniczych

Zasady wykanczania nadrukéw na wyrobach
widkienniczych.

Techniki wykanczania wyrobow widkienniczych.

Procesy apreturowania.

Srodki chemiczne stosowane do nadawania
tekstyliom okreslonych wtasciwosci.

Uszlachetniajgce wykanczanie wyrobow
widkienniczych.

Kuchnia farb.

Procesy przygotowawcze do wykanczania wyrobéw widkienniczych.

Procesy wykanczalnicze wyroby widkiennicze;

Narzedzia, przyrzady pomiarowe oraz aparatura kontrolno-pomiarowa.

Obstuga maszyn wykanczajgcych wyroby widkiennicze.
Ocena jakosci wytworzonych wyrobdw.

Konserwacja maszyn do wykanczania wyrobow witékienniczych.
Budowa i zasady dziatania maszyn i urzadzen do obrobki surowcow
widkienniczych.

Budowa i zasady dziatania maszyn i urzgdzen do apreturowania

i uszlachetniania tekstyliow.
Konserwacja maszyn i urzgdzen do wykanczania surowcow i wyrobow
wibkienniczych.
Obliczenia produkcyjne dotyczgce wydajnosci maszyn, zuzycia
Srodkéw chemicznych.

maszyny i urzgdzenia do
wykanczania wyrobow
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(10)3 rozpoznac¢ na
podstawie budowy i
schematéw cze$ci maszyn
oraz zespoty robocze do
wykanczania wyrobdéw
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(11)3
zaprojektowaé proces
technologiczny operaciji
wykonczalniczych
wykorzystujgc programy
komputerowe

AU.07.3(1)1 dobra¢ wstepne
operacje do procesow
wykanczalniczych do danego
surowca

AU.07.3(1)2 dobra¢ wstepne
operacje do procesow
wykanczalniczych do danej
przedzy;

AU.07.3(1)3 dobra¢ wstepne
operacje do proceséw
wykanczalniczych ptaskich
wyrobéw widkienniczych w
zaleznosci od sktadu
surowcowego;

AU.07.3(2)1 wykonaé
czynnosci zwigzane z obstugg
maszyn w poszczegodinych
etapach procesow
przygotowawczych do
wykanczania wtokien i
wyrobow widkienniczych w
zaleznosci od rodzaju
surowca,;

AU.07.3(3)1 rozrézniaé srodki
chemiczne stosowane w
procesach przygotowywania
wyrobow widkienniczych do
wykanczania

AU.07.3(3)2 dobra¢ srodki
chemiczne do procesow
bielenia

AU.07.3(3)3 dobra¢ srodki
chemiczne do procesow
barwienia

AU.07.3(3)4 dobra¢ srodki
chemiczne do procesow
drukarskich

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
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AU.07.3(3)5 dobrac skfad
kapieli zgodnie z receptura;
AU.07.3(3)6 okresli¢
parametry wody uzywanej w
procesach wykanczalniczych
AU.07.3(4)3  odmierzy¢ i
zwazy¢ srodki chemiczne i
barwniki zgodnie z recepturg;
AU.07.3(4)4 dozowac srodki
chemiczne i._barwniki zgodnie
z instrukcjg . zawartg w
dokumentacji wykonania
procesu;

AU.07.3(5)1 pobrac i wazyc
substancje szkodliwe i
niebezpieczne zgodnie z
zasadami;

AU.07.3(5)2 pobrac i fgczyé
Srodki szkodliwe i
niebezpieczne zgodnie z
zasadami;

AU.07.3(6)1 wskaza¢ maszyny
potrzebne do danego procesu
wykanczania;

AU.07.3(6)2 przygotowac ciag
maszyn i urzgdzen
potrzebnych do wykanczania
wyrobéw  witdkienniczych w

zalezno&ci od metody
wykanczania i skfadu
surowcowego wyrobu

wibkienniczego;

AU.07.3(7)1 uruchomic¢
maszyne zgodnie z procedurg
zapisang w instrukcji obstugi;
AU.07.3(7)2 dokona¢ regulaciji
na podstawie instrukciji
obstugi;

AU.07.3(8)1 zanalizowac tresé
instrukcji czyszczenia
konserwacji maszyn i

urzgdzenh;
AU.07.3(8)2 zastosowac
Srodki do czyszczenia
konserwacji maszyn [
urzadzen;

AU.07.3(8)3 zastosowac
sposoby i metody czyszczenia
i konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.3(8)4 wykonac
czyszczenie i konserwacje
maszyn i urzgdzen zgodnie z
zasadami bhp;
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AU.07.4(1)1 dobrac techniki
bielenia wyrobow
wtdkienniczych

AU.07.4(1)2 dobra¢ maszyny i
urzadzenia do wykanczania
wyrobu witdkienniczego z
uwzglednieniem skfadu
surowcowego;

AU.07.4(1)3 dobra¢ maszyny i
urzadzenia do wykanczania z
uwzglednieniem rodzaju
wyrobu wtdkienniczego;
AU.07.4(2)1 dobra¢ maszyny i
urzgdzenia do danego procesu
wykanczalniczego
AU.07.4(2)2 dobra¢ maszyny i
urzadzenia. do wykanczania
wyrobu witdkienniczego z
uwzglednieniem sktadu
surowcowego

AU.07.4(2)3 dobra¢ maszyny i
urzgdzenia do wykanczania
wyrobu wtdkienniczego z
uwzglednieniem rodzaju
wyrobu witdkienniczego;
AU.07.4(3)1 przygotowac
wsad do bielenia;
AU.07.4(3)2 przygotowac
kapiel bielaca;

AU.07.4(3)3 monitorowac
parametry procesu bielenia;
AU.07.4(3)4 przygotowac
wsad do barwienia
AU.07.4(3)5 przygotowac
kapiel barwigca;

AU.07.4(3)6 monitorowac
parametry procesu barwienia;
AU.07.4(3)7 przygotowac
srodki do drukowania;
AU.07.4(3)8 obstuzy¢
maszyny i urzadzenia
drukarskie;

AU.07.4(4)1 skontrolowac
zgodnos$¢ przebiegu procesu
wykanczania wyrobéw
widkienniczych z
dokumentacje technologiczng;
AU.07.4(4)2 znajdowac¢ na
maszynie miejsca kontroli
parametréw procesu
technologicznego;
AU.07.4(5)1 zanalizowac¢
dokumentacje wykonania
procesu wykanczania
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wyrobow widkienniczych;
AU.07.4(5)2 poréwnaé
parametry procesu
technologicznego z
parametrami zapisanymi w
dokumentacji technologicznej
procesu i dokonaé
wymaganych korekt;
AU.07.4(6)1 rozpoznawac
rodzaje nieprawidtowosci
wystepujacych w procesie
wykanczania wyrobow
wiékienniczych;
AU.07.4(6)2 korygowac
nieprawidtowosci wystepujace
w procesie wykanczania
wyrobow wiékienniczych
AU.07.4(6)3 dokonaé
niezbednych korekt
parametréw procesu
technologicznego;

AU.07.4(7)1 uruchomi¢
maszyne zgodnie z procedurg
zapisang w instrukgcji obstugi;
AU.07.4(7)2 dokona¢ regulaciji
na podstawie instrukciji
obstugi;

AU.07.4(8)1 okresli¢ w
zaleznosci od techniki
wykanczania kolejnos¢
czynnosci zwigzanych z
odbiorem liniowych wyrobow
widkienniczych;

AU.07.4(8)2 przygotowac
urzgdzenia do odbioru
wykonczonych wyrobow
widkienniczych;

AU.07.4(8)3 zdejmowac
wykonczony wyrdb
wibkienniczy z maszyny;
AU.07.4(9)1 zanalizowac
instrukcje czyszczenia
konserwacji maszyn i

urzadzen;
AU.07.4(9)2 zastosowac
srodki do czyszczenia
konserwacji maszyn [
urzadzen;

AU.07.4(9)3 zastosowac
sposoby i metody czyszczenia
i konserwacji maszyn i
urzgdzenh;

AU.07.4(9)4 wykonaé
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czyszczenie i konserwacje
maszyn i urzadzen zgodnie z
zasadami bhp.;

Planowane zadania

Wykonanie procesu barwienia przedzy wetnianej.

Na podstawie receptury i warunkéw technologicznych sporzadz kgpiel barwigcg i przeprowadz proces
barwienia dzianiny bawetnianej w barwiarce pasmowej. Do dyspozycji masz dzianine bawetniang i $rodki
chemiczne potrzebne do wykonania wybarwienia. Przygotuj kgpiel i przeprowadz barwienie.

Zadanie nalezy wykonac w grupach 2-3 osobowych.

Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

Zajecia dydaktyczne powinny by¢ realizowane w pracowni wtékienniczej, warsztatach szkolnych
wyposazonych w: maszyny i urzadzenia do chemicznej obrébki wtdkna luznego i wyrobow widkienniczych;
maszyny i urzgdzenia do chemicznej obrdbki tkanin i dzianin, maszyny i urzadzenia do drukowania
wyrobow widkienniczych, urzadzenia do przygotowania farb drukarskich, urzadzenia do magazynowania
i rozprowadzania chemikaliow oraz surowce i wyroby wtokiennicze; wagi analityczne, termohigrograf oraz
wozki transportowe, stojaki, pojemniki na wyroby wtdkiennicze, instrukcje obstugi maszyn.

Zajecia dydaktyczne powinny by¢ realizowane w nowoczesnych zakfadach widkienniczych w ktérych
uczen pozna obstuge maszyn do wykarnczania wyrobéw widkienniczych, zapozna sie z nowymi
technologiami wykanczania wyrobéw widkienniczych.

Uczniowie powinni pracowaé w grupach do 15 ucznidw, z podziatem na 2-3 osobowe zespoty przy
wykonywaniu zadnia produkcyjnego.

Srodki dydaktyczne

Instrukcje obstugi maszyn wykanezalniczych Srodki chemiczne i barwniki do wykanczania wyrobéw
widkienniczych. Surowiec i wyroby widkiennicze liniowe i ptaskie. Instrukcje wykonania ¢wiczen. Receptury
barwiarskie. Literatura specjalistyczna. Dokumentacje techniczno-technologiczne ptaskich i liniowych
wyrobow widkienniczych, dokumentacje magazynowe.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych wymaga stosowania metod nauczania: tekstu przewodniego, wykfadu
informacyjnego, pokazu z objasnieniem, ¢wiczeh, oraz préby pracy.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub w grupach 2-
osobowych.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane ¢wiczenia.
Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce korygowanie wykonywanych ¢wiczen.
Oceniajgc osiggniecia ucznidw nalezy zwrdci¢é uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentac;ji
technicznej, katalogéw dotyczacych technologii wytwarzamnia wyrobow ptaskich, a takze na poprawnosc¢
wykonywania tych wyrobow. Sprawdzanie i ocenianie wiedzy i umiejetnosci ucznidéw moze byc¢
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dokonywane za pomocg: sprawdzianéw ustnych, obserwacji pracy uczniéw podczas wykonywania ¢wiczen
i proby pracy.
W koncowej ocenie pracy uczniéw nalezy uwzglednic, jako$¢ wykonania éwiczen, ilosci i jakosci wykonanej
produkcji.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

motywowac ucznidw do pracy,

dostosowywacé stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci ucznidw,

uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,

przygotowywaé zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.

311932(815204).M2.J2 BHP

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

Elementy prawa pracy zwigzane z bezpieczenstwem
i higieng pracy.

Regulacje prawne branzowe i procedury zaktadowe.

Obowigzki pracownika i pracodawcy w. zakresie
bezpieczenhstwa i higieny pracy.

Bezpieczenstwo i higiena pracy w przemysle
widkienniczym.

Ksztaltowanie  bezpiecznych i  higienicznych
warunkow pracy w przemy$le widkienniczym.

Wypadki przy pracy,  zagrozenia wypadkowe i
choroby zawodowe w przemysle wtdkienniczym.

Ochrona przeciwpozarowa w przemysle
widkienniczym.

Zasady. organizacji stanowisk w przemysle
widkienniczym.

Postepowanie. w. razie zagrozenia bezpieczenstwa
lub wypadku w przemysle widkienniczym.

Procedury.udzielania pierwszej pomocy.

Czynniki fizyczne —hatas, wibracje, os$wietlenie,
mikroklimat, promieniowanie elektromagnetyczne,
promieniowanie jonizujgce.

Czynniki biologiczne —bakterie, wirusy, grzyby,
pasozyty.

Czynniki chemiczne- kwasy, zasady,
rozpuszczalniki.

Czynniki psychofizyczne — stres, monotonia,
monotypia.

BHP(1)1 wyjasni¢ zasady ochrony

przeciwpozarowej w zaktadzie wtokienniczym

BHP(1)2 rozrézni¢ srodki gasnicze;
BHP(1)3 wyjasni¢ pojecie ergonomia;

BHP(2)1 wymienic¢ instytucje oraz stuzby
dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony

Srodowiska w Polsce;

BHP(2)2 okresli¢ zadania i uprawnienia instytuc;ji
oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy

i ochrony $rodowiska w Polsce;

BHP(2)3 wskazac¢ przepisy zrodtowe dotyczgce

prawnej ochrony prac;

BHP(3)1 okresli¢ prawa i obowigzki pracownika
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
BHP(3)2 okresli¢ prawa obowigzki pracodawcy w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
BHP(4)1 przewidywaé zagrozenia dla zdrowia i

zycia cziowieka wystepujgce w
produkcyjnych wytwarzajgcych
widkiennicze

BHP(4)2 scharakteryzowa¢ typowe
zawodowe wystepujgce w zakfadach
widkienniczego

BHP(4)3 przewidzie¢ zagrozenia dla

zaktadach
wyroby

choroby
przemystu

zdrowia i

zycia cziowieka wynikajace z obstugi maszyn

wytwarzajgcych wyroby widkiennicze
BHP(5)1 rozpoznac zrodia

czynnikow
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~ Zrédta zagrozen fizycznych, biologicznych,
chemicznych, psychofizycznych w pracy w
przemysle wtdkienniczym.

- Skutki zagrozen fizycznych, biologicznych,
chemicznych, psychofizycznych w pracy w
przemysle widkienniczym.

— Czynniki niebezpieczne, szkodliwe i ucigzliwe w
pracy w przemysle witokienniczym.

- Analiza stanu bhp na poszczegdlnych stanowiskach
pracy jako podstawowy element analizy i oceny
stanu bhp w przemysle widkienniczym.

- Pojecia, rodzaje i charakterystyka zagrozen
czynnikami wystepujgcymi w procesach pracy, ze
szczegoblnym uwzglednieniem: czynnikow
niebezpiecznych szkodliwych i ucigzliwych.

- Ocena zagrozen przy maszynach witoékienniczych
oraz operacjach wykanczalniczych w
podstawowych procesach pracy, z uwzglednieniem
prac: pranie , bielenie, drukowanie, apreturowanie
w transporcie wewnatrz zaktadowym oraz
sktadowaniu materiatdéw niebezpiecznych.

- Zabezpieczenia indywidualne i zbiorowe stanowigce
bariere przed przeptywem zagrozen podczas
wytwarzania wyrobéw widkienniczych.

Zasady doboru zabezpieczen indywidualnych i
zbiorowych podczas wytwarzania wyrobow
widkienniczych

szkodliwych w sSrodowisku pracy w przemysle
widkienniczym;

BHP(5)2 oceni¢ wptyw szkodliwych czynnikéw na
cztowieka w Srodowisku pracy;

BHP(5)3 okresli¢ sposoby zabezpieczenia sie
przed czynnikami szkodliwymi w pracy w
przemysle witdkienniczym;

BHP(6)1 okresli¢ skutki dziatania czynnikow
szkodliwych na organizm cziowieka przy
wykanczaniu wyrobéw widkienniczych;

BHP(6)2 okresli¢ skutki dziatania czynnikéw
szkodliwych na organizm  cztowieka przy
wytwarzaniu wyrobéw widkienniczych;

BHP(7)1 zgromadzi¢ potrzebne materiaty
narzedzia, przybory, oprzyrzgdowanie oraz
sprzet pomiarowo-kontrolny i'srodki ochrony indy
widnej;

BHP(7)2' przestrzegaé. zasad ergonomii, bhp i
ppoz. przy organizacji stanowisk pracy;

BHP(7)3 " segregowa¢ odpady produkcyjne
zgodnie z przyjetymi w zakfadzie zasadami;
BHP(8)1 zastosowaé srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas wytwarzania
wyrobow widkienniczych;

BHP(8)2 zastosowac SrodKi ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania
prac.wykanczalniczych wyroby wiékiennicze;
BHP(9)1 zanalizowa¢ przepisy i zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisy
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
podczas wykonywania zadah zawodowych;
BHP(9)2 przestrzega¢ zasad ochrony srodowiska
podczas wykonywania zadah zawodowych;
BHP(9)3 przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i
higieny  pracy oraz przepisy  ochrony
przeciwpozarowej podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(10)1 powiadomié system pomocy
medycznej w przypadku sytuacji stanowigcej
zagrozenie zdrowia i zycia przy wykonywaniu
zadan zawodowych;

BHP(10)2 =zapobiegaé zagrozeniom zycia i
zdrowia w miejscu wykonywania czynnosci
zawodowych;

BHP(10)3 udzieli¢ pierwszej pomocy w stanach
zagrozenia zycia i zdrowia;

Planowane zadania

Zadanie 1. Okresl podstawowe prawa i obowigzki pracownika w zakresie bhp na podstawie

Kodeksu Pracy.

Przed przystgpieniem do realizacji éwiczenia nauczyciel powinien oméwic jego zakres

i techniki wykonania.
Uczen powinien:
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1) wyszukaé w Kodeksie Pracy informacje o prawach i obowigzkach pracownika w zakresie
bhp,

2) zanotowac¢ numery artykutdw z Kodeksu Pracy,

3) scharakteryzowac poszczegodlne artykuty z Kodeksu Pracy.

Uczniowie pracujg samodzielnie.

Zadanie 2
Okresl wymagania bhp dotyczgcych pomieszczen pracy i pomieszczen higieniczno -sanitarnych.

Uczeh powinien:

1) wyszukaé w Kodeksie Pracy i normach lub w dziennikach ustaw, informacje

o0 wymaganiach bhp dotyczgcych pomieszczen pracy i pomieszczen higieniczno-.sanitarnych,
2) zanotowac najwazniejsze wymagania,

3) scharakteryzowac¢ okreslone pomieszczenie pracy i jego niezbedne wyposazenie.

Przed przystgpieniem do realizacji cwiczenia nauczyciel powinien oméwic jego zakres

i techniki wykonania.

Uczniowie pracujg samodzielnie.

Warunki osiggania efektéow ksztalcenia w tym s$rodki. dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w pracowni wyposazonej w stanowisko komputerowe z dostepem do
Internetu (1 stanowisko dla dwdch ucznidw) lub w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym z
dostepem do zbioréw przepiséw prawnych, Dziennikdw Ustaw i Kodekséw Pracy wraz z komentarzami.

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktoérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny sie znajdowac: zbiory przepiséw
prawa w zakresie Prawa pracy, Dzienniki Ustaw i Kodeks Pracy z komentarzem, Rozporzadzenia Ministra
Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej, Przepisy branzowe i zaktadowe, Kodeks Pracy z komentarzem,
Dzienniki Ustaw, Rozporzadzenie Ministra Pracy.i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
Ogdlne przepisy bezpieczeristwa i higieny pracy od 2002 roku dotyczgce ogoélnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy, filmy i prezentacje multimedialne dotyczace zagadnieh praw i obowigzkow
pracownika. Zestawy €wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wykfadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i ¢wiczen, dyskusja dydaktyczna. W trakcie realizacji
programu_dziatu zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych
dotyczacych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy. Realizacja tresci programowych wymaga stosowania
aktywizujgcych ‘metod nauczania ze szczegdlnym uwzglednieniem metody projektu, ktéra sprzyja
rozwijaniu -kompetencji personalnych i spotecznych, samodzielnemu rozwigzywaniu probleméw oraz
rozpoznaniu wybranej tematyki w pogtebiony sposob.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz zespotowo.
Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Zajecia powinny byé prowadzone w grupach do 15 oséb.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
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W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidow nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektéw ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane ¢wiczenia.
Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie wykonywanych ¢wiczen.

Sprawdzanie i ocenianie wiedzy i umiejetnosci uczniow moze byé dokonywane za pomocg: sprawdzianéw
ustnych i pisemnych, testéw osiggnie¢ szkolnych z zadaniami otwartymi i zamknietymi, obserwacji pracy
ucznidw podczas wykonywania ¢wiczen. W koncowej ocenie pracy uczniow nalezy uwzglednia¢ jakosc

wykonania éwiczen oraz wyniki stosowanych sprawdziandw i testow osiggniec.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

motywowac¢ uczniow do pracy,

dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci uczniéw,

uwzgledniac zainteresowania uczniéw,

przygotowywac zadania o ré6znym stopniu trudnosci i ztozonosci,

zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.

311932.M3 Kontrolowanie produkcji w zaktadzie widkienniczym
311932.M3.J1 Badanie surowcow i wyrobow wiékienniczych

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty
ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zajeé
potrafi:

Metody pomiarowe.

Btedy pomiarowe.

Metody pobierania préb do badan.

Przyrzady do pomiaréw warunkow

klimatycznych w aboratorium

Techniki wykonywania pomiaréw.

Programy komputerowe do wykonywania

analizy wynikéw pomiaréw.

Instrukcje obstugi przyrzgdéw i aparatury

pomiarowej do badania.surowcéw i wyrobéw widkienniczych
Wykaz norm dot. badania surowcéw i wyrobdw widkienniczych
Katalogi prébek surowcow i wyrobéw

widkienniczych

BHP(7)3 segregowac odpady
produkcyjne zgodnie z
przyjetymi w zaktadzie
zasadami;

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji
zadan

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania
W wyzhaczonym czasie;
AU.07.1(11)1 okresli¢ parametry
jakosciowe surowcéw i
potproduktéw i liniowych
wyrobow widkienniczych;
AU.07.1(11)2 dobra¢ metody i
narzedzia pomiarowe do oceny
parametréw jakosciowych
surowcow i potproduktow i
liniowych wyrobow
widkienniczych;

AU.07.1(11)3 zanalizowac¢
wykonane pomiary parametréw
jakosciowych surowcow i
potproduktéw i liniowych
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wyrobow widkienniczych;
AU.07.2(11)1 sprawdzi¢
parametry strukturalne wyrobu z
zapisanymi w dokumentacji
techniczno-technologicznej;
AU.07.2(11)2 dobra¢ metody i
narzedzia pomiarowe do oceny
parametréw jakosciowych
ptaskich wyrobow
widkienniczych;

AU.07.2(11)3 zanalizowa¢
wykonane pomiary parametrow
jakosciowych;

AU.44.1(1)1 rozrézni¢ techniki
wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych;

AU.41:1(1) 2 rozrézni¢ techniki
wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych;

AU.44.1(2)1 dobra¢ metody
badania surowcow
widkienniczych;

AU.44.1(2)2 dobra¢ metody
badania ptaskich wyrobow
widkienniczych;

AU.44.1(2)3 dobra¢ metody
badania liniowych wyrobow
widkienniczych;

AU.44.1(3)1 dobra¢ przyrzady
do badania surowcéw
widkienniczych;

AU.44.1(3)2 dobra¢ przyrzady i
aparature do badania
wiasciwosci uzytkowych
wyrobow widkienniczych;
AU.44.1(4)1 pobrac prébki
wyrobdw widkienniczych do
wykonywania pomiarow;
AU.44.1(4)2 wykona¢ pomiary
parametréw strukturalnych i
uzytkowych wyrobow
widkienniczych;

AU.44.1(5)1 dokona¢ analizy
wynikow badan laboratoryjnych;
A.44.1(5)2 wykonac obliczenia
wynikow pomiarow z
wykorzystaniem programu
komputerowego;

AU.44.1(6)1 wykona¢ pomiary
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okreslajgce wtasciwosci
uzytkowe wyrobow
widkienniczych;

AU.44.1(6)2 okresli¢
wiasciwosci konfekcyjne i
uzytkowe wyrobow
widkienniczych na podstawie
wykonanych wynikéw pomiaréw;
AU.44.1(7)1 _okresli¢
wiasciwosci higieniczne ptaskich
wyrobow widkienniczych;
AU.44.1(7)2 okreslié
wiasciwosci wytrzymatosciowe
ptaskich wyrobow
widkienniczych;

AU.44.1(7)3, okresli¢
wiasciwosci'wytrzymatosciowe
ptaskich wyrobow
widkienniczych;

AU.44.3(3)1 sprawdzi¢
parametry jakosciowe liniowych
wyrobéw widkienniczych;
AU.44.3(3)2 sprawdzi¢
parametry jakosciowe ptaskich
wyrobéw widkienniczych;
AU.44.3(4)1 sprawdzi¢
parametry potproduktéw w
czasie wytwarzania wyrobéw
tkanych;

AU.44.3(4)2 skontrolowac
parametry potproduktéw w
czasie wytwarzania wyrobow
dzianych;

AU.44.3(4)3 sprawdzi¢
parametry jakosciowe liniowych
wyrobdw widkienniczych;

AU.44.3(6)1 zbada¢ warunki
klimatyczne w pomieszczeniach
produkcyjnych

AU.44.3(6)2 oceni¢ warunki
klimatyczne w pomieszczeniach
produkcyjnych;

BHP(7) 1 zgromadzi¢ potrzebne
materiaty narzedzia, przybory,
oprzyrzadowanie oraz sprzet
pomiarowo-kontrolny i srodki
ochrony indy widnej;

BHP(7)2 przestrzega¢ zasad
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ergonomii, bhp i ppoz. przy
organizacji stanowisk pracy;

Planowane zadania

Dokonanie analizy parametréw budowy tkaniny.

Okresl parametry budowy tkaniny. Zadanie wykonaj samodzielnie, korzystajgc z dostepnych w pracowni
przyrzadéw i aparatéw do wykonywania pomiaréw. Opracowane wyniki badan zaprezentuj ustnie na forum
grupy. Czas na prezentacje zadania 5 minut.) Opracowanie w formie pisemnej przekaz do oceny.
Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

Zajecia mogg by¢ prowadzone w pracowni widkienniczej lub w laboratorium u pracodawcy. Zajecia
powinny by¢ prowadzone w grupach do 15 ucznidw.

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktérej prowadzone beda zajecia edukacyjne powinny sie znajdowac: waga laboratoryjna,
mikroskop z oprzyrzgdowaniem do identyfikacji wtdkien, sprzet laboratoryjny, odczynniki chemiczne do
identyfikacji widkien, lupe tkacka. Ponadto pracownia powinna by¢ wyposazona w nastepujgce przyrzady:
zrywarke do przedzy i wyrobdéw, grubosciomierz, urzgdzenie do badania rownowagi skretu przedzy,
skretomierz, termosuszarke, przyrzady do aklimatyzacji probek; termometr do pomiaru temperatury
powietrza, higrometr, katalogi surowcéw widkienniczych, potproduktow i wyrobow widkienniczych i
barwnikéw, instrukcje obstugi aparatéw i urzadzen pomiarowych oraz instrukcje wykonywania badan
Zalecane metody dydaktyczne

Dominujgca metodg powinny by¢ ¢wiczenia, pokaz z objasnieniem oraz éwiczenia praktyczne. Uczniowie
powinni otrzymywa¢ pomoce dydaktyczne do ¢éwiczenia umiejetnosci prowadzacych do sporzadzenia
sprawozdania z wykonanych badan. Zajecia powinny byé prowadzone w grupach do 15 oséb. Zadanie
uczen wykonuje samodzielnie.

Formy organizacyjne

Formy indywidualizacji pracy ucznidéw uwzgledniajgce:

- dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

- motywowaé uczniéw do pracy,

- dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci uczniéw,
- uwzgledniac¢ zainteresowania uczniéw,

- przygotowywaé zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozono$ci,

- zachecac uczniéw do korzystania z réznych zrédet informacji zawodowe;.

311932.M3.J2 Tworzenie projektow wyrobéw wiékienniczych

Uszczegotowione efekty
ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢
potrafi:

Tresci ksztatcenia
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Sprzet i przybory do rysowania.

Projektowanie wyrobow widkienniczych.

Techniki wytwarzania liniowych wyrobow wtdkienniczych.

Techniki wytwarzania ptaskich wyrobéw wtékienniczych.

Klasyfikacja przedz.

Budowa ptaskich wyrobéw wtdkienniczych.

Maszyny i urzgdzenia do wykanczania liniowych wyrobow
widkienniczych

Maszyny i urzgdzenia do wykanczania ptaskich wyrobow
widkienniczych

Barwniki stosowane do wykanczania liniowych i ptaskich
wyrobéw widkienniczych

Oznaczenia srodkéw chemicznych stosowanych do
wykanczania liniowych i ptaskich wyrobéw wiékienniczych

Dokumentacja technologiczna wyrobéw widkienniczych.

Odpady produkcyjne.

Konserwacja wyrobow witdkienniczych.

Magazynowanie wyrobdw wtdkienniczych.

Kontrola miedzyoperacyjna.

Obliczenia produkcyjne.

Dokumentacja technologiczna wyrobdéw witdkienniczych:

Programy komputerowe do opracowania dokumentaciji
technologicznej.

Programy komputerowe do rysowania splotow ptaskich wyrobow

widkienniczych.

BHP(7)3 segregowa¢ odpady
produkcyjne zgodnie z
przyjetymi w zaktadzie
zasadami;

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji
zadan

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania
W wyznaczonym czasie;

PKZ(AU.s)(1)1 opracowaé
projekt plastyczny wyrobu
widkienniczego;

PKZ(AU.s)(1)2 narysowac
sploty tkackie z zastosowaniem
technik komputerowych;
PKZ(AU.s)(2)1 wykonac¢
ekspozycje prac plastycznych;
PKZ(AU.s)(2)2 przestrzegac¢
zasad wykonywania prezentacji;
PKZ(AU.s)(6)1 zna funkcje
programéw komputerowych
wspomagajgcych wykonywanie
zadan;

PKZ(AU.s)(6)2 obstuguje
programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie
zadan;

PKZ(AU.s)(6)3 wykonac¢ analize
wynikéw pomiaréw z
wykorzystaniem programu
komputerowego;
PKZ(AU.s)(6)4 przedstawic
graficznie wyniki badan z
wykorzystaniem programu
komputerowego;
PKZ(AU.s)(6)5 zastosowac
programy komputerowe do
sporzgdzania dokumentac;ji
technicznej;

AU.44.1(8)1 rozréznia¢ sposoby
konserwacji wyrobéw
widkienniczych;

AU.44.1(8)2 dobiera¢ metody
konserwacji wyrobu
widkienniczego w zaleznosci od
potrzeb;

AU.44.2(1)1 wykonaé rysunki
dyspozycyjne splotéw dzianin
metrazowych;

AU.44.2(1)2 wykonaé rysunki
dyspozycyjne splotéw dzianin
potodpasowanych i
odpasowanych

AU.44.2(1)3 wykona¢ rysunki
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splotow tkanin;

AU.44.2(1)4 wykonaé przekroje
tkanin wzdtuz osnowy i watku;
AU.44.2(1)5 wykona¢ plan
sterowania nicielnicami;
AU.44.2(2)1 dobra¢ metody i
techniki wytwarzania liniowych
wyrobéw widkienniczych;
AU.44.2(2)3 dobra¢ metody i
techniki wytwarzania ptaskich
wyroboéw wiékienniczych
AU.44:2(3)1 dobra¢ maszyny i
urzgdzenia do planowanej
technologii wytwarzania
liniowych wyrobow
widkienniczych;
AU.44.2(3)2/Dobra¢ maszyny i
urzadzeniado planowanej
technologii wykanczania
liniowych wyrobow
widkKienniczych;

AU.44.2(3)4 dobra¢ maszyny i
urzadzenia do planowanej
technologii wykanczania
ptaskich wyrobow
widkienniczych;

AU.44.2(3)3 dobra¢ maszyny i
urzgdzenia do planowane;j
technologii wytwarzania ptaskich
wyrobdw widkienniczych;
AU.44.2(4)1 analizowac¢
receptury wykanczania wyrobéw
widkienniczych;

AU.44.2(4)2 rozpoznawaé
oznaczenia srodkow
chemicznych i barwnikow;
AU.44.2(4)3 dobra¢ srodki
chemiczne do procesow
wykanczania wyrobéw
widkienniczych;

AU.44.2(5)1 okresli¢ warunki
magazynowania liniowych
wyrobow widkienniczych;
AU.44.2(5)2 okresli¢ warunki
magazynowania ptaskich
wyrobow widkienniczych;
AU.44.2(6)1 wyznaczy¢ osoby
odpowiedzialne za prowadzenie
kontroli miedzyoperacyjnej
wytwarzania wyrobow
widkienniczych;

AU.44.2(6)2 okresli¢ zakres
kontroli miedzyoperacyjnej
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wytwarzania wyrobow
widkienniczych;

AU.44.3(2)1 zanalizowac
materiaty na podstawie, ktérych
opracowana zostanie instrukcja
technologiczna wytwarzania
wyrobow widkienniczych;
AU.44.3(2)2 sporzadzic¢
instrukcje technologiczne
wytwarzania wyrobow
widkienniczych;

AU.44:3(5)1 sporzadzic
harmonogram prac zwigzanych
z wytwarzaniem wyrobow
wiékienniczych;

AU .44 .3(5)2 Sporzadzi¢
harmonogram prac zwigzanych
z wykanczaniem wyrobow
widkienniczych.

AU.44.3(9)1rozpoznawac
btedy w wyrobach liniowych
powstate w procesie
technologicznym

Planowane zadania

Dobra¢ maszyny i urzadzenia do planowanej technologii wytworzenia ptaskiego wyrobu widkienniczego.
Dobierz maszyny do wykonania zaplanowanego ptaskiego wyrobu widkienniczego. Uzasadnij swoj wybor i
narysuj ustawienia maszyn zgodnie z procesem technologicznym. Zadanie wykonaj samodzielnie,
korzystajac z dostepnego w pracowni oprogramowania komputerowego. Opracowane wyniki badan
zaprezentuj ustnie na forum-grupy. Czas na prezentacje zadania 5 minut.. Opracowanie w formie pisemnej
przekaz do oceny.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

Zajecia mogg byc¢ prowadzone w:pracowni widkienniczej lub w laboratorium u pracodawcy. Zajecia
powinny byé prowadzone w grupach do 15 uczniéw.

Srodki dydaktyczne
Zajecia mogg by¢ prowadzone w pracowni widkienniczej wyposazonej w:

- modele maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle witdkienniczym, czesci robocze maszyn
wibkienniczych, artykuty techniczne do maszyn widkienniczych;

- schematy kinematyczne i technologiczne maszyn witdkienniczych, dokumentacje techniczno-
technologiczne wyrobéw witékienniczych;

- poradniki z zakresu wiékiennictwa, katalogi maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania
i wykanczania wyrobéw witdkienniczych, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych
w przemysle widkienniczym;

- katalogi surowcéw widkienniczych, potproduktow i wyrobow widkienniczych, instrukcje obstugi aparatow
i urzadzen pomiarowych oraz instrukcje wykonywania badan; zespot maszyn rozluzniajgco-
oczyszczajgcych do wiokien, zgrzeblarki watkowe i pokrywkowe, rozciggarki grzebieniowe i watkowe,

czesarki wetniarskie i bawetniarskie, niedoprzedzarki, przedzarki, maszyny modyfikujgce nitki,
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~

przewijarki, fgczniarki do nitek, skrecarki, maszyny do wytwarzania ptaskich wtdkienniczych wyrobdw
nietkanych, surowiec wtokienniczy,

- bawetniany, wetniany, mieszanki w postaci luznego wtdkna lub nawojow, potprodukty z réznych
surowcow;

- przedze z widkien naturalnych, chemicznych lub ich mieszanek o ré6znej numerac;ji oraz gary
przedzalnicze, artykuty techniczne do obstugi maszyn, motak, skretomierz, wage katowa.

Zajecia powinny byé prowadzone w grupach do 15 uczniow.

Zalecane metody dydaktyczne

Dominujgcg metodg powinny by¢ ¢wiczenia, pokaz z objasnieniem oraz éwiczenia praktyczne. Uczniowie
powinni otrzymywa¢ pomoce dydaktyczne do éwiczenia umiejetnosci prowadzgcych do sporzgdzenia
sprawozdania z wykonanych badan. Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach do 15 oséb. Zadanie
uczen wykonuje samodzielnie.

Formy organizacyjne

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

- dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

- dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

- motywowac ucznioéw do pracy,

- dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci uczniéw,
- uwzgledniaé¢ zainteresowania uczniéw,

- przygotowywac zadania o roznym stopniutrudnosci i ztozonosci,

- zachecac¢ uczniéw do korzystania z réznych zrédet informaciji zawodowe;.
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311932(815204).M3.J3 Prowadzenie dzialalnosci gospodarczej

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty
ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢
potrafi:

- Formy organizacyjno-prawne prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej.

- Formy ewidenciji dziatalnosci gospodarczej.

- Metody analizy konkurenciji.

- Analiza SWOT.

- Struktura i formy biznes planu.

- Formy dofinansowania dziatalnosci gospodarczej,

- Struktura wniosku o dofinansowanie dziatalnosci gospodarcze;.

- Harmonogram zakfadania wtasnej firmy (krok po kroku).
- Rodzaje drukéw potrzebnych do zaktadania dziatalnosci
- gospodarczej i zasady ich wypetniania.

- Rodzaje strategii zarzadzania przedsiebiorstwem.

- Rodzaje urzgdzen biurowych i ich obstuga.

- Programy magazynowe, fakturujgce i ksiegowe.

- Wozory pism i umow.

- Dokumenty zwigzane z prowadzeniem firmy.

- Analiza i optymalizacja kosztéw w firmie.

- Zasady polityki ochrony danych osobowych.

- Zasady negocjacji handlowych.

- Zasady wspotpracy z kontrahentami.

- Rodzaje promociji i reklamy.

- Ksiega jakosci.

- Katalog norm.

PDG(1)1 rozrézni¢ pojecia z obszaru
funkcjonowania gospodarki rynkowej;
PDG(1)2 rozréznié podmioty
gospodarkirynkowej;
PDG(2)1¢zanalizowa¢ aktualnie
obowigzujgce przepisy prawa pracy;
PDG(2)2 zastosowac przepisy
dotyczagce

ochrony danych esobowych i prawa
autorskiego;

PDG(2)3 zastosowac przepisy prawa
podatkowego;

PDG(3)1 wyszuka¢ przepisy prawa
dotyczace prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej w branzy
widkienniczej;

PDG(3)2 zanalizowac przepisy
prawa dotyczace prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej w branzy
widkienniczej;

PDG(4)1 wskazac¢ przedsiebiorstwa i
instytucje wystepujgce w branzy
widkienniczej i powigzania miedzy
nimi;

PDG(4)2 wskazac¢ przedsiebiorstwa i
instytucje wspotpracujgce z
zaktadami z branzy wtdkienniczej;
PDG(5)1 zanalizowa¢ warunki, w
jakich dziatajg przedsiebiorstwa
funkcjonujgce w branzy
wibdkienniczej;

PDG(5)2 zanalizowa¢ czynnik
wptywajgce na popyt na wyroby
widkiennicze;

PDG(6)1 zanalizowac sytuacje
przedsiebiorstw z branzy
widkienniczej;

PDG(6)2 zorganizowa¢ wspotprace z
przedsiebiorstwami w celu
podejmowania wspoélnych dziatan;
PDG(6)3 zorganizowa¢ wspolnie z
innymi przedsiebiorstwami z branzy
widkienniczej promocje  wyrobow
widkienniczych;

PDG(7)1 ustali¢ forme
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organizacyjno-prawng
przedsiebiorstwa;

PDG(7)2 opracowac biznes plan dla
wybranej dziatalno$ci gospodarczej;
PDG(7)3 przygotowac dokumenty
niezbedne do uruchomienia i
prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(8)1 przygotowac stanowisko
pracy biurowej;

PDG(8)2 sporzadzi¢ pisma zwigzane
z prowadzeniem dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(8)3 wykona¢ czynnosci
zwigzane z przyjmowaniem
korespondencji w réznej formie;
PDG(9)1 eksploatowa¢ urzgdzenia
biurowe potrzebne do prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;
PDG(9)2 wykorzysta¢ programy
komputerowe wspomagajgce
prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(10)1 zanalizowac potrzeby
rynku w zakresie oferty wiasnej
dziatalnosci gospodarczej;
PDG(10)2 zaplanowa¢ dziatania
promujgce prowadzong dziatalnos¢
gospodarczs;

PDG(10)3 opracowac badania
ankietowe dotyczace oceny klientow
prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(11)1 analizowaé¢ innowacyjno$¢
rozwigzan firm instalacyjnych;
PDG(11)2 wskazywa¢ mozliwosci
wprowadzania innowacyjnych
rozwigzan w firmach instalacyjnych;
PDG(11)3 wskazuje mozliwosci
pozyskiwania technologii
pozwalajgcych na wprowadzanie
innowacyjnych rozwigzan w firmach
instalacyjnych;

PDG(12)1 zastosowaé normy w
procesie produkcyjnym;

PDG(12)2 zastosowaé normy w
jednostkach organizacyjnych;
PDG(13)1 zanalizowa¢ wptyw
kosztdw na wynik finansowy;
PDG(13)2 wskaza¢ mozliwosci
obnizenia kosztéw prowadzone;j
dziatalnosci gospodarczej;
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Planowane zadania

Zgromadzenie kompletu dokumentéw potrzebnych do zatozenia firmy.

Przygotuj dokumenty potrzebne do rozpoczecia dziatalno$ci gospodarczej (zbierz informacje, przeanalizuj
je i sporzadz potrzebne dokumenty). Zadanie wykonujcie w grupach 2-3 osobowych. Czas wykonania
zadania okresli nauczyciel. Efekty pracy grupy przedstawi lider w formie prezentacii.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone w pracowni wyposazonej w stanowisko komputerowe z dostepem do
Internetu (1 stanowisko dla jednego ucznia), pakiet programéw biurowych, drukarki; skanery.

Srodki dydaktyczne

W pracowni w ktorej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny sie znajdowacé: zbiory przepisow prawa
w zakresie dziatalnosci gospodarczej, filmy i prezentacje multimedialne dotyczgce zadania. Zestawy
¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych wymaga stosowania aktywizujgeych metod nauczania ze szczegélnym
uwzglednieniem metody projektu, ktéra sprzyja rozwijaniu kompetencji personalnych i spotecznych,
samodzielnemu rozwigzywaniu problemow oraz rozpoznaniu wybranej tematyki w pogtebiony sposéb.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz zespotowo.
Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Zajecia powinny byé prowadzone w formie pracy w grupach 2-3 osobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane éwiczenia.
Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce korygowanie wykonywanych ¢éwiczeh.
Sprawdzanie i ocenianie wiedzy i umiejetnosci ucznidw moze byé dokonywane za pomoca: sprawdzianow
ustnych i pisemnych, testow osiggnie¢ szkolnych z zadaniami otwartymi i zamknietymi, obserwaciji pracy
uczniéw podczas wykonywania ¢wiczen. W koncowej ocenie pracy ucznidow nalezy uwzgledniaé jakosé
wykonania ¢wiczenh oraz wyniki stosowanych sprawdzianow i testow osiggnieé. Do oceny osiggnie¢
edukacyjnych proponuje sie stosowanie metody projektow.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:
- dostosowanie warunkéw, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
- dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

- motywowaé uczniéw do pracy,

- dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci uczniéw,
- uwzgledniaé¢ zainteresowania uczniéw,

- przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z ro6znych zrédet informacji zawodowej
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13. PRAKTYKI ZAWODOWE

13.1. Procesy wytwarzania liniowych i ptaskich wyrobéw wiékienniczych

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

- Ergonomia w ksztattowaniu warunkéw pracy.

- Bezpieczenstwo pracy podczas obstugi maszyn i
urzadzenh elektrycznych.

- Sprzet przeciwpozarowy.

- Systemy sygnalizacji przeciwpozarowej; procedury
alarmowe.

- Metody i srodki ewakuacji.

- Zanieczyszczenie $rodowiska.

- Obstuga maszyn i urzadzen do wytwarzania liniowych
wyrobow widkienniczych.

- Miedzyoperacyjna kontrola, jakosci.

- Normy, jakosci wyrobow przedzalniczych.

- Dokumentacja techniczna maszyn i urzgdzen
widkienniczych.

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i
zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa
dotyczgce ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony-$rodowiska;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy
poszkodowanym w wypadkach przy pracy
oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia.
AU.07.1(5)2 przygotowac i wprowadzi¢
surowiec do kolejnych maszyn w
procesach przygotowawczych do
procesu przedzenia

AU.07.1(6) 1 uruchomi¢ maszyne zgodnie
z procedurg zapisang w instrukcji obstugi
AU.07.1(6)2 dokonac regulacji na
podstawie instrukcji obstugi;

AU.07.1(7)1 wskazac¢ punkty regulacji
parametrow jakosciowych surowcow
potproduktow;

AU.07.1(7)2 wykonac regulacje pracy
maszyn i urzgdzen zgodnie z wytycznymi
zapisanymi w warunkach techniczno-
technologicznych;

pracy maszyn i urzgdzen;

AU.07.1(8)1 rozpoznac¢ nieprawidtowosci
pracy maszyny na podstawie jakosci
wytwarzanego pétproduktu

AU.07.1(9)2 przygotowa¢ maszyny do
odbioru liniowych wyrobow
widkienniczych;

AU.07.1(10)1 analizowac instrukcje
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.1(10)2 zastosowac¢ srodki do
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czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.1(10)3 zastosowaé sposoby i
metody czyszczenia i konserwaciji
maszyn i urzadzen;

AU.07.1(10)4 wykonac¢ czyszczenie i
konserwacje maszyn zgodnie z zasadami
bhp;

AU.07.1(11)4 dokonac¢oceny jakosciowe;j
surowcow, potproduktéwii liniowych
wyrobow zgodnie z zaktadowymii
branzowymi normami jakosciowymi
AU.07.2(7)1/rozpozna€ nieprawidtowosci
pracy maszyny na podstawie jakosci
wytwarzanych ptaskich wyrobow
wiékienniczych; AU.07.2(7)2 rozpoznac
nieprawidtowosci procesu produkciji w
zaleznosci od techniki wytwarzania
ptaskich wyrobow widkienniczych;
AU.07.2(7)3 wskazac¢ punkty regulacji
parametrow jakosciowych ptaskich
wyrobow widkienniczych;

AU.07.2(8)1 wskazac przyczyny
powstawania btedéw w procesie
wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych;

AU.07.2(9)1 zdejmowac wytworzone
ptaskie wyrob widkienniczy z maszyn
AU.07.2(9)2 skompletowaé zgodnie z
wymogami zaktadowymi potfabrykaty i
wyroby wiékiennicze

AU.07.2(9)3 wypisa¢ dokumenty
identyfikujgce wytworzone wyroby;
AU.07.2(10)1 zanalizowac instrukcje
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

Planowane zadania

Sprawdzenie parametrow potproduktu w czasie wytwarzania wyrobéw dzianych.

Sprawdz czy szydetkarka cylindryczna zostata przygotowana do produkcji zgodnie z warunkami
technologicznymi. Sprawdz: numer uiglenia maszyny, rodzaj przedzy zasilajgcej, ilos¢ nawojéw na
maszynie. Zadanie wykonaj samodzielnie.

Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

Zajecia powinny by¢ realizowane u pracodawcy w firmach wyposazonych w: rozciggarki grzebieniowe i
watkowe, czesarki wetniarskie i bawetniarskie, niedoprzedzarki, przedzarki, maszyny modyfikujgce nitki:
przewijarki, tgczniarki do nitek, skrecarki, surowiec widkienniczy bawetniany, wetniany, mieszanki w postaci
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luznego widkna Ilub nawojéw, pétprodukty z réznych surowcédw, przedze z widkien naturalnych,
chemicznych lub ich mieszanek o réznej numeracji, gary przedzalnicze, maszyny przygotowujace przedze
do tkania, snowarke, klejarke, stojak do osnéw i tkanin oraz stojak do przewlekania osnéw, wigzarki osnow,
krosna tkackie, wybijarki wzornic; artykuty techniczne do krosien, przedze z widkien naturalnych i
chemicznych o réznych numeracjach i na réznych ksztattach nawojéw, maszyny przygotowujace przedze
do dziania, szydetkarki ptaskie, szydetkarki cylindryczne, falowarki, maszyny osnowowe, przedze z widkien
naturalnych, chemicznych lub ich mieszanki
0 roéznej numeracji i na réznych ksztattach nawojow oraz dziewiarskie narzedzia pomocnicze, maszyny
i urzgdzenia do produkcji przedzin i widknin réznymi technikami, surowce widkiennicze do =zasilania
maszyn, maszyny i urzagdzenia do chemicznej obrébki widkna luznego i wyrobow widkienniczych; maszyny
i urzadzenia do chemicznej obrébki tkanin idzianin, maszyny iurzadzenia do drukowania wyrobéw
widkienniczych, urzadzenia do przygotowania farb drukarskich, urzgdzenia 'do magazynowania
i rozprowadzania chemikaliéw oraz surowce i wyroby widkiennicze
Praktyka zawodowa powinna umozliwi¢ poszerzenie wiedzy i umiejetnosci uzyskanych w szkole
w rzeczywistych warunkach pracy. Zajecia powinny byé organizowane w. zakladach produkcyjnych
wyposazonych w nowoczesny park maszynowy. Uczniowie powinni mie¢ mozliwos¢ poznania nowych
technologii wytwarzania wyrobow wtékienniczych. Zaleca sig, aby w czasie praktyk zawodowych uczniowie
poznali prace wszystkich dziatdw przedsiebiorstwa oraz wykonywali prace na roéznych stanowiskach.
Bardzo wazne jest ksztaltowanie w uczniach odpowiedzialnosci za wykonywang prace. Praktyka
zawodowa powinna takze przygotowac ucznia do kierowania pracg innych, wyksztatci¢ umiejetnosc pracy i
wspotdziatania w zespole.
Srodki dydaktyczne

- Instrukcja dla ucznia.

- Instrukcja wykonania ¢wiczenia.

- Uczniowie bedg wykonywali zadania zawodowe w przedsiebiorstwach witdkienniczych.
Zalecane metody dydaktyczne
Realizacja tresci programowych wymaga stosowania metod nauczania: przewodniego tekstu, pokazu z
objasnieniem, oraz proby pracy. Uczniowie bedg wykonywali zadania zawodowe w rzeczywistych
warunkach pracy.
Formy organizacyjne
Uczniowie powinni pracowac indywidualnie lub w grupach 2-3 osobowych. Kazdy uczen wykonuje
samodzielnie przydzielone zadanie:
Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia
Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw proponuje sie test praktyczny
Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkoéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

13.2. Procesy wykanczania wyrobéw wiékienniczych

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztalcenia 9 y

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
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Ergonomia w ksztattowaniu warunkéw pracy.

Bezpieczenstwo pracy podczas obstugi maszyn i

urzadzen elektrycznych i cisnieniowych.
Sprzet przeciwpozarowy.
Systemy sygnalizacji przeciwpozarowej;
alarmowe.
Organizacja stanowiska pracy.
Kuchnia farb.

procedury

Procesy przygotowawcze do wykanczania wyrobow

widkienniczych.
Procesy wykanczalnicze wyroby widkiennicze;

Narzedzia, przyrzady pomiarowe oraz ap
kontrolno-pomiarowa.
Obstuga maszyn wykanczajgcych

widkiennicze.

Ocena jakosci wytworzonych wyrobow.
Odpady produkcyjne.

Konserwacja maszyn do wykanczania wyrobow
widkienniczych.

aratura

wyroby

BHP(5)3 okresli¢ sposoby zabezpieczenia sie
przed czynnikami szkodliwymi w pracy w
przemysle widkienniczym;

BHP(7)2 przestrzega¢ zasad ergonomii, bhp i
ppoz. przy organizacji stanowisk pracy;

BHP(7)3 segregowa¢ odpady produkcyjne
zgodnie z przyjetymi w zaktadzie zasadami;
BHP(8)1 zastosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
widkienniczego; wytwarzania wyrobéw
widkienniczych;

BHP(8)2 zastosowaé srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas

wykonywania prac. wykanczalniczych wyroby

widkiennicze;

BHP(9)2 przestrzega¢ ' zasad ochrony
srodowiska . podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)3 przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i
higieny ~ pracy oraz przepisy ochrony
przeciwpozarowej podczas  wykonywania
zadan zawodowych;

BHP(10)1 ' powiadomi¢ system  pomocy

medycznej w przypadku sytuacji stanowigcej
zagrozenie zdrowia i zycia przy wykonywaniu
zadan zawodowych;

BHP(10)2 zapobiega¢ zagrozeniom zycia i
zdrowia w miejscu wykonywania czynnosci
zawodowych;

BHP(10)3 udzieli¢ pierwszej pomocy w stanach
zagrozenia zycia i zdrowia

AU.07.3(2)1 wykona¢ czynnosci zwigzane z
obstugg maszyn w poszczegdlnych etapach
procesow przygotowawczych do wykanczania
widkien i wyrobow widkienniczych w zaleznosci
od rodzaju surowca;
AU.07.3(4)3 odmierzy¢ i wazy¢ S$rodki
chemiczne i barwniki zgodnie z receptura;

AU.07.3(4)4 dozowaé¢ Srodki chemiczne i

barwniki zgodnie =z instrukcja zawartg w
dokumentacji wykonania procesu;
AU.07.3(5)1 pobra¢ i wazy¢ substancje

szkodliwe i niebezpieczne zgodnie z zasadami;
AU.07.3(6)2 przygotowaé cigg maszyn i
urzadzen  potrzebnych do  wykanczania
wyrobow widkienniczych w zaleznosci od
metody wykanczania i skladu surowcowego
wyrobu

AU.07.3(7)1 uruchomi¢ maszyne zgodnie z
procedurg zapisang w instrukcji obstugi;
AU.07.3(7)2 dokona¢ regulacji na podstawie
instrukcji obstugi;

AU.07.3(8)2 zastosowac srodki do czyszczenia
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konserwacji maszyn i urzgdzen;

AU.07.3(8)3 zastosowal sposoby i metody
czyszczenia i konserwacji maszyn i urzadzen;
AU.07.3(8)4 wykonac¢ czyszczenie i
konserwacje maszyn i urzgdzen zgodnie z
zasadami bhp;

AU.07.4(3)2 przygotowa¢ wsad do bielenia;
AU.07.4(3)3 przygotowac kapiel bielaca;
AU.07.4(3)4 monitorowa¢ parametry procesu
bielenia;

AU.07.4(3)6 przygotowac wsad do barwienia;
AU.07.4(3)7 przygotowac kapiel barwigca;
AU.07.4(3)8 monitorowac¢ parametry procesu
barwienia;

AU.07.4(3)10 przygotowac srodki do
drukowania;

AU.07.4(3)11 obstugiwa¢ maszyny i urzgdzenia
drukarskie;

AU.07.4(4)1 kontrolowaé zgodnos¢ przebiegu
procesu wykanczania wyrobow wiékienniczych
z dokumentacje technologiczna;

AU.07.4(4)2 znajdowaé na maszynie miejsca
kontroli parametréw procesu technologicznego;
AU.07.4(6)3 dokona¢ niezbednych korekt
parametréw procesu technologicznego;
AU.07.4(8)2 przygotowa¢ urzgdzenia do
odbioru wykonczonych wyrobow
widkienniczych;

AU.07.4(10)1 oceni¢ jakos¢ wyrobow stosujgc
zakfadowe i branzowe normy jakosci

Planowane zadania

Przygotowanie tkaniny poliestrowej do.druku.

Przygotuj do druku tkanine poliestrowg zgodnie z otrzymanymi warunkami technologicznymi. Zadanie
wykonaj w grupie-2-3 osobowej. Wszystkie czynnosci wykonaj zgodnie z instrukcjg obstugi maszyny.

Przy wykonywaniu zadania przestrzegaj przepisow BHP i ppoz.. Prace zwigzane z obstugg maszyn i urzadzen
wykonaj zgodnie z instrukcjq ich obstugi
Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy

organizacyjne

Zajecia dydaktyczne powinny byé realizowane u pracodawcy wyposazonych w: maszyny i urzagdzenia do
chemicznej obrobki widkna luznego, maszyny iurzadzenia do chemicznej obrobki tkanin i dzianin,
maszyny iurzadzenia do drukowania wyrobdéw widkienniczych, urzgdzenia do przygotowania farb
drukarskich, urzadzenia do magazynowania irozprowadzania chemikaliow schematy kinematyczne
i technologiczne maszyn stosowanych w procesach wykanczania wyrobéw witdkienniczych. dokumentacje
techniczno-technologiczne wyrobéw widkienniczych, zestawy ptaskich wyrobow witdkienniczych; poradniki
z zakresu widkiennictwa, katalogi maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wykanczania wyrobdw
widkienniczych, instrukcje obstugi maszyn iurzadzeh stosowanych w wykanczalnictwie.; katalogi
surowcow widkienniczych, potproduktéw i wyrobow widkienniczych i barwnikéw, urzgdzenia do chemicznej
obrébki widkna luznego i wyrobéw widkienniczych; Uczniowie powinni pracowaé w grupach do 15 uczniow.
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Praktyka zawodowa powinna umozliwi¢ poszerzenie wiedzy i umiejetnosci uzyskanych w szkole
w rzeczywistych warunkach pracy Zajecia powinny by¢ organizowane w zaktadach produkcyjnych
wyposazonych w nowoczesny park maszynowy. Uczniowie powinni mie¢ mozliwos¢ poznania nowych
technologii wykanczania wyrobéw widkienniczych. Zaleca sie, aby w czasie praktyk zawodowych
uczniowie poznali prace wszystkich dziatdw wykanczalni oraz wykonywali prace na réznych stanowiskach.
Bardzo wazne jest ksztaltowanie w uczniach odpowiedzialnosci za wykonywang prace. Praktyka
zawodowa powinna takze przygotowaé ucznia do kierowania pracg innych, wyksztatci¢ umiejetnos¢ pracy i
wspoitdziatania w zespole.

Srodki dydaktyczne
- Instrukcja dla ucznia.
- Instrukcja wykonania ¢éwiczenia.
- Uczniowie bedg wykonywali zadania zawodowe w przedsigbiorstwach wtokienniczych.
Zalecane metody dydaktyczne
Realizacja tresci programowych wymaga stosowania metod nauczania: przewodniego tekstu, pokazu z
objasnieniem, oraz proby pracy. Uczniowie bedg wykonywali zadania zawodowe w rzeczywistych
warunkach pracy.
Formy organizacyjne
Uczniowie powinni pracowac¢ indywidualnie lub w grupach 2-3 osobowych. Kazdy uczen wykonuje
samodzielnie przydzielone zadanie.
Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Do oceny osiagnie¢ edukacyjnych uczniow proponuje sie test praktyczny
Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod iform ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod iform ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Formy indywidualizacji pracy uczniow
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:
— dostosowanie warunkow; srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

ZALACZNIKI

ZALACZNIK 1. EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU TECHNIK WLOKIENNIK
Z ROZPORZADZENIA W SPRAWIE PODSTAWY PROGRAMOWEJ KSZTALCENIA
W ZAWODACH

Efekty ksztatlcenia wspoélne dla wszystkich zawodéw

Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Uczen:

BHP(1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,
ochrong srodowiska i ergonomig;
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BHP(2)
BHP(3)
BHP(4)
BHP(5)
BHP(6)
BHP(7)

BHP(8)
BHP(9)

BHP(10)

rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i
ochrony srodowiska w Polsce;

okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane

z wykonywaniem zadan zawodowych;

okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikow w $rodowisku pracy;
okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;
przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia.

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej (PDG)

Uczen:
PDG(1)
PDG(2)

PDG(3)
PDG(4)
PDG(5)
PDG(6)
PDG(7)

PDG(8)
PDG(9)

PDG(10)
PDG(11)
PDG(12)
PDG(13)

stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosciigospodarczej;

rozréznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;
analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;
inicjuje wspolne przedsiewzigcia z réznymiprzedsigbiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalno$ci gospodarczej;
obstuguje urzgdzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;
planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

stosuje zasady normalizacji;

optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalno$ci gospodarczej.

Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo (JOZ)

Uczen:
JOz(1)

JOZ(2)
JOZ(3)
JOZ(4)

JOZ(5)

postuguje sie zasobem srodkow jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce komunikowanie
sie w srodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrodet informacii;

Kompetencje personalne i spoteczne (KPS)

Uczen:
KPS(1)

przestrzega zasad kultury i etyki;
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KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
KPS(3)  potrafi planowaé dziatania i zarzgdza¢ czasem;
KPS(4)  przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

KPS(5)  ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania;
KPS(6)  jest otwarty na zmiany;

KPS(7)  stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

KPS(8)  aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
KPS(9)  przestrzega tajemnicy zawodowej;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien;

KPS(11) jest komunikatywny;

KPS(12) stosuje metody i techniki rozwiazywania problemow;.
KPS(13) wspotpracuje w zespole.

Organizacja pracy malych zespotéw (OMZ) (wytgcznie dla zawoddw nauczanych na poziomie

technika)

Uczen:

OMZ(1) planuje i organizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;

OMZ(2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;

OMZ(3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;

OMZ(4) monitoruje i ocenia jakos$¢ wykonania przydzielonych zadan;

OMZ(5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkéw i jakosé
pracy;

OMZ(6) stosuje metody motywacji do pracy;

OMZ(7) komunikuje sie ze wspotpracownikami.

Efekty ksztalcenia wspodlne dla zawodéw w ramach obszaru ksztatcenia,

stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw

PKZ(AU.c) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: operator

maszyn w przemysle wiokienniczym, rekodzielnik wyrobéw wiékienniczych, technik

widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych, technik wtékiennik

Uczeh:

PKZ(AU.c)(1) = wykonuje kompozycje kolorystyczne oraz kompozycje ptaskie i przestrzenne z
zastosowaniem technik rysunkowych;

PKZ(AU:.c)(2) * rozréznia surowce, pétprodukty i wyroby widkiennicze;

PKZ(AU.c)(3). charakteryzuje sposoby otrzymywania surowcéw, pétproduktéw i wyrobdw widkienniczych;

PKZ(AU.c)(4) rozréznia parametry budowy wyrobdw widkienniczych;

PKZ(AU.c)(5) . charakteryzuje procesy wytwarzania wyrobéw witdkienniczych;

PKZ(AU.c)(6) klasyfikuje odpady powstate podczas wytwarzania wyrobéw widkienniczych;

PKZ(AU.c)(7) sporzadza szkice i rysunki techniczne czesci maszyn i urzgdzen;

PKZ(AU.c)(8) odczytuje oznaczenia i symbole stosowane w rysunkach technicznych;

PKZ(AU.c)(9) rozpoznaje maszyny i urzgdzenia widkiennicze;

PKZ(AU.c)(10) rozpoznaje czesSci maszyn i urzgdzen widkienniczych,;

PKZ(AU.c)(11) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan;

PKZ(AU.s) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: technik
widékiennik, technik widkienniczych wyrobéw dekoracyjnych
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Uczen:

PKZ(AU.s)(1) projektuje wyroby wtokiennicze z zastosowaniem technik komputerowych;
PKZ(AU.s)(2) przestrzega zasad prezentacji i ekspozycji prac plastycznych oraz projektow;
PKZ(AU.s)(3) przestrzega zasad montazu i demontazu zespotéw maszyn i urzagdzen
mechanicznych;

PKZ(AU.s)(4) rozpoznaje rodzaje maszyn i urzgdzen elektrycznych;

PKZ(AU.s)(5) okresla funkcje zespotéw, podzespotdw i mechanizméw maszyn i urzadzen;
PKZ(AU.s)(6) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

Efekty ksztalcenia wlasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie
AU.07. Wytwarzanie i wykanczanie wyrobéw wiékienniczych.

1. Obstugiwanie maszyn do wytwarzania liniowych wyrobéw witdkienniczych
Uczen:

AU.07.1(2)
AU.07.1(2)
AU.07.1(3)
AU.07.1(4)

AU.07.1(5)
AU.07.1(6)

AU.07.1(7)
AU.07.1(8)
AU.07.1(9)

rozpoznaje systemy przedzenia surowcow;

dobiera surowce widkiennicze do danego systemu przedzenia;

dobiera maszyny i urzgdzenia do wytwarzania liniowych wyrobow wtdkienniczych;
okresla funkcje zespotdéw maszyn i urzgdzen do przygotowywania surowcéw i potproduktow w
procesie wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych;

wykonuje czynnosci zwigzane z zasilaniem maszyn w surowce i pétprodukty;

postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn wiékienniczych stosowanych do wytwarzania
liniowych wyrobow witdkienniczych;

reguluje parametry pracy maszyn i urzadzen zgodnie z dokumentacja;

rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci wystepujgce podczas pracy maszyn i urzadzen;
wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem przetworzonych surowcéw;

AU.07.1(10) wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzgdzen stosowanych
do wytwarzania liniowych wyrobéw wtdkienniczych;
AU.07.1(11) ocenia jako$¢ przygotowanych surowcow, potproduktow i liniowych wyrobdw widkienniczych.
2. Obstugiwanie maszyn do wytwarzania ptaskich wyrobéw wiékienniczych
Uczen:

AU.07.2(1)
AU.07.2(2)
AU.07.2(3)
AUI07.2(4)
AU.07.2(5)

AU.07.2(6)
AU.07.2(7)

AU.07.2(8)
AU.07.2(9)

dobiera wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich wyrobéw witdkienniczych;

dobiera techniki wytwarzania ptaskich wyrobdéw widkienniczych;

dobiera maszyny i urzadzenia do wytwarzania ptaskich wyrobow wiékienniczych;
wykonuje czynnosci zwigzane z zasilaniem maszyn w poétprodukty;

postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanych do wytwarzania ptaskich wyrobow
wiékienniczych;

reguluje parametry pracy maszyn i urzgdzen zgodnie z dokumentacja;

rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wytwarzania ptaskich
wyrobdéw widkienniczych;

rozpoznaje wady w wytworzonych ptaskich wyrobach wiékienniczych;

wykonuje czynnos$ci zwigzane z odbiorem wytworzonych ptaskich wyrobéw wtdkienniczych;

AU.07.2(10) wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzgdzen;
AU.07.2(11) ocenia jakos¢ wykonanych ptaskich wyrobéw witdkienniczych.

3. Przygotowanie surowcow i wyrobow widkienniczych do procesu wykanczania
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Uczen:

AU.07.3(1) dobiera operacje wykanczalnicze do rodzaju surowcow i wyrobow widkienniczych;

AU.07.3(2) wykonuje czynnosci zwigzane z przygotowaniem surowcow i wyrobéw widkienniczych do
procesu wykanczania;

AU.07.3(3) dobiera srodki chemiczne do zastosowania w procesach przygotowywania wyrobow
wtokienniczych do wykanczania;

AU.07.3(4) przygotowuje srodki chemiczne do zastosowania w procesach wykanczania wyrobéw
widkienniczych;

AU.07.3(5) stosuje przepisy prawa i przestrzega zasad dotyczgcych stosowania i przechowywania
srodkow chemicznych;

AU.07.3(6) przygotowuje maszyny oraz zespoty maszyn i urzadzen do procesdw wykanczania wyrobow
widkienniczych;

AU.07.3(7) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanymi podczas przygotowania surowcow i
wyrobéw widkienniczych do procesu wykanczania;

AU.07.3(8) wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzadzen.

4. Obstugiwanie maszyn do wykanczania wyrobéw witékienniczych

Uczen:

AU.07.4(1) dobiera techniki wykanczania wyrobéw widkienniczych;

AU.07.4(2) dobiera maszyny i urzgdzenia do wykanczania wyrobow widkienniczych;

AU.07.4(3) wykonuje czynnosci zwigzane z wykanczaniem wyrobow witékienniczych;

AU.07.4(4) kontroluje zgodnos$¢ przebiegu procesu produkcyjnego z zatozeniami technologicznymi i
wzorcami;

AU.07.4(5) reguluje parametry pracy maszyn i urzgdzen zgodnie z dokumentacja;

AU.07.4(6) rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wykanczania wyrobow
widkienniczych;

AU.07.4(7) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanych w procesie wykanczania wyrobéw
wibkienniczych;

AU.07.4(8) wykonuje czynnosci zwigzane z'odbiorem wykonczonych wyrobow widkienniczych;

AU.07.4(9) wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzgdzen;

AU.07.4(10) ocenia jako$¢ wykonanych wyrobow widkienniczych;

AU.44. Nadzorowanie proces6w wytwarzania i wykanczania wyrobéw wiékienniczych

1. Badanie parametréow surowcow i wyrobéw widkienniczych

Uczen:
AU.44.1(1) . rozréznia techniki wytwarzania wyrobéw witdkienniczych;
AU.44.1(2) . dobiera metody badania surowcéw i wyrobdw widkienniczych;
AU.44.1(3) dobiera przyrzady i aparature do badania surowcéw i wyrobdw widkienniczych;
AU.44.1(4)  wykonuje pomiary parametréw strukturalnych i uzytkowych wyrobéw wiékienniczych;
AU.44.1(5) opracowuije i interpretuje wyniki badan laboratoryjnych;
AU.44.1(6) okresla wtasciwosci konfekcyjne i uzytkowe wyrobéw widkienniczych;
AU.44.1(7) okre$la wtasciwosci higieniczne, estetyczne i wytrzymatosciowe wyrobdw widkienniczych;
AU.44.1(8) dobiera sposoby konserwacji wyrobéw widkienniczych

2. Opracowywanie dokumentacji wyrobéw wiékienniczych
Uczen:
AU.44.2(1) wykonuje rysunki dyspozycyjne wyrobdw widkienniczych;
AU.44.2(2) dobiera metody i techniki wytwarzania i wykanczania wyrobow witokienniczych;
AU.44.2(3) dobiera maszyny i urzgdzenia do wytwarzania i wykanczania wyrobow widkienniczych;
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AU.44.2(4)
AU.44.2(5)

AU.44.2(6)

sporzgdza receptury procesow wytwarzania i wykanczania wyrobéw widkienniczych;

okresla sposéb i warunki przechowywania surowcow, pofproduktdow i wyrobow
widkienniczych;

opracowuje plan kontroli miedzyoperacyjnej wytwarzania i wykanczania wyrobéw
widkienniczych

3. Nadzorowanie proceséw wytwarzania i wykanczania wyrobow wiékienniczych
Uczen:

AU.44.3(1)
AU.44.3(2)
AU.44.3(3)
AU.44.3(4)

AU.44.3(5)
AU.44.3(6)
AU.44.3(7)
AU.44.3(8)

AU.44.3(9)

postuguje sie schematami technologicznymi i rysunkami technicznymi maszyn i urzadzen;
opracowuje instrukcje technologiczne i stanowiskowe;

parametry proceséw wytwarzania i wykanczania wyrobow wtokienniczych;

kontroluje  parametry pétproduktdw  widkienniczych  zgodnie z  planem . kontroli
miedzyoperacyjnej;

opracowuje harmonogram prac zwigzanych z obstugg maszyn i~urzadzeh do wytwarzania i
wykanczania wyrobéw widkienniczych;

wyznacza i ocenia warunki klimatyczne w pomieszczeniach produkcyjnych;

ocenia stan techniczny maszyn i urzgdzen;

okresla nieprawidtowosci wystepujgce w procesach wytwarzania.i wykanczania wyrobéw
widkienniczych;

rozpoznaje btedy w pétproduktach i wyrobach. widkienniczych powstate w procesie
technologicznym:;

AU.44.3(10) nadzoruje stosowanie $rodkow chemicznyech w procesach wykanczania zgodnie z zaleceniami

zawartymi w kartach bezpieczenstwa.
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ZALACZNIK 2. POGRUPOWANE EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU TECHNIK

WLOKIENNIK WYNIKAJACE Z PLANU NAUCZANIA

KLASA

Efekty ksztatcenia

Liczba godzin
na realizacje
efektow
ksztatcenia

311932(815204).M1
Modut 1 Obstugiwanie proceséw wytwarzania wyrobéw
witékienniczych

311932 (815204) M1.J1 Wykonywanie liniowych wyrobow
wioékienniczych

KPS(3) potrafi planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem;

PKZ(AU.s)(3) przestrzega zasad montazu i demontazu maszyn i
urzadzen do wytwarzania ptaskich wyroboéw widkienniczych;

PKZ(AU.s)(4) rozpoznaje rodzaje maszyn i urzgdzen elektrycznych

15

PKZ(AU.s)(5) okresla funkcje zespotéw, podzespotow i
mechanizméw maszyn i urzgdzen

BHP(4)przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia czlowieka oraz
mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem.zadan zawodowych;

BHP(5)okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych
czynnikéw w srodowisku pracy;

BHP(7)organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

20

BHP(8)stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(10) udziela-pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach
przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia;

A.U7.1(1) rrozpoznaje systemy przedzenia surowcow

AU.07.1(2) dobiera surowce wtokiennicze do danego systemu
przedzenia

AU.07.1(3). dobiera maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych
wyrobow widkienniczych;

140

AU.07.1(5) wykonuje czynnos$ci zwigzane z zasilaniem maszyn w
surowce i potprodukty

X

X

Liczba godzin na jednostke modutowa

M1.J1

180

311932 (815204) M1.J2 Kompetencje spoteczne i orga

nizacja matych zespotéw

KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki;

X

15
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KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan; X
KPS(3) potrafi planowac¢ dziatania i zarzadzaé czasem; X
KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan; X
KPS(5) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania X
KPS(6) jest otwarty na zmiany; X
KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem; X
KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe; X
KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej; X
KPS(10) negocjuje warunki porozumien; X
KPS(11) jest komunikatywny X
KPS(12) stosuje metody i techniki rozwiazywania probleméw;. X
KPS(13) wymieni¢ cechy grup spotecznych; x
OMZ(1) planuje i organizuje prace zespotu w celu wykonania
przydzielonych zadan; X
OMZ(2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan; X
OMZ(3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan; X
OMZ(4) monitoruje i ocenia jakos¢ wykonania przydzielonych zadan; X
OMZ(5) wprowadza rozwigzania_techniczne i.organizacyjne
wptywajgce na poprawe warunkow.i jako$¢ pracy; X
OMZ(6) stosuje metody motywacji do pracy; X
OMZ(7) komunikuje sie ze wspotpracownikami X
Liczba godzin na jednostke modutowg M1.J2 30
311932(815204).M1.J3 Postugiwanie sie jezykiem obcym
zawodowym
JOZ(1)-postuguje sie. zasobem Srodkoéw jezykowych (leksykalnych,
gramatycznych, ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgcych | X
realizacje zadan zawodowych;
JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych artykutowane powoli i wyraznie, w | X
standardowej odmianie jezyka;
JOZ(3) analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce
wykonywania typowych czynnosci zawodowych; X X
JOZ(4) formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty
pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie w srodowisku pracy; X X
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JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrodet informacji.

X X
Liczba godzin na jednostke modutowa M1.J3 60
311932.M3.J4. Rysunek zawodowy
PKZ(AU.c)(7) sporzadza szkice i rysunki techniczne cze$ci maszyn i
urzadzen; X X
PKZ(AU.c)(8) odczytuje oznaczenia i symbole stosowane w 30
rysunkach technicznych; X X
AU.44.3(1) postuguje sie schematami technologicznymi i rysunkami
technicznymi maszyn i urzadzen; X X 30
Liczba godzin na jednostke modutowg M1.J4 60
311931(815204).M1.J5 Wykonywanie ptaskich wyrobéw wiékienniczych
BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach
przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia. X X 10
PKZ(AU.c)(1) wykonuje kompozycje kolorystyczne oraz kompozycje
ptaskie i przestrzenne z zastosowaniem technik rysunkowych X X
PKZ(AU.c)(2) rozréznia surowce, poétprodukty i wyroby widkiennicze; x X
PKZ(AU.c)(3) scharakteryzuje sposoby otrzymywania surowcow,
pétproduktéw i wyrobdw widkienniczych; X X
PKZ(AU.c)(4) rozréznia parametry budowy wyrobow widkienniczych; X X
PKZ(AU.c)(5) charakteryzuje procesy wytwarzania . wyrobéw
widkienniczych; X X
PKZ(AU.c)(6) klasyfikuje odpady. powstate podczas wytwarzania
wyrobow widkienniczych; X X 90
PKZ(AU.c)(8) odczytuje oznaczenia i symbole stosowane w
rysunkach technicznych; X X
PKZ(AU.c)(9) rozpoznaje maszyny i.urzgdzenia wtdkiennicze; X X
PKZ(AU.c)(10) rozpoznaje czesci maszyn i urzadzen widkienniczych; X X
PKZ(AU.c)(11) stosuje programy komputerowe wspomagajace
wykonywanie zadan. X X
AU.07.2(1) dobiera wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich wyrobdw
widkienniczych; X X
AU.07.2(2) dobiera techniki wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych; X X
AU.07.2(3) dobiera maszyny i urzgdzenia do wytwarzania ptaskich 410
wyrobéw widkienniczych; X X
AU.07.2(4) wykonuje czynnosci zwigzane z zasilaniem maszyn w
X X

potprodukty;
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AU.07.2(5) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanych
do wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych; X X | x| X

AU.07.2(6) reguluje parametry pracy maszyn i urzgdzen zgodnie z
dokumentacja; X X X X

AU.07.2(7) rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci wystepujace w
procesie wytwarzania ptaskich wyrobdéw wtdkienniczych; X X X X

AU.07.2(8) rozpoznaje wady w wytworzonych ptaskich wyrobach
widkienniczych; X X X X

AU.07.2(9) wykonuje czynnos$ci zwigzane z odbiorem wytworzonych
ptaskich wyrobéw witdkienniczych; X X X X

AU.07.2(10) wykonuje czynnosci zwigzane 2z czyszczeniem i
konserwacjg maszyn

X X X X
i urzgdzen;
AU.07.2(11) ocenia jakos¢ wykonanych pfaskich wyrobow
wiokienniczych. X X X X
Liczba godzin na jednostke modutowag M1.J5 510

taczna liczba godzin w module M1 840

311932(815204).M2 Modut 2 Obstugiwanie proceséw wykanczania wyrobéw witékienniczych

311932.M2.J1 Wykanczanie wyrobow witékienniczych

BHP(7)organizuje stanowisko pracy zgodnie. z' obowigzujgcymi

wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrony przeciwpozarowej i ochrony ‘Srodowiska X X X 20

PKZ(AU.s)(3) przestrzega¢ zasad montazu i demontazu maszyn i

urzadzen do wykanczania ptaskich wyrobow wtdkienniczych; X | X | X

PKZ(AU.s)(4) rozpoznaje rodzaje maszyn i urzadzen 20

elektrycznych; o B

PKZ(AU.s)(5) okresla funkcje zespotéw, podzespotdw i

mechanizmow maszyn i urzgdzen; S I

PKZ(AU.c)(8) odczytuje oznaczenia i symbole stosowane w

rysunkach technicznych; X | x| x

PKZ(AU.c)(9) rozpoznaje maszyny i urzgdzenia wtdkiennicze; X | x| x

PKZ(AU.c)(10) rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen 60
widkienniczych; X X X

PKZ(AU.c)(11) stosuje programy komputerowe wspomagajgce

wykonywanie zadan; X | x| X

AU.07.3(1) dobiera operacje wykanczalnicze do rodzaju surowcow i

wyrobow widkienniczych; X | x | x 190

AU.07.3(2) wykonuje czynnosci zwigzane z przygotowaniem X | x | x
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surowcow i wyrobow widkienniczych do procesu wykanczania;

AU.07.3(3) dobiera srodki chemiczne do zastosowania w procesach

przygotowywania wyrobow widkienniczych do wykanczania; X | x| X
AU.07.3(4) przygotowuje srodki chemiczne do zastosowania w

procesach wykanczania wyrobow widkienniczych; X X X
AU.07.3(5) stosuje przepisy prawa i przestrzega zasad dotyczgcych

stosowania i przechowywania srodkéw chemicznych; X X X
AU.07.3(6) przygotowuje maszyny oraz zespoty maszyn i urzadzen

do procesow wykanczania wyrobow widkienniczych; X X X
AU.07.3(7) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanymi

podczas przygotowania surowcéw i wyrobdw widkienniczych do x | x | x
procesu wykanczania;

AU.07.3(8) wykonuje czynnosci zwigzane 2z czyszczeniem |

konserwacjg maszyn i urzadzen. X | X X
AU.07.4(1) dobiera techniki wykanczania wyrobow wtdkienniczych; x | x | x
AU.07.4(2) dobiera maszyny i urzgdzenia do wykanczania wyrobow

widkienniczych; X X X
AU.07.4(3) wykonuje czynnosci zwigzane z wykanczaniem wyrobow

wiokienniczych; X X X
AU.07.4(4) kontroluje zgodnos¢ przebiegu procesu produkeyjnego z

zatozeniami technologicznymi i wzorcami; X | X | X
AU.07.4(5) reguluje parametry pracy maszyn i urzadzen zgodnie z

dokumentacja; X | x| x
AU.07.4(6) rozpoznaje..i koryguje-nieprawidtowosci wystepujgce w

procesie wykanczania wyrobéw widkienniczych; X | x| X
AU.07.4(7) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanych

w procesie wykanczania wyrobéw widkienniczych; X | X | X
AU.07.4(8) wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykonczonych

wyrobow wiékienniczych; X | X | X
AU.07.4(9) wykonuje czynnosci zwigzane 2z czyszczeniem i

konserwacjg maszyn i urzgdzen; X | X | X

Liczba godzin na jednostke modutowa M2.J1 300

311932(815204).M2.J2 BHP

BHP(1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng
pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig;

BHP(2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska w X
Polsce;
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BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz
mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych; X

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych
czynnikéw w srodowisku pracy;

BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na
organizm cziowieka;

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenhstwa i higieny pracy, X
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i X
ochrony $rodowiska;

BHP(10)Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym 'w wypadkach
przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia;

Liczba godzin na jednostke modutowa M2.J2 30

taczna liczba godzin w module M2 330

311932.M3. Kontrolowanie produkcji w zaktadach wiékienniczych

M3.J1 Badanie parametréow surowcow i wyroboéw widkienniczych

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami.bezpieczenstwa i higieny pracy, X X
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

KPS(3) potrafi planowac dziatania i zarzadza¢ czasem; X X

PKZ(AU.c)(2)rozréznia surowce, poétprodukty i wyroby widkiennicze X X

PKZ(AU.c)(3) charakteryzuje sposoby otrzymywania surowcow,

X X
potproduktéw i wyrobdw widkienniczych
PKZ(AU.c)(4 )rozréznia parametry budowy wyrobéw widkienniczych; X X
AU.7.1.(12) ocenia jakos¢ przygotowanych surowcow, potproduktow " X
i liniowych wyrobow witokienniczych
AU.7.2.(11) ocenia jakos¢ wykonanych ptaskich wyrobow . X
wiokienniczych
AU.44.1(1) rozroznia techniki wytwarzania wyrobow widkienniczych; X X
AU.44.1(2) dobiera metody badania surowcéw i wyrobow x X

widkienniczych;
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AU.44.1(3)dobiera przyrzady i aparature do badania surowcéw x X
i wyrobéw witdkienniczych;
AU.44.1(4)wykonuje pomiary parametrow strukturalnych x X
i uzytkowych wyrobdéw widkienniczych;
AU.44.1(5 )opracowuje i interpretuje wyniki badan laboratoryjnych; X X
AU.44.1(6) okresla wtasciwosci konfekcyjne i uzytkowe wyrobdéw . X
widkienniczych;
AU.44.1(7) okresla wtasciwosci higieniczne, estetyczne i h X
wytrzymatosciowe wyrobéw widkienniczych; %
AU.44 .3(4) kontroluje parametry pétproduktéw widkienniczych X A
zgodnie z planem kontroli migedzyoperacyjnej;
AU.44.3(6) wyznacza i ocenia warunki klimatyczne w . X
pomieszczeniach produkcyjnych
AU.44.3(3) monitoruje parametry procesow wytwarzania i . X
wykanczania wyrobéw wtdkienniczych;
Liczba godzin na jednostke modutowa M3.J1 150

311932.M3.J2 Tworzenie projektéw wyrobéw widkienniczych
PKZ(AU.s)(1)projektuje wyroby witokiennicze z zastosowaniem " "
technik komputerowych;
PKZ(AU.s)(2)przestrzega zasad prezentacji i ekspozycji prac " "
plastycznych oraz projektow;
PKZ(AU.s)(6) stosuje programy komputerowe wspomagajgce . x
wykonywanie zadan
AU.44.2(1)wykonuje rysunki dyspozycyjne wyrobow widkienniczych; X X
AU.44.2(2) dobiera metody i techniki wytwarzania i wykanczania . .
wyrobow wiékienniczych;
AU.44.2(3) dobiera maszyny i urzgdzenia do wytwarzania i " "
wykanczania wyrobdw widkienniczych;
AU.44.2 (4)sporzadza receptury procesow wytwarzania i " "
wykanczania wyrobow wtokienniczych;
AU.44.2 (5)okresla sposob i warunki przechowywania surowcow, < | x
potproduktéw i wyrobdw widkienniczych;
AU.44.2(6)opracowuje plan kontroli miedzyoperacyjnej wytwarzania i % | x
wykanczania wyrobow wtdkienniczych
AU.44.3(2) opracowuje instrukcje technologiczne i stanowiskowe X X
AU.44.1(8) dobiera sposoby konserwacji wyrobéw widkienniczych X X
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AU.44.3(5) opracowuje harmonogram prac zwigzanych z obstugg
maszyn i urzadzen do wytwarzania i wykanczania wyrobéw X X
widkienniczych;

Liczba godzin na jednostke modutowa M3.J2 180

311932.M3.J3. Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki
rynkowej; X

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce
ochrony danych osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i
prawa autorskiego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej; X

PDG(4) rozréznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy
i powigzania miedzy nimi; X

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsigbiorstwa
funkcjonujgce w branzy; X

PDG(6) inicjuje wspdlne przedsiewzigcia z roznymi
przedsiebiorstwami z branzy; X

PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i 30

prowadzenia dziatalnosci gospodarczej; X

PDG(8) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem
dziatalnosci gospodarczej; X

PDG(9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy
komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzone;j
dziatalno$ci gospodarczej; X

PDG(11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem
innowacyjnych rozwigzan; X

PDG(12) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalno&ci
gospodarczej; X

Liczba godzin na jednostke modutowa M3.J3 30

taczna liczba godzin w module M3 360

Liczba godzin przeznaczona na ksztalcenie zawodowe 1530

Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztalcenia wspodine dla
wszystkich zawodéw oraz efekty ksztalcenia wspoélne dla

zawodéw w ramach obszaru administracyjno-ustugowy 540
stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie
zawodoéw

Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatlcenia z kwalifikacji 740

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej
79




Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie - O
Wietiza Edukacia Rozw] Europejski Fundusz Spoteczny o

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

~

AU.07 Wytwarzanie i wykanczanie wyrobéw wiékienniczych

Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatcenia z kwalifikacji

AU.44 Nadzorowanie proceséw wytwarzania i wykanczania 250
wyrobéw wiékienniczych
RAZEM 1530
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ZALACZNIK 3. USZCZEGOLOWIONE EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU TECHNIK WtOKIENNIK

Efekty ksztalcenia z podstawy
programowej
Uczen:

Uszczegoétowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

311932(815204).M1

Modut 1 Obstugiwanie proceséw wytwarzania wyrobéw wiékienniczych

311932 (815204) M1.J1 Wykonywanie liniowych wyrobéw widkienniczych

KPS(3) potrafi planowa¢ dziatania i
zarzgdzac czasem;

KPS(3)1 opisa¢ techniki organizacji:czasu
pracy;

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

PKZ(AU.s)(3) przestrzega zasad montazu i
demontazu maszyn i urzgdzen do
wytwarzania ptaskich wyrobow
wiokienniczych;

PKZ(AU.s)(3)1 przestrzegac zasad
montazu i demontazu maszynii urzadzen do
wytwarzania ptaskich wyrobow
wiokienniczych;

PKZ(AU.s)(4) rozpoznaje rodzaje maszyn.i
urzgdzen elektrycznych

PKZ(AU.s)(4)1 rozpoznawac rodzaje
maszyn i urzgdzen elektrycznych do
wytwarzania wyrobow widkienniczych

PKZ(AU.s)(5) okresla funkcje .zespotow,

PKZ(AU.s)(5)1 okresla¢ funkcje zespotow,
podzespotéow i mechanizméw maszyn i

podzespotéw i mechanizméw maszyn i A . ,
) urzadzen do wytwarzania wyrobow
urzgdzen s
widkienniczych;
BHP(4)1 przewidzie¢ zagrozenia
nikajgce z pracy maszyn;
BHP(5)okreSla zagrozenia zwigzane z wynieda pracy y

wystepowaniem szkodliwych czynnikow w
srodowisku pracy;

BHP(4)3 przewidzie¢ zagrozenia
wynikajgce z obstugi maszyn;

BHP(7)organizuje stanowisko pracy
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony srodowiska;

BHP(7)1 zgromadzi¢ potrzebne materiaty
narzedzia, przybory, oprzyrzgdowanie oraz
sprzet pomiarowo-kontrolny i $rodki ochrony
indy widnej;

BHP(7)2 przestrzega¢ zasad ergonomii,
bhp i ppoz. przy organizacji stanowisk
pracy;

BHP(7)3 segregowac odpady produkcyjne
zgodnie z przyjetymi w zaktadzie zasadami;

BHP(8)stosuje $rodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej podczas wykonywania zadan

BHP(8)1 zastosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
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zawodowych;

wytwarzania wyrobéw witokienniczych;

BHP(8)2 zastosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania prac wykanczalniczych
wyroby witdkiennicze;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy
poszkodowanym w wypadkach przy pracy
oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia;

BHP(10)1 powiadomi¢ system pomocy
medycznej w przypadku sytuaciji
stanowigcej zagrozenie zdrowia i zycia przy
wykonywaniu zadan zawodowych;

BHP(10)2 zapobiegac zagrozeniom zycia i
zdrowia w miejscu wykonywania czynnosci
zawodowych;

BHP(10)3 udzieli¢ pierwszej pomocy w
stanach zagrozenia zycia i zdrowia

A.U7.1.(1) rozpoznaje systemy przedzenia
surowcow;

A.U7.1(1)1 rozpoznac systemy przedzenia
na podstawie wlasciwosci i rodzaju
przerabianego surowca;

A.U7.1(1)2 rozpoznac systemy przedzenia
na podstawie uzytych nazw zespotéw
maszyn i urzadzen;

A.U7.1(1)3 rozpoznac¢ systemy przedzenia
na podstawie otrzymywanych potproduktow
i produktéw przedzalniczych;

AU.07.1(2) dobiera surowce witokiennicze
do danego systemu przedzenia

AU.07.1(2)1 dobra¢ surowiec do danego
systemu przedzenia bawemny;

AU.07.1(2)2 dobra¢ surowiec do danego
systemu przedzenia wetny;

AU.07.1(2)3 dobra¢ surowiec do przedzenia
konwertorowego;

AU.07.1(3) dobiera maszyny i urzgdzenia
do wytwarzania liniowych wyrobow
widkienniczych;

AU.07.1(3)1 dobra¢ kolejnos¢ etapdw
przygotowania surowcow w zaleznosci od
systemoéw przedzenia;

AU.07.1(3)2 dobra¢ maszyny i urzadzenia
w etapach przygotowania potproduktéw w
zaleznosci od systemow przedzenia;
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AU.07.1(3)3 wymieni¢ rodzaje modyfikaciji
wyrobdw liniowych

AU.07.1(3)4 dobiera¢ urzadzenia do
modyfikacji wyrobow liniowych

AU.07.1(4) okresla funkcje zespotow
maszyn i urzadzen do przygotowywania
surowcow i potproduktow w procesie
wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych

AU.07.1(4)1 okresli¢ zadania
poszczegoélnych zespotdw maszyn i
urzagdzen do przygotowania surowcow w
zaleznosci od systemow przedzenia;

AU.07.1(4)2 okresli¢ zadania
poszczegoblnych zespotdw maszyn i
urzadzen do przygotowania potproduktow w
zaleznosci od systemow przedzenia;

AU.07.1(5) wykonuje czynno$ci zwigzane z
zasilaniem maszyn w surowce i potprodukty

AU.07.1(5)1 dobra¢ rodzaj surowca
potrzebnego do zasileniazmaszyn na
wskazanym etapie produkcji w procesach
przygotowawczych doprocesu przedzenia;

AU.07.1(5)2 przygotowac i wprowadzi¢
surowiec do kolejnych maszyn w procesach
przygotowawczych do procesu przedzenia;

AU.07.1(6) postuguije sie instrukcjami
obstugi maszyn widkienniczych
stosowanych do wytwarzania‘liniowych
wyrobow widkienniczych,;

AU.07.1(6)1 uruchomi¢ maszyne zgodnie z
procedurg zapisang w instrukcji obstugi;

AU.07.1(6)2 dokonac regulacji na
podstawie instrukcji obstugi;

AU.07.1(7)reguluje parametry pracy
maszyn i urzgdzen zgodnie z
dokumentacjg;

AU.07.1(7)1 wskazac¢ punkty regulacji
parametrow jakosciowych surowcow
potproduktéw;

AU.07.1(7)2 wykonac regulacje pracy
maszyn i urzgdzen zgodnie z wytycznymi
zapisanymi w warunkach techniczno-
technologicznych

AU.07.1(8)rozpoznaje i koryguje
nieprawidtowosci wystepujgce podczas
pracy maszyn i urzadzen;

AU.07.1(8)1 rozpoznac¢ nieprawidtowosci
pracy maszyny na podstawie jakosci
wytwarzanego potproduktu;

AU.07.1(8)2 rozpoznac nieprawidtowosci
pracy maszyn w zaleznosci od techniki
wytwarzania wyrobdw;

AU.07.1(8)3 wskazac¢ punkty regulacji
parametrow jakosciowych surowcow
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potproduktéw i liniowych wyrobow
widkienniczych;

AU.07.1(8)4 wykonac regulacje pracy
maszyn i urzgdzen zgodnie z wytycznymi
zapisanymi w warunkach techniczno-
technologicznych

AU.07.1(9) wykonuje czynno$ci zwigzane z
odbiorem przetworzonych surowcéw
wtokienniczych;

AU.07.1(9)1 okresli¢ w zaleznos$ci od
techniki wytwarzania kolejno$¢ czynnosci
zwigzanych z odbiorem przetworzonych
surowcow witokienniczych;

AU.07.1(9)2 przygotowac urzgdzenia do
odbioru przetworzonych surowcow wyrobow
wiokienniczych;

AU.07.1(10)wykonuje czynnosci zwigzane z
czyszczeniem i konserwacjg maszyn i
urzagdzen stosowanych do wytwarzania
liniowych wyrobéw widkienniczych;

AU.07.1(10)1 zanalizowac instrukcje
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.1(10)2 zastosowac srodki do
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.1(10)3 zastosowac sposoby i metody
Czyszczenia i konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.1(10)4 wykona¢ czyszczenie i
konserwacje maszyn zgodnie z zasadami
bhp;

311932 (815204) M1.J2 Kompetencje spoteczne i organizacja matych zespotéw

KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki;

KPS(1)1 wymieni¢ uniwersalne zasady
etyki;

KPS(1)2 wymieni¢ prawa i obowigzki ucznia
w kontekscie praw cziowieka;

KPS(1)3 rozpozna¢ przypadki naruszania
praw ucznia i praw cztowieka oraz wskazac¢
sposoby dochodzenia praw, ktére zostaty
naruszone;

KPS(1)4 wyjasnic¢, czym jest zasada
(norma, regufa) moralna i podaje przyktady
zasad (norm, regut) moralnych;
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KPS(1)5 zaplanowac dalszg edukacje
uwzgledniajgc wtasne zainteresowania i
zdolno$ci oraz sytuacje na rynku pracy;

KPS(1)6 wyjasnic, czym jest praca dla
rozwoju spotecznego

KPS(1)7 wyjasni¢ na czym polega
zachowanie etyczne w wybranym zawodzie;

KPS(1)8 wskaza¢ przyktady.zachowan
etycznych w wybranym zawodzie;

KPS(1)9 wyjasni¢ czym jest plagiat;

KPS(1)10 podaé przyktady wtasciwego i
niewtasciwego wykorzystywania
nowoczesnych technologii informacyjnych;

KPS(1)11 okazaC szacunek innym osobom
oraz szacunek dla.ich pracy;

KPS(1)12 zastosowac zasady kultury
osobistej i ogolnie przyjete normy
zachowania w swoim srodowisku

KPS(2)1 wymieni¢ techniki twérczego
rozwigzywania problemu;

KPS(2)2 dokona¢ analizy wiasne;j
kreatywno$ci i otwartoéci na innowacyjnosé

KPS(2)3 rozpoznac stopieh kreatywnosci w
podejmowanych dziataniach

KPS(2)5 rozrozni¢ konsekwentne dziatania i

KPS(2) jest Igatywny Tg@nsSiggentny w updr w realizacji celu;

realizacji zadan;

KPS(2)6 dostrzec, ze kazdy powinien bra¢
odpowiedzialno$¢ za swoje wybory;

KPS(2)7 zastosowaé wiasciwg technike
tworczego my$lenia przy rozwigzaniu
problemu;

KPS(2)1 wymieni¢ techniki twoérczego
rozwigzywania problemu;

KPS(3) potrafi planowa¢ dziatania i KPS(3)1 opisa¢ techniki organizacji czasu
zarzgdzac czasem; pracy;
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KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadanh ;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w
wyznaczonym czasie;

KPS(3)5 przeprowadzi¢ monitorowanie
zaplanowanych dziatan;

KPS(4)1 dokonac¢ analizy i oceny
podejmowanych dziatan;

KPS(4)2 wykazac sie dojrzatoscig w

KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych | .. s -

dziatan;

KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych
dziatan‘na stanowisku pracy;

KPS(5)1 wskazac¢ obszary
odpowiedzialno$ci prawnej za
podejmowane dziatania ;

KPS(5)2 wymieni¢ swoje prawa i obowigzki
KPS(5)ponosi odpowiedzialnos¢ za oraz konsekwencje niewlasciwego
podejmowane dziatania; postugiwania sie sprzetem na stanowisku
pracy zwigzanym z ksztatconym zawodem;

KPS(5)3 wspdétuczestniczyé w ksztattowaniu
pozytywnego wizerunku swojego
Srodowiska

KPS(6)1 wyjasni¢ znaczenie zmiany dla
rozwoju cztowieka;

KPS(6)2 podaé przyktady wptywu zmiany
na rézne sytuacje zycia spotecznego i
gospodarczego;

KPS(6) jest otwarty na zmiany;
KPS(6)3 wymieni¢ przyktady zachowanh
hamujgcych wprowadzenie zmiany;

KPS(6)4 wskazac kilka przyktadéw
wprowadzenia zmiany i ocenic skutki jej
wprowadzenia,;

KPS(7)1 wymienic kilka technik radzenia

KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze . .
sobie ze stresem;

stresem;

KPS(7)2 uzasadni¢ ze mozna zachowac
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dystans wobec nieaprobowanych przez
siebie zachowan innych ludzi lub
przeciwstawic sie im;

KPS(7)3 wskazac¢ najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy zawodowej;

KPS(7)4 przedstawi¢ rozne formy
zachowan asertywnych, jako sposobéw
radzenia sobie ze stresem;

KPS(8)1 scharakteryzowaé zestaw
umiejetnosci i kompetencji niezbednych w
wybranym zawodzie;

KPS(8)2 wymieni¢ podstawowe stadia
psychospotecznego rozwoju cztowieka ;

KPS(8)3 ' wskazaé przyktady podkreslajgce
warto$¢ wiedzy dla osiggniecia sukcesu
zawodowego | postepu cywilizacyjnego;

KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali

umiejetnosci zawodowe: KPS(8)4 przeanalizowac wiasne

kompetencje i planowac dalszg Sciezke
rozwoju;

KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy
zawodowej i przestepstwo przemystowe;

KPS(9)2 opisaé odpowiedzialnosé prawng
na ztamanie tajemnicy zawodowej;

KPS(9) przestrzega tajemnicy-zawodowej; KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega

odpowiedzialno$¢ prawna za ztamanie
tajemnicy zawodowej;

KPS(9)4 opisac zasady nieuczciwej
konkurencji

KPS(10)1 scharakteryzowa¢ zachowania
cztowieka przy prowadzeniu negocjacji;

KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt
postrzegania sposobu rozwigzania
problemu z wykorzystaniem wiedzy z
zakresu negocjaciji;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien;

KPS(10)3 wynegocjowac prostg umowe lub
porozumienie;

KPS(11) jest komunikatywny KPS(11)1 scharakteryzowa¢ ogélne zasady
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komunikacji interpersonalnej;

KPS(11)2 prowadzi¢ dyskusije;

KPS(11)3 wiasciwie zinterpretowaé mowe
ciata w komunikaciji;

KPS(11)4 zastosowac aktywne metody
stuchania;

KPS(12) stosuje metody i techniki
rozwiazywania problemow;.

KPS(12)1 uzasadnic, ze konflikt w grupie
moze wynikac z roznych przyczyn
(sprzeczne interesy, inne cele);

KPS(12)2 przedstawi€ sposoby
rozwigzywania konfliktéw oraz analizowac
ich zalety i wady

KPS(13) wymieni¢ cechy grup spotecznych;

KPS(13)1-wymieni¢ cechy grup
spotecznych;

KPS(13)2 opisa¢ grupe kolezenska i grupe
nastawiong na realizacje okreslonego
zadania;

KPS(13)3.uzasadni¢, ze efektywna
wspoétpraca przynosi rézne korzysSci;

KPS(13)4 przedstawi¢ rézne formy
wspotpracy w grupie;

KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne
dziatania realizowane przez zespof;

KPS(13)6 zastosowac podstawowe
sposoby podejmowania wspolnych decyzji;

OMZ(1) planuje i organizuje prace zespotu
w celu wykonania przydzielonych zadan;

OMZ(1)1 opisac strukture grupy

OMZ(1)2 wskazaé cechy przywddztwa

OMZ(1)3 podac przyktad dobrej wspotpracy
w grupie

OMZ(1)4 zaplanowac dziatania zespotu;

OMZ(1)5 przypisa¢ poszczegdlne zadania
cztonkom zespotu, zgodnie z przyjeta rolg;

OMZ(2) dobiera osoby do wykonania
przydzielonych zadan;

OMZ(2)1 utworzy¢ zespot

OMZ(2)2 rozpoznac role poszczegdinych
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czionkéw zespotu;

OMZ(2)3 przydzieli¢ wtasciwie zadania
cztonkom zespotu;

OMZ(2)4 przewidzie¢ skutki niewtasciwego
doboru oséb do zadan;

OMZ(3) kieruje wykonaniem przydzielonych
zadan;

OMZ(3)1 sformutowaé zasady wzajemnej
pomocy;

OMZ(3)2 opisac proces grupowy;

OMZ(3)3 pokierowac pracg zespotu z
uwzglednieniem indywidualnosci jednostki i

grupy;

OMZ(3)4 przeprowadzié monitorowanie
pracy zespotu;

OMZ(4) monitoruje i ocenia jakos¢
wykonania przydzielonych zadan;

OMZ(4)1 wykorzystaé doswiadczenia
grupowe do rozwigzania problemu;

OMZ(4)2 zastosowac¢ wybrane metody i
techniki pracy grupowej;

OMZ(4)3 udzieli¢ informacji zwrotnej;

OMZ(4)4 wyjasni¢ podstawowe bariery w
osigganiu pozgdanej efektywnosci pracy
zespotu;

OMZ(4)5 dokona¢ samooceny pod katem
rozwoju osobowego i rozwoju organizacji;

OMZ(5) wprowadza rozwigzania techniczne
i organizacyjne wptywajgce na poprawe
warunkow i-jakos¢ pracy;

OMZ(5)1 wskaza¢ wptyw postepu
technicznego na doskonalenie jakoSci
produkciji;

OMZ(5)2 wyjasni¢ znaczenie normalizacji w
swej branzy zawodowej;

OMZ(5)3 zastosowac zasady
bezpieczenstwa na stanowisku pracy;

OMZ(5)4 dokona¢ prostych modernizacji
stanowiska pracy;

OMZ(6) stosuje metody motywacji do pracy;

OMZ(6)1 opisa¢ podstawowe zasady
motywacji do pracy;

OMZ(6)2 udzieli¢ motywujgcej informaciji

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej

89




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Unia Europejska [l
Europejski Fundusz Spoteczny

*
*
*

*
* 4k

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

zwrotnej cztonkom zespotu;

OMZ(7) komunikuje sie ze
wspotpracownikami

OMZ(7)1 wymieni¢ normy i wartosci
stosowane w demokracji do organizaciji
pracy matej grupy;

OMZ(7)2 zastosowaé wtasciwe techniki
komunikowania sie w zespole;

OMZ(7)3 zastosowac¢ zasady delegowania
uprawnien;

OMZ(7)4 wyjasni¢ czym jest mobbing.

311932(815204).M1.J3 Postugiwanie sie jezykiem obcym zawodowym

JOZ(1) postuguje sie zasobem Srodkéw
jezykowych (leksykalnych, gramatycznych,

ortograficznych oraz fonetycznych),
umozliwiajgcych realizacje zadan
zawodowych;

JOZ(1)1 postuzy¢ sie kontekstem w
zrozumieniu wypowiedzi z uzyciem
specjalistycznego stownictwa stosowanego
we-widkiennictwie;

JOZ(1)2 porozumiec sie z pracodawcy i
wspotpracownikami w jezyku obcym;

JOZ(1)3 zabrac¢ gtos w dyskusji na temat
wystuchanego

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce
wykonywania typowych €zynnosci
zawodowych artykutowane powoli i
wyraznie; w standardowej odmianie jezyka;

JOZ(2)1 okresli¢ czynnosci zwigzane z
planowanymi czynno$ciami zawodowymi;

JOZ(2)2 postuzy¢ sie jezykiem obcym w
zakresie wspomagajgcym wykonywane
zadan zawodowych;

JOZ(2)3 zaplanowaé rozmowe z
pracodawcy i wspotpracownikiem w jezyku
obcym zawodowym;

JOZ(2)4 zastosowacé zwroty
grzeczno$ciowe w rozmowach z
inwestorem;

JOZ(2)5 postuzy¢ sie jezykiem obcym w
zakresie wspomagajgcym wykonywanie
zadan zawodowych;

JOZ(2)6 zinterpretowac typowe pytania
stawiane przez klientow w jezyku obcym;

JOZ(2)7 porozumie¢ sie ze
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wspotpracownikiem w jezyku obcym w
zakresie realizacji prac w zawodzie;

JOZ(2)8 zastosowaé zwroty
grzecznos$ciowe w jezyku obcym;

JOZ(2)9 negocjowaé warunki realizacji prac
w jezyku obcym;

JOZ(2)10 opracowac w jezyku obcym
porozumienie o wspotpracy

JOZ(3) analizuje i interpretuje krotkie teksty
pisemne dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych;

JOZ(3)1 zinterpretowac w jezyku obcym
teksty zawodowe napisane w jezyku
polskim;

JOZ(3)2 sporzadzi¢ notatke w jezyku
obcym na temat wystuchanego tekstu;

JOZ(3)3 przeczytaé.i przettumaczy¢
obcojezyczng korespondencije dotyczacyg
zadan zawodowych;

JOZ(3)4 odczyta¢ informacje w jezyku
obcym zamieszczone w katalogach lub na
narzedziach w danej branzy

JOZ(4) formutuje krétkie i zrozumiate
wypowiedzi oraz teksty pisemne
umozliwiajgce komunikowanie sie w
Srodowisku pracy;

JOZ(4)1 porozumiec sie z uczestnikami
procesu pracy wykorzystujgc stownictwo
zawodowe;

JOZ(4)2 przekazac w jezyku obcym
informacje dotyczgce wykonywanych prac;

JOZ(4)3 porozumie¢ sie z zespotem
wspétpracownikéw w jezyku obcym;

JOZ(4)4 dokona¢ analizy informac;ji
zamieszczonych w katalogach lub na
narzedziach w danej branzy;

JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrodet
informaciji.

JOZ(5)1 przeczytac¢ i przettumaczyé
obcojezyczne instrukcje stosowane w
branzy;

JOZ(5)2 zredagowac notatke w jezyku
obcym z tekstu zawodowego stuchanego i
czytanego

JOZ(5)3 skorzystac z obcojezycznych
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zasobodw Internetu zwigzanych z branza;

JOZ(5)4 wyszukac¢ w réznych zroditach
aktualnych informacje branzowych

JOZ(5)1 przeczyta¢ i przettumaczy¢
obcojezyczne instrukcje stosowane w
branzy;

311932.M3.J4. Rysunek zawodowy

PKZ(AU.c)(7) sporzadza szkice i rysunki
techniczne czesci maszyn i urzadzen;

PKZ(AU.c)(7)1 okresli¢ zasady szkicowania
figur ptaskich; bryt geometrycznych oraz
czedci maszyn;

PKZ(AU.c)(7)2 wykonac rysunki
przedmiotoéw w rzutach prostokatnych i
aksonometrycznych;

PKZ(AU.c)(7)3 wymiarowac¢ elementy
maszyn;

PKZ(AU.c)(7)4 wykonac¢ uproszczenia
rysunkowe czesci maszyn;

PKZ(AU.c)7.5 wykonac rysunki ztozeniowe i
wykonawcze;

PKZ(AU.c)(8) odczytuje oznaczenia i
symbole stosowane w rysunkach
technicznych;

PKZ(AU.c)(8)1 wykreslac i z wymiarowac
elementy podstawowe;

PKZ(AU.c)(8)2 rysowac konstrukcje
geometryczne;

PKZ(AU.c)(8)3 odwzorowywac rozne
elementy w przestrzeni;

PKZ(AU.c)(8)4 rysowac¢ wewnetrzne zarysy
przedmiotéw;

PKZ(AU.c)(8)5 zinterpretowac uproszczenia
rysunkowe;

PKZ(AU.c)(8)6 odczyta¢ oznaczenia i
symbole na rysunkach zestawieniowych
zespotdw i podzespotéw maszyn

AU.44.3(1) postuguje sie schematami
technologicznymi i rysunkami technicznymi

AU.44.3(1)1 zanalizowac tre$¢ instrukciji
obstugi maszyn;

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej

92




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Unia Europejska [l
Europejski Fundusz Spoteczny

*
*
*

*
* 4k

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

maszyn i urzadzen;

AU.44.3(1)2 wskazac¢ elementy zawarte w
instrukcji obstugi na maszynie;

AU.44.3(1)3 uruchomi¢ maszyne zgodnie z
procedurg zapisang w instrukcji obstugi;

311931(815204).M1.J5 Wykonywanie ptaskich wyrobow wiékienniczych

BHP(10) udziela pierwszej pomocy
poszkodowanym w wypadkach przy pracy
oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

BHP(10)1 powiadomié system pomocy
medycznej w przypadku sytuaciji
stanowigcej zagrozenie zdrowia i zycia przy
wykonywaniu zadan zawodowych;

BHP(10)2 zapobiega€ zagrozeniom zycia i
zdrowia w miejscu wykonywania ¢zynnosci
zawodowych;

BHP(10)3 udzieli¢ pierwszej pomocy w
stanach zagrozenia zycia i zdrowia

PKZ(AU.c)(1) wykonuje kompozycje
kolorystyczne oraz kompozycje pfaskie i
przestrzenne z zastosowaniem technik
rysunkowych

PKZ(AU.c)(1)1 rozrozni€ barwy i ich
odcienie;

PKZ(AU.c)(1)2 stworzy¢ ptaskie i
przestrzenne kompozycje stosujgc zasady
technik rysunkowych;

PKZ(AU.c)(2) rozréznia surowce,
potprodukty i wyroby wtokiennicze;

PKZ(AU.c)(2)2 rozpozna¢ surowce na
podstawie nazw handlowych

PKZ(AU.c)(2)3 rozpoznaé potprodukty na
poszczegdlnych etapach wytwarzania
wyrobow widkienniczych;

PKZ(AU.c)(2)4 rozpozna¢ wyroby
widkiennicze wytwarzane roznymi
technikami;

PKZ(AU.c)(2)5 rozpozna¢ wyroby na
podstawie nazw handlowych;

PKZ(AU.c)(3) scharakteryzuje sposoby
otrzymywania surowcow, potproduktéw i
wyrobdw witdkienniczych;

PKZ(AU.c)(3)4 scharakteryzowac sposoby
wytwarzania potproduktow na danym etapie
produkcji wyrobdw widkienniczych;

PKZ(AU.c)(3)5 scharakteryzowac¢ sposoby
wytwarzania wyrobéw wtdkienniczych
réznymi technikami;

PKZ(AU.c)(4) rozréznia parametry budowy

PKZ(AU.c)(4)3 rozrézni¢ parametry
strukturalne dzianych wyrobow
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wyrobdw witokienniczych;

wibkienniczych

PKZ(AU.c)(4)4 okresli¢ sposoby
wyznaczania parametréw strukturalnych
dzianych wyrobow widkienniczych;

PKZ(AU.c)(4)5 rozrozni¢ parametry
strukturalne tkanych wyrobéw
widkienniczych;

PKZ(AU.c)(4)6 okresli¢ sposoby
wyznaczania podstawowych parametrow
strukturalnych tkanych -wyrobéw
widkienniczych;

PKZ(AU.c)(5) charakteryzuje procesy
wytwarzania wyrobow widkienniczych;

PKZ(AU.c)(5)2 scharakteryzowac procesy
wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych

PKZ(AU.c)(6) klasyfikuje odpady powstate
podczas wytwarzania wyrobéw
wiokienniczych;

PKZ(AU.c)(6)1 sklasyfikowac¢ odpady
powstate podczas wytwarzania wyrobow
wiokienniczych przeznaczone do utylizacji;

PKZ(AU.c)(6)2 sklasyfikowac¢ odpady
powstate podczas wytwarzania wyrobow
widkienniczych przeznaczone do
recyklingu;

PKZ(AU.c)(6)3 sklasyfikowa¢ odpady
powstate podczas wytwarzania wyrobéw
widkienniczych pod katem szkodliwo$ci dla
Srodowiska

PKZ(AU.c)(8).odczytuje-oznaczenia i
symbole stosowane w rysunkach
technicznych;

PKZ(AU.c)(8)7 odczyta¢ oznaczenia i
symbole na rysunkach zestawieniowych
zespotéw i podzespotdéw maszyn do
wytwarzania wyrobdw wtdkienniczych

PKZ(AU.c)(9) rozpoznaje maszyny i
urzgdzenia wtokiennicze;

PKZ(AU.c)(9)2 rozpozna¢ maszyny i
urzadzenia do wytwarzania pfaskich
wyrobdéw wtokienniczych;

PKZ(AU.c)(10) rrozpoznaje czesci maszyn i
urzgdzen widkienniczych;

PKZ(AU.c)(10)2 rozpozna¢ na podstawie
budowy i schematéw czesci maszyn do
wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych

PKZ(AU.c)(11) stosuje programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie

PKZ(AU.c)(11)1 opracowaé wyniki badan
laboratoryjnych przy wykorzystaniu
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zadan.

programow komputerowych;

PKZ(AU.c)(11)2 zaprojektowac ptaskie
wyroby widkiennicze wykorzystujgc
programy komputerowe;

AU.07.2(1) dobiera wyroby liniowe do
wytwarzania ptaskich wyrobéw
wiokienniczych;

AU.07.2(1)1 dobiera¢ wyroby liniowe do
wytwarzania ptaskich wyrobéw
wiokienniczych w zaleznosci od ich
przeznaczenia,

AU.07.2(1)2 dobiera¢ wyroby liniowe do
wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych w zaleznosci od techniki ich
wytwarzania

AU.07.2(2) dobiera techniki wytwarzania
ptaskich wyrobow widkienniczych;

AU.07.2(2)1 rozréznié techniki wytwarzania
tkanych wyrobéw widkienniczych

AU.07.2(2)2 rozréznic techniki wytwarzania
dzianych wyrobdéw widkienniczych

AU.07.2(2)3 rozréznic techniki wytwarzania
wioknin i przedzin

AU.07.2(2)4 dobra¢ techniki wytwarzania
ptaskich,wyrobow widkienniczych w
zaleznosci od ich przeznaczenia

AU.07.2(2)5 dobra¢ techniki wytwarzania
widknin i przedzin w zaleznoéci od
przeznaczenia

AU.07.2(2)6 wykonywac uproszczone
rysunki splotow dziewiarskich

AU.07.2(3) dobiera maszyny i urzadzenia
do wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych;

AU.07.2(3)1 dobra¢ maszyny i urzgdzenia
do wytwarzania tkanych wyrobéw
widkienniczych

AU.07.2(3)2 dobra¢ maszyny i urzgdzenia
do wytwarzania dzianych wyrobow
widkienniczych

AU.07.2(3)3 dobra¢ maszyny i urzgdzenia
do wytwarzania wtdknin i przedzin

AU.07.2(4) wykonuje czynno$ci zwigzane z
zasilaniem maszyn w potprodukty;

AU.07.2(4)1 dobrac rodzaj surowca
potrzebnego do zasilenia maszyn na
wskazanym etapie wytwarzania wyrobéw
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ptaskich;

AU.07.2(4)2 przygotowaé i wprowadzic¢
surowiec do kolejnych maszyn wytwarzania
wyrobow pfaskich;

AU.07.2(4)3 wprowadzi¢ surowiec do
kolejnych maszyn w procesach wytwarzania
wyrobow pfaskich;

AU.07.2(5) postuguije sie instrukcjami
obstugi maszyn stosowanych do
wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych;

AU.07.2(5)1 uruchomi¢ maszyne zgodnie z
procedurg zapisang w instrukcji obstugi;

AU.07.2(5)2 dokonaéregulacji na
podstawie instrukcji obstugi

AU.07.2(6) reguluje parametry pracy
maszyn i urzadzen zgodnie z
dokumentacja;

AU.07.2(6)1 wskaza¢ punkty regulacji
parametrow jakosciowych liniowych
wyrobow widkienniczych

AU.07.2(6)2 wykonac¢ regulacje pracy
maszyn i.urzgdzen zgodnie z wytycznymi
zapisanymiw warunkach techniczno-
technologicznych;

AU.07.2(7) rozpoznaje i koryguje
nieprawidtowosci wystepujgce w procesie
wytwarzania ptaskich wyrobow
wiokienniczych;

AU.07.2(7)1 rozpoznac¢ nieprawidtowosci
pracy maszyny na podstawie jakosci
wytwarzanych ptaskich wyrobow
widkienniczych; nieprawidtowosci pracy
maszyny na podstawie jakosci
wytwarzanego pétproduktu;

AU.07.2(7)2 rozpoznac¢ nieprawidtowosci
procesu produkcji w zaleznosci od techniki
wytwarzania ptaskich wyrobéw
wiékienniczych;

AU.07.2(7)3 wskazac¢ punkty regulacji
parametrow jakosciowych ptaskich wyrobow
wiékienniczych;

AU.07.2(7)4 wykonac¢ regulacje pracy
maszyn i urzgdzen zgodnie z wytycznymi
zapisanymi w warunkach techniczno-
technologicznych

AU.07.2(8) rozpoznaje wady w
wytworzonych ptaskich wyrobach
widkienniczych;

AU.07.2(8)1 wskaza¢ przyczyny
powstawania btedéw w procesie
wytwarzania ptaskich wyrobow
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widkienniczych;

AU.07.2(9) wykonuje czynnos$ci zwigzane z
odbiorem wytworzonych ptaskich wyrobéw
widkienniczych;

AU.07.2(9)1 zdejmowac wytworzony wyréb
widkienniczy z maszyn;

AU.07.2(9)2 skompletowaé zgodnie z
wymogami zaktadowymi poffabrykaty i
wyroby witdkiennicze;

AU.07.2(9)3 wypisa¢ dokumenty
identyfikujgce wytworzone wyroby;

AU.07.2(10) wykonuje czynnos$ci zwigzane
Z czyszczeniem i konserwacjg maszyn
i urzadzen;

AU.07.2(10)1 zanalizowac instrukcje
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.2(10)2 zastosowaé srodki do
czyszczenia konserwacjimaszyn i
urzadzen;

AU.07.2(10)3 zastosowac sposoby i metody
czyszczenia i konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.2(10)4 wykona¢ czyszczenie i
konserwacje maszyn i urzgdzenh zgodnie z
zasadami bhp;

AU.07.2(11) ocenia jakos¢ wykonanych
ptaskich wyrobéw widkienniczych.

AU.07.2(11)1 dobiera¢ przyrzady i
urzagdzenia do oceny jakosci wykonanych
ptaskich wyrobéw widkienniczych;

AU.07.2(11)2 oceniac¢ jakos¢ wykonanych
wyrobéw wedtug norm zaktadowych i
branzowych;

311932(815204).M2 Modut 2 Obstugiwanie proceséw wykanczania wyrobow

wiékienniczych

311932.M2.J1 Wykanczanie wyrobéw wiékienniczych

BHP(7) organizuje stanowisko pracy
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony srodowiska;

BHP(7)1 zgromadzi¢ potrzebne materiaty
narzedzia, przybory, oprzyrzgdowanie oraz
sprzet pomiarowo-kontrolny i $rodki ochrony
indy widnej;

BHP(7)2 przestrzegaé zasad ergonomii,
bhp i ppoz. przy organizacji stanowisk
pracy;

BHP(7)3 segregowac¢ odpady produkcyjne
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zgodnie z przyjetymi w zakladzie zasadami;

PKZ(AU.s)(3) przestrzega zasad montazu i
demontazu zespotéw maszyn i urzadzen
mechanicznych

PKZ(AU.s)(3)2 przestrzegac zasad

montazu i demontazu maszyn i urzgdzen do
wykanczania ptaskich wyrobdw
wiokienniczych;

PKZ(AU.s)(4) rozpoznaje rodzaje maszyn i
urzgdzen elektrycznych;

PKZ(AU.s)(4)2 rozpoznawac rodzaje
maszyn i urzgdzen elektrycznych do
wykanczania wyrobow widkienniczych

PKZ(AU.s)(5) okresla funkcje zespotdw,
podzespotow i mechanizmow maszyn i
urzadzen;

PKZ(AU.s)(5)2 okresla¢ funkcje zespotow,
podzespotéw < mechanizmow ) maszyn i
urzgdzen do  wytwarzania’ wyrobéw
widkienniczych

PKZ(AU.c)(5)3 scharakteryzowac procesy
wykanczania wyrobow widkienniczych

PKZ(AU.c)(8) odczytuje oznaczenia i
symbole stosowane w rysunkach
technicznych;

PKZ(AU.c)(8)8 odczyta¢ oznaczenia i
symbole na rysunkach zestawieniowych
zespotdw i podzespotéw maszyn do
wykanczania wyrobow widkienniczych;

PKZ(AU.c)(9) rozpoznaje maszyny
urzadzenia witdkiennicze;

PKZ(AU.c)(9)3 rozpozna¢ maszyny i
urzgdzenia do wykanczania wyrobow
widkienniczych

PKZ(AU.c)(10) * rozpoznaje czesci maszyn
i urzgdzen widkienniczych;

PKZ(AU.c)(10)3 rozpozna¢ na podstawie
budowy i schematéw czesci maszyn oraz
zespoty robocze do wykanczania wyrobéw
wiékienniczych;

PKZ(AU.c)(11) stosuje programy
komputerowe wspomagajgce
wykonywanie zadan;

PKZ(AU.c)(11)3 zaprojektowac proces
technologiczny operacji wykonczalniczych
wykorzystujgc programy komputerowe

AU.07.3(1) dobiera operacje
wykanczalnicze do rodzaju surowcow i

AU.07.3(1)1 dobra¢ wstepne operacje do
proceséw wykanczalniczych do danego
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wyrobdw witokienniczych; surowca

AU.07.3(1)2 dobra¢ wstepne operacje do
proceséw wykanczalniczych do danej

przedzy;

AU.07.3(1)3 dobra¢ wstepne operacje do
proceséw wykanczalniczych ptaskich
wyrobdw wtokienniczych w zaleznosci od
sktadu surowcowego;

AU.07.3(2)1 wykonaé‘czynnosci zwigzane z
obstugg maszyn w paszczegolnych etapach

AU.07.3(2) wykonuje czynnosci zwigzane z procesow przygotowawczych do

przygotowaniem surowcow i wyrobow wykanczania wiékien i wyrobow
wiokienniczych do procesu wykanczania; widkienniczych w zalezno$ciod rodzaju
SUrowca;

AU:07.3(3)1rozrézniac srodki chemiczne
stosowane w procesach przygotowywania
wyrobow wiékienniczych do wykanczania

AU.07.3(3)2 dobra¢ srodki chemiczne do
procesow bielenia

AU.07.3(3) dobiera $rodki chemiczne do AU.07.3(3)3 dobraé srodki chemiczne do

zastosowania w procesaCh proceséw barwienia
przygotowywania wyrobow widkienniczych
do wykanczania; AU.07.3(3)4 dobrac¢ srodki chemiczne do

procesow drukarskich

AU.07.3(3)5 dobra¢ sktad kagpieli zgodnie z
recepturg;

AU.07.3(3)6 okresli¢ parametry wody
uzywanej w procesach wykanczalniczych

AU.07.3(4)3 odmierzy¢ i zwazy¢ srodki
chemiczne i barwniki zgodnie z receptura;

AU.07.3(4) przygotowuje srodki chemiczne  "A1j°07 3(2)4 dozowac srodki chemiczne |
do zastosowania w procesach wykanczania

wyrobdw witdkienniczych;

barwniki zgodnie z instrukcjg zawartg w
dokumentacji wykonania procesu;

AU.07.3(5) stosuje przepisy prawa i AU.07.3(5)1 pobra¢ i wazy¢ substancje
przestrzega zasad dotyczgcych stosowania | szkodliwe i niebezpieczne zgodnie z
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i przechowywania srodkow chemicznych;

zasadami;

AU.07.3(5)2 pobrac i fgczy¢ Srodki
szkodliwe i niebezpieczne zgodnie z
zasadami;

AU.07.3(6) przygotowuje maszyny oraz
zespoty maszyn i urzgdzen do procesow
wykanczania wyrobow witokienniczych;

AU.07.3(6)1 wskaza¢ maszyny potrzebne
do danego procesu wykanczania;

AU.07.3(6)2 przygotowaé cigg maszyn i
urzadzen potrzebnych do wykanhczania
wyrobow witokienniczych w zaleznosci od
metody wykanczania i-sktadu surowcowego
wyrobu widkienniczego;

AU.07.3(7) postuguije sie instrukcjami
obstugi maszyn stosowanymi podczas
przygotowania surowcow i wyrobow
widkienniczych do procesu wykanczania;

AU.07.3(7)1 uruchomi¢ maszyne zgodnie z
procedurg zapisang w instrukcji-obstugi;

AU.07.3(7)2 dokonac regulacji na
podstawie instrukcji obstugi;

AU.07.3(8) wykonuje czynno$ci zwigzane z
czyszczeniem i konserwacjg maszyn i
urzadzen.

AU.07.3(8)1 zanalizowac tres¢ instrukcji
czyszcezenia konserwacji maszyn i
urzgdzen;

AU.07.3(8)2 zastosowac¢ srodki do
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.3(8)3 zastosowac sposoby i metody
czyszczenia i konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.3(8)4 wykona¢ czyszczenie i
konserwacje maszyn i urzgdzenh zgodnie z
zasadami bhp;

AU.07.4(1) dobiera techniki wykanczania
wyrobdw witdkienniczych;

AU.07.4(1)1 dobra¢ techniki bielenia
wyrobdéw witdkienniczych

AU.07.4(1)2 dobra¢ maszyny i urzadzenia
do wykanczania wyrobu widkienniczego z
uwzglednieniem sktadu surowcowego;

AU.07.4(1)3 dobra¢ maszyny i urzadzenia
do wykanczania z uwzglednieniem rodzaju
wyrobu widkienniczego

AU.07.4(2) dobiera maszyny i urzgdzenia

AU.07.4(2)1 dobra¢ maszyny i urzadzenia
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do wykanczania wyrobéw witokienniczych;

do danego procesu wykanczalniczego

AU.07.4(2)2 dobra¢ maszyny i urzgdzenia
do wykanczania wyrobu witdkienniczego z
uwzglednieniem sktadu surowcowego

AU.07.4(2)3 dobra¢ maszyny i urzgdzenia
do wykanczania wyrobu witdkienniczego z
uwzglednieniem rodzaju wyrobu
widkienniczego;

AU.07.4(3) wykonuje czynnosci zwigzane z
wykanczaniem wyrobéw wiokienniczych;

AU.07.4(3)1 przygotowac¢ wsad do bielenia;

AU.07.4(3)2 przygotowac kapiel bielgca;

AU.07.4(3)3 monitorowac parametry
procesu bielenia;

AU.07.4(3)4 przygotowaé wsad do
barwienia

AU.07.4(3)5 przygotowac kapiel barwigca;

AU.07.4(3)6 monitorowac¢ parametry
procesu barwienia;

AU.07.4(3)7 przygotowac srodki do
drukowania;

AU.07.4(3)8 obstuzy¢ maszyny i urzadzenia
drukarskie;

AU.07.4(4) kontroluje zgodnos¢ przebiegu
procesu produkcyjnego z zatozeniami
technologicznymi i wzorcami;

AU.07.4(4)1 skontrolowac zgodnos$¢
przebiegu procesu wykanczania wyrobow
wiékienniczych z dokumentacje
technologiczng;

AU.07.4(4)2 znajdowac na maszynie
miejsca kontroli parametréw procesu
technologicznego;

AU.07.4(5) reguluje parametry pracy
maszyn i urzadzen zgodnie z
dokumentacjs;

AU.07.4(5)1 zanalizowa¢ dokumentacje
wykonania procesu wykanczania wyrobow
widkienniczych;

AU.07.4(5)2 poréwnac parametry procesu
technologicznego z parametrami
zapisanymi w dokumentacji technologicznej
procesu i dokona¢ wymaganych korekt;

Program nauczania dla zawodu technik witékiennik 311931 o strukturze modutowej

101




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Unia Europejska [l
Europejski Fundusz Spoteczny

*
*
*

*
* 4k

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

AU.07.4(6) rozpoznaje [ koryguje
nieprawidlowosci wystepujgce w procesie
wykanczania wyrobow witokienniczych;

AU.07.4(6)1 rozpoznawac rodzaje
nieprawidtowosci wystepujgcych w procesie
wykanczania wyrobow witdkienniczych;

AU.07.4(6)2 korygowac nieprawidtowosci
wystepujgce w procesie wykanczania
wyrobdéw wtokienniczych

AU.07.4(6)3 dokonac¢ niezbednych korekt
parametrow procesu technologicznego

AU.07.4(7) postuguje sie instrukcjami
obstugi maszyn stosowanych w procesie
wykanczania wyrobow witdkienniczych;

AU.07.4(7)1 uruchomi¢ maszyne zgodnie z
procedurg zapisang w.instrukcji obstugi;

AU.07.4(7)2 dokona¢ regulacji na
podstawie instrukcji-obstugi;

AU.07.4(8) wykonuje czynnosci zwigzane z
odbiorem wykonczonych wyrobow
widkienniczych;

AU.07.4(8)1 okreslic w zaleznosci od
techniki.wykanczania kolejno$¢ czynnosci
zwigzanych z odbiorem liniowych wyrobow
wiékienniczych;

AU.07.4(8)2 przygotowac urzgdzenia do
odbioru wykonczonych wyrobow
widkienniczych;

AU.07.4(8)3 zdejmowac wykonczony wyrob
widkienniczy z maszyny

AU.07.4(9) wykonuje czynnosci zwigzane z
czyszczeniem. | konserwacjag maszyn i
urzadzen;

AU.07.4(9)1 zanalizowac instrukcje
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.4(9)2 zastosowac¢ srodki do
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.4(9)3 zastosowac sposoby i metody
czyszczenia i konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.4(9)4 wykona¢ czyszczenie i
konserwacje maszyn i urzgdzenh zgodnie z
zasadami bhp.;
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311932(815204).M2.J2 BHP

BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i
ergonomig;

BHP(1)1 wyjasni¢ zasady ochrony
przeciwpozarowej w zaktadzie
wiokienniczym

BHP(1)2 rozrézni¢ srodki gasnicze;

BHP(1)3 wyjasni¢ pojecie ergonomia;

BHP(2) rozréznia zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony $rodowiska w
Polsce;

BHP(2)1 wymienic instytucje oraz stuzby
dziatajgce w zakresie ochrony pracy i
ochrony srodowiska w Polsce;

BHP(2)2 okresli¢ zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska w
Polsce;

BHP(2)3 wskazaé przepisy zrédtowe
dotyczgce prawnej ochrony prac;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki
pracownika oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(3)1 okresli¢ prawa i obowigzki
pracownika w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

BHP(3)2 okresli¢ prawa obowigzki
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(4)1 przewidywa¢ zagrozenia dla
zdrowia i zycia cztowieka wystepujgce w
zakfadach produkcyjnych wytwarzajgcych
wyroby witdkiennicze

BHP(4)2 scharakteryzowac typowe choroby
zawodowe wystepujgce w zaktadach
przemystu widkienniczego

BHP(4)3 przewidzie¢ zagrozenia dla
zdrowia i zycia cziowieka wynikajgce z
obstugi maszyn wytwarzajgcych wyroby
widkiennicze

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z
wystepowaniem szkodliwych czynnikow w
srodowisku pracy;

BHP(5)1 rozpoznaé zrédta czynnikdw
szkodliwych w Srodowisku pracy w
przemysle wtokienniczym;

BHP(5)2 oceni¢ wptyw szkodliwych
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czynnikdw na cztowieka w srodowisku
pracy;

BHP(5)3 okresli¢ sposoby zabezpieczenia
sie przed czynnikami szkodliwymi w pracy
w przemysle wtokienniczym;

BHP(6) okresla skutki oddziatywania
czynnikow szkodliwych na organizm
cztowieka;

BHP(6)1 okresli¢ skutki dziatania czynnikéw
szkodliwych na organizm cztowieka przy
wykanczaniu wyrobow widkienniczyeh;

BHP(6)2 okresli¢ skutki dziatania czynnikow
szkodliwych na organizm cztowieka przy
wytwarzaniu wyrobéw witokienniczych;

BHP(7) organizuje stanowisko pracy
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony srodowiska;

BHP(7)1 zgromadzi¢ potrzebne materiaty
narzedzia, przybory, oprzyrzgdowanie oraz
sprzet pomiarowo-kontrolny i Srodki ochrony
indy widnej;

BHP(7)2 przestrzega¢ zasad ergonomii,
bhp i ppoz. przy organizacji stanowisk
pracy;

BHP(7)3 segregowac¢ odpady produkcyjne
zgodnie z przyjetymi w zaktadzie zasadami;

BHP(8) stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(8)1 zastosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wytwarzania wyrobéw widkienniczych;

BHP(8)2 zastosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania prac wykanczalniczych
wyroby witdkiennicze;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa
dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska;

BHP(9)1 zanalizowac przepisy i zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
przepisy ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska podczas wykonywania
zadan zawodowych;

BHP(9)2 przestrzega¢ zasad ochrony
srodowiska podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)3 przestrzegac¢ zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
przepisy ochrony przeciwpozarowej
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podczas wykonywania zadan zawodowych;

BHP(10)Udziela pierwszej pomocy
poszkodowanym w wypadkach przy pracy
oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia;

BHP(10)1 powiadomi¢ system pomocy
medycznej w przypadku sytuaciji
stanowigcej zagrozenie zdrowia i zycia przy
wykonywaniu zadan zawodowych;

BHP(10)2 zapobiega¢ zagrozeniom zycia i
zdrowia w miejscu wykonywania.czynnosci
zawodowych;

BHP(10)3 udzieli¢ pierwszej pomocy w.
stanach zagrozenia zycia i zdrowia

311932.M3. Kontrolowanie produkcji w zaktadach wtékienniczych

M3.J1 Badanie parametréw surowcéw i wyrobow widkienniczych

BHP(7) organizuje stanowisko pracy
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony srodowiska;

BHP(7)1 zgromadzi¢ potrzebne materiaty
narzedzia, przybory, oprzyrzgdowanie oraz
sprzet pomiarowo-kontrolny i srodki ochrony
indy widualney;

BHP(7)2 przestrzega¢ zasad ergonomii,
bhp i ppoz. przy organizacji stanowisk
pracy;

KPS(3) potrafi planowac¢ dziatania i
zarzgdzac czasem;

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w
wyznaczonym czasie;

PKZ(AU.c)(2)rozroznia surowce,
potprodukty i wyroby widkiennicze

PKZ(AU.c)(2)1 rozréznia¢ podstawowe
surowce wiokiennicze;

PKZ(AU.c)(2)2 rozpozna¢ surowce na
podstawie nazw handlowych;

PKZ(AU.c)(2)3rozpoznaé¢ wyroby
widkiennicze wytwarzane réznymi
technikami;

PKZ(AU.c)(2)4 rozpozna¢ wyroby na
podstawie nazw handlowych;

PKZ(AU.c)(3) charakteryzuje sposoby
otrzymywania surowcow, potproduktow i
wyrobdw widkienniczych

PKZ(AU.c)(3)1 scharakteryzowa¢ sposoby
otrzymywania surowcow celulozowych;

PKZ(AU.c)(3)2 scharakteryzowa¢ sposoby
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otrzymywania surowcow biatkowych;

PKZ(AU.c)(3)3 scharakteryzowac sposoby
otrzymywania surowcow chemicznych;

PKZ(AU.c)(3)4 scharakteryzowac sposoby
wytwarzania potproduktéw na danym etapie
produkcji wyrobow widkienniczych;

PKZ(AU.c)(3)5 scharakteryzowac sposoby
wywarzania wyrobéw widkienniczych
réznymi technikami;

PKZ(AU.c)(4)1 rozrozni¢ parametry budowy
i liniowych wyrobow widkienniczych;

PKZ(AU.c)(4 )rozroznia parametry budowy

wyrob6éw wickienniczych: PKZ(AU.c)(4)2 okresli¢ sposoby

wyznaczania parametréw strukturalnych
liniowych wyrobéw widkienniczych;

AU.07.1(11)1 okresli¢ parametry jakoSciowe
surowcow i potproduktow i liniowych
wyrobow wiokienniczych;

AU.07.1(11)2 dobra¢ metody i narzedzia

AU.7.1(11) ocenia jako$¢ przygotowanych 'pomi’ar.owe do oceny pargmetréw o
surowcow, pdtproduktéw i liniowyeh jakosciowych surowcow i pétproduktow i
wyrobow widkienniczych linlowych wyrobow wiokienniczych;

AU.07.1(11)3 zanalizowa¢ wykonane
pomiary parametréw jakosciowych
surowcow i potproduktow i liniowych
wyrobow widkienniczych;

AU.07.2(11)1 sprawdzi¢ parametry
strukturalne wyrobu z zapisanymi w
dokumentacji techniczno-technologicznej;

AU.07.2(11)2 dobra¢ metody i narzedzia
AU.7.2(11) ocenia jakos¢ wykonanych pomiarowe do oceny parametrow
ptaskichuwyrobow: wiokienniczych jakosciowych ptaskich wyrobow
widkienniczych;

AU.07.2(11)3 zanalizowa¢ wykonane
pomiary parametrow jakosciowych

AU.44.1(1)1 rozrézni¢ techniki wytwarzania
AU.44.1(1) rozroznia techniki wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych;
wyrobow witokienniczych;

AU.41.1(1) 2 rozrézni¢ techniki wytwarzania
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ptaskich wyrobéw wiékienniczych;

AU.44.1(2) dobiera metody badania
surowcow i wyrobow widkienniczych;

AU.44.1(2)1 dobra¢ metody badania
surowcow widkienniczych;

AU.44.1(2)2 dobra¢ metody badania
ptaskich wyrobéw wiékienniczych;

AU.44.1(2)3 dobra¢ metody badania
liniowych wyrobéw widkienniczych

AU.44.1(3)dobiera przyrzady i aparature do
badania surowcow i wyrobow
wiokienniczych;

AU.44.1(3)1 dobra¢ przyrzady do badania
surowcow witokienniczych;

AU.44.1(3)2 dobra¢ przyrzady i aparature
do badania wtasciwosci uzytkowych
wyrobdéw witokienniczych;

AU.44.1(4)wykonuje pomiary parametréw
strukturalnych i uzytkowych wyrobow
widkienniczych;

AU.44.1(4)1 pobraé prébki wyrobow
wiokienniczych do wykonywania pomiaréw;

AU.44.1(4) 2 wykona¢ pomiary parametrow
strukturalnych i uzytkowych wyrobow
widkienniczych;

AU.44.1(5 )opracowuije i interpretuje wyniki
badan laboratoryjnych;

AU.44.1(5)1 dokona¢ analizy wynikéw
badan laboratoryjnych;

A.44.1(5)2 wykonac obliczenia wynikow
pomiarow z wykorzystaniem programu
komputerowego;

AU.44.1(6) okresla wtasciwosci konfekcyjne
i uzytkowe wyrobow witékienniczych;

AU.44.1(6)1 wykona¢ pomiary okreslajgce
wiasciwosci uzytkowe wyrobdéw
widkienniczych;

AU.44.1(6)2 okresli¢ wiasciwosci
konfekcyjne i uzytkowe wyrobow
widkienniczych na podstawie wykonanych
wynikéw pomiaréw;

AU.44 .1(7) okresla wtasciwosci higieniczne,
estetyczne i wytrzymatosciowe wyrobéw
wiokienniczych;

AU.44.1(7)1 okresli¢ wiasciwosci
higieniczne ptaskich wyrobéw
widkienniczych;

AU.44.1(7)2 okresli¢ wtasciwosci
wytrzymatosciowe ptaskich wyrobow
wiokienniczych;

AU.44.1(7)3 okresli¢ wtasciwosci
estetyczne ptaskich wyrobow
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widkienniczych;

AU.44.3(4) kontroluje parametry
potproduktéw widkienniczych zgodnie z
planem kontroli miedzyoperacyjnej;

AU.44.3(4)1 sprawdzi¢ parametry
potproduktéw w czasie wytwarzania
wyrobow tkanych;

AU.44.3(4)2 skontrolowa¢ parametry
potproduktéw w czasie wytwarzania
wyrobow dzianych;

AU.44.3(4)3 sprawdzi¢ parametry
jakosciowe liniowych wyrobow
widkienniczych;

AU.44.3(6) wyznacza i ocenia warunki
klimatyczne w pomieszczeniach
produkcyjnych

AU.44.3(6)1 zbada¢ warunki klimatyczne w
pomieszczeniach produkcyjnych

AU.44.3(6)2 oceni¢ warunki klimatyczne w
pomieszczeniach produkeyjnych;

AU.44.3(3) monitoruje parametry procesow
wytwarzania i wykanczania wyrobéw
wiokienniczych;

AU.44.3(3)1 sprawdzi¢ parametry
jakosciowe liniowych wyrobdéw
widkienniczych;

AU.44.3(3)2 sprawdzi¢ parametry
jakosciowe ptaskich wyrobow
widkienniczych;

311932.M3.J2 Tworzenie projektow wyrobéw widkienniczych

PKZ(AU.s)(1)projektuje wyroby
widkiennicze z zastosowaniem technik
komputerowych;

PKZ(AU.s)(1)1 opracowac projekt
plastyczny wyrobu widkienniczego;

PKZ(AU.s)(1)2 narysowac sploty tkackie z
zastosowaniem technik komputerowych;

PKZ(AU.s)(2)przestrzega zasad prezentacji
i ekspozyciji prac plastycznych oraz
projektow;

PKZ(AU.s)(2)1 wykona¢ ekspozycje prac
plastycznych;

PKZ(AU.s)(2)2 przestrzegac zasad
wykonywania prezentacij;

PKZ(AU.s)(6) stosuje programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie
zadan

PKZ(AU.s)(6)1 zna funkcje programow
komputerowych wspomagajgcych
wykonywanie zadan;

PKZ(AU.s)(6)2 obstuguje programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie
zadan;

PKZ(AU.s)(6)3 wykonac¢ analize wynikow
pomiarow z wykorzystaniem programu
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komputerowego;

PKZ(AU.s)(6)4 przedstawic graficznie
wyniki badan z wykorzystaniem programu
komputerowego;

PKZ(AU.s)(6)5 zastosowac programy
komputerowe do sporzgdzania
dokumentacji technicznej;

AU.44.2(1)wykonuje rysunki dyspozycyjne
wyrobdéw wtokienniczych;

AU.44.2(1)1 wykona¢ rysunki dyspozyeyjne
splotow dzianin metrazowych;

AU.44.2(1)2 wykonagé rysunki dyspozycyjne
splotéw dzianin pétodpasowanych i
odpasowanych

AU.44.2(1)3 wykona¢ rysunki splotow
tkanin;

AU.44.2(1)4 wykonac¢ przekroje tkanin
wzdtuz osnowy i watku;

AU.44.2(1)5 wykonac plan sterowania
nicielnicami;

AU.44.2(2) dobiera metody i techniki
wytwarzania i wykanczania wyrobow
wiokienniczych;

AU.44.2(2)1 dobra¢ metody i techniki
wytwarzania liniowych wyrobdéw
wibdkienniczych;

AU.44.2(2)3 dobra¢ metody i techniki
wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych

AU.44.2(3) dobiera maszyny i urzgdzenia
do wytwarzania i wykanczania wyrobow
widkienniczych;

AU.44.2(3)1 dobra¢ maszyny i urzgdzenia
do planowanej technologii wytwarzania
liniowych wyrobéw widkienniczych;

AU.44.2(3)2 dobra¢ maszyny i urzadzenia
do planowanej technologii wykanczania
liniowych wyrobéw widkienniczych;

AU.44.2(3)3 dobra¢ maszyny i urzadzenia
do planowanej technologii wytwarzania
ptaskich wyrobéw widkienniczych

AU.44.2(3)4 dobra¢ maszyny i urzgdzenia
do planowanej technologii wykanczania
ptaskich wyrobéw wiékienniczych;
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AU.44.2(4)sporzgdza receptury procesow
wytwarzania i wykanczania wyrobéw
widkienniczych;

AU.44.2(4)1 Zanalizowac receptury
wykanczania wyrobow widkienniczych;

AU.44.2(4)2 Rozpoznawac oznaczenia
srodkéw chemicznych i barwnikow;

AU.44.2(4)3 Dobrac srodki chemiczne do
proceséw wykanczania wyrobéw
widkienniczych;

AU.44.2(5)okresla sposéb i warunki
przechowywania surowcow, pétproduktow i
wyrobdéw wtokienniczych;

AU.44.2(5)1 okresli¢ warunki
magazynowania liniowych wyrobow
widkienniczych;

AU.44.2(5)2 okresli¢ warunki
magazynowania ptaskich wyrobéw
widkienniczych;

AU.44.2(6)opracowuje plan kontroli
miedzyoperacyjnej wytwarzania i
wykanczania wyrobow widkienniczych

AU.44.2(6)1 wyznaczy¢ asoby
odpowiedzialne za prowadzenie kontroli
miedzyoperacyjnej wytwarzania wyrobow
wiokienniczych;

AU.44.2(6)2 okresli¢ zakres kontroli
miedzyoperacyjnej wytwarzania wyrobow
widkienniczych;

AU.44.3(2) opracowuije instrukcje
technologiczne i stanowiskowe

AU.44.3(2)1 zanalizowa¢ materiaty na
podstawie, ktorych opracowana zostanie
instrukcja technologiczna wytwarzania
wyrobdéw witokienniczych;

AU.44.3(2)2 sporzgdzi¢ instrukcje
technologiczne wytwarzania wyrobow
wiékienniczych;

AU.44.1(8) dobiera sposoby konserwacji
wyrobow wiokienniczych

AU.44.1(8)1 Rozrdznia sposoby
konserwacji wyrobow wtdkienniczych;

AU.44.1(8)2 Dobiera metody konserwaciji
wyrobu widkienniczego w zaleznosci od
potrzeb;

AU.44.3(5) opracowuje harmonogram prac
zwigzanych z obstugg maszyn i urzgdzen
do wytwarzania i wykanczania wyrobéw
widkienniczych;

AU.44.3(5)1 sporzadzi¢ harmonogram prac
zwigzanych z wytwarzaniem wyrobow
widkienniczych

AU.44.3(5)2 Sporzadzi¢ harmonogram prac
zwigzanych z wykanczaniem wyrobow
widkienniczych.
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AU.44.3(9) rozpoznaje btedy w
potproduktach i wyrobach widkienniczych
powstate w procesie technologicznym

AU.44.3(9)1rozpoznawac btedy w wyrobach
liniowych powstate w procesie
technologicznym

311932.M3.J3. Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru
funkcjonowania gospodarki rynkowej;

PDG(1)1 rozréznié pojecia z obszaru
funkcjonowania gospodarki rynkowej;

PDG(1)2 rozroznié podmioty gospodarki
rynkowej;

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy,
przepisy prawa dotyczgce ochrony danych
osobowych oraz przepisy prawa
podatkowego i prawa autorskiego;

PDG(2)1 zanalizowaé aktualnie
obowigzujgce przepisy prawa pracy;

PDG(2)2 zastosowac przepisy dotyczace
ochrony danych osobowych i prawa
autorskiego;

PDG(2)3 zastosowac przepisy prawa
podatkowego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczace
prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(3)1 wyszukac przepisy prawa
dotyczgce prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej w branzy witdkienniczej;

PDG(3)2 zanalizowa¢ przepisy prawa
dotyczace prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej w branzy widkienniczej;

PDG(4) rozréznia przedsigbiorstwa i
instytucje wystepujgce w branzyi
powigzania miedzy nimi;

PDG(4)1 wskaza¢ przedsiebiorstwa i
instytucje wystepujgce w branzy
wiokienniczej i powigzania miedzy nimi;

PDG(4)2 wskazac¢ przedsiebiorstwa i
instytucje wspotpracujgce z zaktadami z
branzy widkienniczej;

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone
przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w
branzy;

PDG(5)1 zanalizowaé warunki, w jakich
dziatajg przedsiebiorstwa funkcjonujgce w
branzy widkienniczej;

PDG(5)2 zanalizowa¢ czynnik wptywajgce
na popyt na wyroby widkiennicze;

PDG(6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z
réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(6)1 zanalizowa¢ sytuacje
przedsiebiorstw z branzy wiokienniczej;

PDG(6)2 zorganizowaé wspotprace z
przedsiebiorstwami w celu podejmowania
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wspolnych dziatan;

PDG(6)3 zorganizowaé wspdlnie z innymi
przedsiebiorstwami z branzy wtokienniczej
promocje wyrobow witokienniczych

PDG(7) przygotowuje dokumentacje
niezbedng do uruchomienia i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(7)1 ustali¢ forme organizacyjno-
prawng przedsiebiorstwa;

PDG(7)2 opracowac biznes plan dla
wybranej dziatalnosci gospodarczej;

PDG(7)3 przygotowaé dokumenty
niezbedne do uruchomienia i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(8) prowadzi korespondencije zwigzang
z prowadzeniem dziatalno$ci gospodarczej;

PDG(8)1 przygotowaé stanowisko pracy
biurowej;

PDG(8)2 sporzadzi¢ pisma zwigzane z
prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

PDG(8)3 wykonac czynnosci zwigzane z
przyjmowaniem korespondencji w réznej
formie;

PDG(9) obstuguje urzgdzenia biurowe oraz
stosuje programy komputerowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(9)1 eksploatowac urzadzenia biurowe
potrzebne do prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(9)2 wykorzystaé programy
komputerowe wspomagajgce prowadzenie
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania
marketingowe prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(10)1 zanalizowa¢ potrzeby rynku w
zakresie oferty wtasnej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(10)2 zaplanowa¢ dziatania promujgce
prowadzong dziatalno$é gospodarczg;

PDG(10)3 opracowac badania ankietowe
dotyczgce oceny klientdw prowadzonej
dziatalnosci gospodarcze;j

PDG(11) planuje dziatania zwigzane z
wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

PDG(11)1 analizowa¢ innowacyjnosé
rozwigzan firm instalacyjnych;

PDG(11)2 wskazywa¢ mozliwosci
wprowadzania innowacyjnych rozwigzan w
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firmach instalacyjnych;

PDG(11)3 wskazuje mozliwosci
pozyskiwania technologii pozwalajgcych na
wprowadzanie innowacyjnych rozwigzan w
firmach instalacyjnych;

PDG(12)stosuje zasady normalizacji PDG(12)1 zastosowac normy w procesie
produkcyjnym;

PDG(12)2 zastosowac normy. w
jednostkach organizacyjnych;

PDG(13)1 zanalizowaé wptyw kosztéw na

i )
PDG(13)optymalizuje koszty i przychody wynik finansowy;

prowadzonej dziatalnosci gospodarczej PDG(13)2 wskaza¢ mozliwosci obnizenia
kosztéw prowadzonej dziatalnosci
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